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บทสรุปสําหรับผูบรหิาร 

 
บทสรุปสําหรับผูบริหารนี้กลาวถึงขอมูลพื้นฐานในดานการจัดการของเสียจากการกอสราง

และร้ือถอน โดยที่แนวทางปฏิบัติฉบับนี้ไดมีการอภิปรายกันในการประชุมเชิงปฏิบัติการ ซ่ึงจัด
โดยกรมควบคุมมลพิษ เมื่อวันที่ 19 ตุลาคม พ.ศ. 2548 จากผลของการประชุมดังกลาวพบวา 
การศึกษาความเหมาะสมในการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนสําหรับประเทศไทย 
ควรที่จะมีขอมูลที่มีรายละเอียดมากขึ้น และมีการประเมินขอมูล และแมกระทั่งจัดทําโครงการนํา
รองขึ้น ขั้นตอนพื้นฐานในการดําเนินการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไดนําเสนอไว
ในภาคผนวกที่ 3 ของแนวทางปฏิบัติงานฉบับนี้ 

 
1. สถานการณปจจุบัน 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในประเทศไทยในปจจุบันนี้ ไดซอนปญหาทางดาน
ส่ิงแวดลอมไวมาก ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่ไมทราบปริมาณ ไดถูกนําไปแอบทิ้ง ตาม
พื้นที่วางเปลา ในปา ในหนองน้ํา ในขณะเดียวกันของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เกิดจาก
สถานที่กอสรางหรือสถานที่ร้ือถอนที่สําคัญหลายๆ แหง ในกรุงเทพมหานคร ไดถูกนําไปใชเปน
วัสดุถมเชิงวิศวกรรมสําหรับบริเวณที่เปนหลุมขนาดใหญ นอกจากนี้แลวยังไมมีการใชประโยชน
อยางอื่นที่มีคุณคา หลังจากที่ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไดถูกขนยายออกจากสถานที่
กอสรางและรื้อถอน 

พระราชบัญญัติส่ิงแวดลอมเปนเครื่องมือทางกฎหมายที่ใชควบคุมผลกระทบสิ่งแวดลอม
จากขยะอยางมีประสิทธิภาพ แตทั้งนี้พระราชบัญญัตินี้ไมไดมีจุดมุงหมายที่จะควบคุมของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอน ปจจุบันยังไมมีการประกาศใหของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนเปน
ขยะประเภทหนึ่ง แตเปนเพียงสวนหนึ่งของขยะชุมชนเทานั้น 

  
2. นิยามและองคประกอบของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนหมายถึง ของเสียที่แตกตางไปจากขยะทั่วไป ซ่ึง
เกิดขึ้นจากการกอสราง การดัดแปลง การปรับปรุงสภาพ หรือการรื้อถอนอาคาร ถนน หรือ
ส่ิงกอสรางอื่นๆ ขอแตกตางที่สําคัญของของเสียจากแหลงกําเนิดเหลานี้ คือ  

 
ของเสียจากการกอสราง โดยสวนใหญเกิดจากเศษที่เหลือจากวัสดุกอสรางใหม เชน 

ช้ินสวนที่เหลือจากการตัด วัสดุที่เสียหาย บรรจุภัณฑ วัสดุที่ใชแลวในระหวางการกอสรางและของ
เสียอ่ืนๆ ที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการกอสราง 
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ของเสียจากการรื้อถอน หมายถึง เศษวัสดุกอสรางจากตัวอาคารรวมถึงชิ้นสวนที่เปน
อันตราย เชน แอสเบสตอส ช้ินสวนที่มีปรอทเปนองคประกอบ น้ํามันดิน พีวีซี ของเสียที่เกิดจากรื้อ
ถอนสวนใหญประกอบดวย วัสดุกอ และเศษคอนกรีต 

ของเสียจากการซอมบํารุงถนน ประกอบดวย หิน กรวด ดิน และทรายผสมรวมกับบิทูเมน
หรือแอสฟลต ของเสียนี้มักจะปนเปอนดวยสารประกอบโพลีอะโรมาติกไฮโดรคารบอน (PAH) 

 
3. การใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนจะประกอบไปดวย ช้ินสวนที่ยังสามารถนํามาใชซํ้า
และวัสดุที่นําไปรีไซเคิลได ในที่นี้คําวา การใชซํ้า (reuse) หมายถึง การแยกชิ้นสวนที่ยังมีคาและ
นําไปขายได เชน แผนไม ประตู กระจก กระเบื้องหลังคาและอื่นๆ ออกจากตัวอาคารกอนที่จะทุบ
อาคารทิ้ง รีไซเคิล หมายถึง การนําสวนตางๆ เชน ของเสียจากการรื้อถอนกลับไปใชเปนวัสดุใหม
ซ่ึงอาจใชเปนวัสดุกอสรางทุติยภูมิ เชน มวลรวมคอนกรีตที่รีไซเคิลและมีการคัดขนาดเพื่อนํามาใช
ในการผลิตคอนกรีต หรือนําไปเปนวัสดุรองพื้นทางในการกอสรางถนน หรือ ใชเปนวัสดุรีไซเคิล
ทั่วๆ ไป เชน เหล็กเสริมจะถูกนํามาใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมเหล็ก อยางไรก็ตามตัวอยางที่ยก
มาประกอบนี้ เปนเพียงสวนหนึ่งของวิธีการที่เหมาะสมในการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนมาใชซํ้าและรีไซเคิล ซ่ึงไดมีการพัฒนามานานกวาสามสิบปแลวในประเทศอุตสาหกรรม
ทั้งหลาย การใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไดถูกนํามาผนวกเปนสวน
หนึ่งในขั้นตอนการจัดการของเสีย และหลายประเทศสามารถที่จะรีไซเคิลไดมากกวา 90 

เปอรเซ็นต 
 

4. ขอดีของการใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

การใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนมีขอดีในดาน ส่ิงแวดลอม 
เศรษฐศาสตร และสังคม ดังตอไปนี้ 



แนวทางปฏิบัติในทางการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

 
 - ค -

4.1 อนุรักษทรัพยากรธรรมชาติ การรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน จะชวยใหวัสดุ
ของเสียอยูในวงจรการใชวัสดุ ซ่ึงจะชวยอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและลดการพึ่งวัสดุ
ธรรมชาติจากการทําเหมืองหิน ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอาจจะชวยยืดอายุของ
เหมือง 

4.2 ลดความเสื่อมโทรมทางสิ่งแวดลอม การลักลอบทิ้งและการทิ้งของเสียอยางไมเหมาะสมรวมถึง
การนําทรัพยากรธรรมชาติมาใชกอใหเกิดผลกระทบในดานลบตอส่ิงแวดลอม การรีไซเคิลของ
เสียจากการการกอสรางและรื้อถอนสามารถลดของเสียที่จะตองกําจัด และชวยลดความเสื่อม
โทรมทางสิ่งแวดลอมเนื่องจากการทําเหมืองมากเกินไป 

4.3 ลดการใชพลังงานและลดการปลดปลอยคารบอนไดออกไซด เนื่องจากของเสียจากการกอสราง
และรื้อถอนเปนวัสดุที่ช้ินเล็กกวา ดังนั้นปริมาณพลังงานที่ใชในการผลิตวัสดุทุติยภูมิจึงนอย
กวาปริมาณพลังงานที่ใชในการผลิตวัสดุปฐมภูมิคอนขางมาก นอกจากนั้นยังอาจลดพลังงาน
จากระยะทางการขนสงที่ลดลง 

4.4 การคืนทุนและแรงจูงใจในดานการเงิน คาใชจายที่เกี่ยวกับการขนสงและการกําจัดของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอน สามารถที่จะชดเชยไดจากการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
เหลานั้นไปใชซํ้าหรือรีไซเคิล บริษัทกอสรางหรือบริษัทรีไซเคิลเศษวัสดุกอสรางจะใหราคาที่
จูงใจสําหรับเศษวัสดุกอสรางที่มีคุณภาพดี 

4.5 รายไดแสริมสําหรับผูมีรายไดนอยและการสรางงาน การใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอน อาจจะชวยเพิ่มรายไดใหกับผูที่เกี่ยวของในอุตสาหกรรมรีไซเคิล เปน
ชองทางใหมทางธุรกิจและเปนการสรางงานใหกับคนงานอีกดวย 

 
5. การรื้อถอนแบบคัดแยก (Selective demolition) 

การรื้อถอนแบบคัดแยกโดยใหมีการแยกประเภทของวัสดุที่แหลงกําเนิดรวมทั้งการคัดแยก
วัสดุอันตรายออกไป ทําใหวัสดุที่ไดมีคุณภาพดีและทําใหความตองการใชวัสดุที่รีไซเคิลไดมากขึ้น
การรื้อถอนแบบคัดแยกประกอบดวยขั้นตอนดังตอไปนี้ 
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5.1 แยกชิ้นสวนที่สามารถใชซํ้าได เชน บานประตู หนาตาง วงกบหนาตาง แผนไม และ
ช้ินสวนของระบบไฟฟา 

5.2 แยกวัสดุที่รีไซเคิลได (โลหะ เชน ทอทองแดง สายไฟ ตะแกรงเหล็ก) 

5.3 แยกชิ้นสวนที่เปนอันตราย เชน ช้ินสวนที่มีแอสเบสตอสเปนองคประกอบ 

5.4 แยกวัสดุที่ปนเปอนซึ่งอาจจะทําใหมูลคาของมวลรวมที่ไดลดลง เชน ยิปซั่ม แกว วัสดุ
ฉนวนที่ไมเปนอันตราย 

5.5 การรื้อถอนแบบคัดแยกของสวนตางๆ ของโครงสราง เชน ผนังอิฐ เสาคอนกรีตเสริม
เหล็กและถนนคอนกรีต 

 
6. ขั้นตอนทางกลในการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

โดยทั่วไปกระบวนการรีไซเคิลประกอบดวยขั้นตอนในการบดยอย คัดแยก รอนผาน
ตะแกรง คัดขนาดและนําผลิตภัณฑที่มีการคัดขนาดแลวมาผสมกันตามสัดสวนที่เหมาะสม เพื่อให
ไดขนาดคละตามมาตรฐานที่กําหนดในการนําวัสดุนั้นไปใชงาน 

 
7. มาตรฐานคุณภาพของผลิตภัณฑท่ีผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน  

ถึงแมวาในหลายๆ ประเทศจะใชมวลรวม (aggregates) ที่ผลิตจากการรีไซเคิลของเสีย
จากการกอสรางและรื้อถอนมาใชใหมกันอยางแพรหลาย แตอุปสรรคสําคัญคือ ผูบริโภคสวนใหญ
ยังไมแนใจในคุณภาพและความสม่ําเสมอของคุณภาพของวัสดุที่ผานการรีไซเคิล ซ่ึงปญหาในสวน
นี้จะสามารถแกไขไดดวยการควบคุมคุณภาพอยางเขมงวด โดยการตรวจสอบผลิตภัณฑที่ไดอยาง
สม่ําเสมอ มาตรฐานคุณภาพที่เหมาะสมในความหมายนี้ควรจะทําการทดสอบตามแนวทางการ
นําไปใชงาน เชน การทดสอบทางวิศวกรรม (ขนาดคละ ความสามารถในการอัดแนน ความพรุน) 
องคประกอบของผลิตภัณฑ (การกระจายตัวของแรธาตุตางๆ ปริมาณองคประกอบสารอินทรีย 
ตลอดจนสารอันตราย) และการยอมรับไดทางสิ่งแวดลอมเชน ความสามารถในการชะละลายใน
สารละลายกรด มาตรฐานคุณภาพนี้ จะตองตรวจสอบโดยหองปฏบิัติการอิสระเพื่อสรางความมั่นใจ
ใหกับผูบริโภค 
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1. เหตุผลและความจําเปนดานสิ่งแวดลอมและวิถีคุณภาพชีวิตในการนําของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอนกลับมาใช 

ถึงแมวาของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน (construction and demolition waste, 

C&DW) ในประเทศไทยยังมีปริมาณไมมากนัก แตไดซอนปญหาทางดานสิ่งแวดลอมไวมากโดย
ของเสียประเภทนี้บางสวนถูกทิ้งอยางผิดกฎหมาย ในสวนสาธารณะ ปาไมและที่ลุม และยังคงมี
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนจากสถานที่กอสรางและรื้อถอนที่สําคัญๆ ในกรุงเทพมหานคร 
ถูกนํามาใชในการถมที่ในบริเวณที่จะพัฒนาใหเปนเมือง 

ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีกฎหมายเฉพาะที่ใชควบคุมการทิ้งของเสียจากการกอสรางและ
ร้ือถอน พระราชบัญญัติที่เกี่ยวของกับการจัดการสิ่งแวดลอมเปนเครื่องมือทางกฎหมายที่มีผล
เฉพาะในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดลอมจากขยะเทานั้น แตไมไดมีวัตถุประสงคเพื่อควบคุมของ
เสียจากการกอสรางและรื้อถอน ปจจุบันยังไมมีการประกาศใหของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
เปนขยะประเภทหนึ่งแคเปนเพียงสวนหนึ่งของขยะจากชุมชนเทานั้น 

 
1.1  ลําดับขั้นตอนการจัดการของเสีย (Waste management hierarchy) 

ลําดับขั้นตอนการจัดการของเสียโดยทั่วไปมีดังนี้ 
• การปองกันการเกิดของเสีย (prevention) 

• การใชซํ้า (reuse) 

• การรีไซเคิล (recycling of materials) หรือการนําวัสดุกลับคืน (recovery of 
materials) 

• การนําพลังงานกลับคืน (energy recovery) 

• การกําจัดของเสียที่ไมสามารถใชซํ้าหรือรีไซเคิลโดยวิธีที่ปลอดภัย 
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รูปท่ี 1  ลําดับขั้นตอนการจดัการของเสีย 
 
โมเดลการใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ (resource efficiency model) ในรูปที่ 2 

อธิบายลําดับของการนําวัสดุที่ไดจากการรื้อถอนไปใชงานคําวา การผลิตใหม (remanufacture)ใน
บริบทนี้หมายถึง การนําวัสดุไปผานกระบวนการ เชน ไม ซ่ึงสามารถนําไปใชซํ้าในรูปแบบอื่น 

 

 
 

รูปท่ี 2  โมเดลการใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ 
 
 
 
 

การใชซํ้าโดยไมเปลี่ยนรูปแบบ 
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1.2 ผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการระเบิดหินเปรียบเทียบกับกระบวนการนําของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอนกลับมาใช 

การระเบิดหินและกระบวนการผลิตมวลรวมปฐมภูมิ/ มวลรวมจากธรรมชาติ (primary 

aggregates) กอใหเกิดผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางชัดเจน โดยเฉพาะกับพื้นที่โดยรอบสถานที่
ระเบิดหินและถนนที่เขา-ออก ขนาดของผลกระทบขึ้นอยูกับผลิตภัณฑที่ระเบิด การขุดทราย
กอใหเกิดเสียงและฝุนนอยกวาการระเบิดและบดหิน การขุดแรในทะเลในบริเวณที่ผานการคัดเลือก
มาอยางดีแลวมีแนวโนมกอใหเกิดผลกระทบนอยกวาการระเบิดหินบนบก 

 

 
 

รูปท่ี 3  การระเบิดหินปนู 

 
ผลกระทบสิ่งแวดลอมหลักๆ จากการระเบิดหินไดแก 

1. กอใหเกิดเสียงและฝุน 

2. กอใหเกิดมลพิษทางอากาศ (จากการระเบิดและจากการใชเครื่องยนตที่มีการเผาไหม) 
3. ทําใหเกิดการสั่นสะเทือน (จากการระเบิดซึ่งทําใหเกิดรอยแยกในหินขางใต เปลี่ยน

รูปแบบการไหลของน้ํา และทําใหมลพิษเขาสูน้ําใตดิน) 
4. มีแนวโนมในการเกิดมลพิษในน้ําผิวดินและน้ําใตดินจากน้ํามันเชื้อเพลิงและสารหลอล่ืน

ที่ใชในโรงงานและเครื่องจักร 

5. กอใหเกิดผลกระทบทางดานทัศนียภาพ 

6. เปลี่ยนลักษณะภูมิประเทศ (landform) (รวมกับการเกิดผลกระทบทางดานทัศนียภาพ
และการเปลี่ยนแปลงการไหลของน้ําผิวดิน) 
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7. เปลี่ยนแปลงการใชที่ดินและระบบนิเวศ 

8. มีความเปนไปไดที่จะทําลายโบราณสถาน โบราณวัตถุ (artifacts)  
9. การขนสงวัสดุมวลรวม ไปยังสถานที่กอสรางหรือสถานที่กักเก็บ กอใหเกิดผลกระทบ

ทางดานเสียง การสั่นสะเทือน ฝุนและมลพิษทางอากาศ นอกจากนั้นยังทําใหส้ินเปลือง
ทรัพยากรพลังงานที่ใชแลวหมดไป (non-renewable energy resource) โดยทั่วไปการ
ขนสงโดยเรือกอใหเกิดผลกระทบนอยกวาแตใชขนสงไดจํากัด  

10. ทําใหทรัพยากรธรรมชาติที่สํารองไวลดนอยลง ซ่ึงสามารถทําใหเกิดการขาดแคลนวัสดุ
กอสรางในระยะกลางและระยะยาว และอาจจะทําใหเพิ่มราคาคากอสรางในระยะกลางได 

11. ผลกระทบทางออมจากการนิยมใชวัสดุมวลรวมปฐมภูมิ คือ การเพิ่มการฝงกลบของเสีย
จากการกอสรางและรื้อถอนที่ไมไดนํากลับมาใช ถึงแมวาของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนในประเทศไทย สวนมากเปนวัสดุเฉื่อย (inert) ซ่ึงจะสงผลกระทบคอนขางต่ํา แต
ยังคงมีผลกระทบที่เกิดรวมกับการฝงกลบ เชน ผลกระทบตอการใชที่ดิน และการปลอย
ของเสียจากการขนสงของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไปยังสถานที่ฝงกลบ 

 
ถามีการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชแทนการระเบิดหิน อาจลด

ผลกระทบดังกลาวขางตนแตจะกอผลกระทบอยางอื่น ซ่ึงจะกลาวเฉพาะผลกระทบที่เกิดจาก
กระบวนการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชเทานั้น ไมรวมผลกระทบจากการรื้อ
ถอนสิ่งกอสรางเพราะกระบวนการรื้อถอนเกิดขึ้นอยูแลว ไมวาจะมีกระบวนการนํากลับมาใช
หรือไมก็ตาม 

 

 
 

รูปท่ี 4  โรงงานรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
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การบดยอย คัดแยก และกองวัสดุมวลรวมที่ผลิตมาจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
กอใหเกิดผลกระทบดังนี้ 

1. เสียงและฝุน 

2. มลพิษทางอากาศ (จากการใชเครื่องยนตที่มีการเผาไหม) 
3. มีแนวโนมทําใหเกิดมลพิษในน้ําผิวดินและน้ําใตดินจากน้ํามันเชื้อเพลิงและสารหลอล่ืนที่

ใชในโรงงานและเครื่องจักร 

4. ผลกระทบทางดานทัศนียภาพ (โดยเฉพาะอยางยิ่งกับสถานที่ตั้งที่เปนพื้นที่สีเขียวหรือ
พื้นที่ในเมือง) 

5. เปลี่ยนระบบนิเวศ (ถาสถานที่ตั้งเปนพื้นที่สีเขียว) 
6. เปนไปไดที่จะทําลายโบราณสถาน โบราณวัตถุ 

7. ผลกระทบจาการขนสงที่เกิดจากการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใช
เหมือนการขนสงวัสดุมวลรวมปฐมภูมิ เวนแตจะเขากระบวนการรีไซเคิลและมีการใช ณ 
สถานที่ร้ือถอน 

 
ที่กลาวมาขางตนเนนเฉพาะของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนสวนที่เปนวัสดุเฉื่อย ซ่ึง

สามารถเขากระบวนการรีไซเคิลเปนวัสดุมวลรวม อยางไรก็ตามของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนยังรวมถึงวัสดุที่ไมเฉื่อย เชน ไม พลาสติก และโลหะ ถาพิจารณาทางดานสิ่งแวดลอม การนํา
วัสดุเหลานี้มาใชซํ้าหรือนํามารีไซเคิลดีกวาการกําจัดโดยการฝงกลบหรือการเผา โดยเฉพาะกับวัสดุ
ที่อันตรายมากกวา แตการนําวัสดุมาเขากระบวนการรีไซเคิลไมใชวาจะไมมีผลกระทบ 

 
1.3  ประโยชนของการนํากลับคืน นํากลับมาใช หรือใชซํ้า 

วัฏจักรของการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชแสดงในรูปที่ 5 
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รูปท่ี 5  การนาํของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใช 
 
จากรูปที่ 5 จะเห็นประโยชนของการนํากลับคืน นํากลับมาใช หรือใชซํ้าดังนี ้

- ลดการทิ้งท่ีผิดกฎหมาย 

การนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชชวยไมใหมีการทิ้งของเสียเหลานี้
โดยผิดกฎหมาย เพราะการนําวัสดุเหลานี้กลับมาใชจะเพิ่มรายไดใหแกผูที่จะทิ้งของเสีย
จากการกอสรางและรื้อถอน  

- อนุรักษทรัพยากรธรรมชาต ิ

การนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชเปนการอนุรักษทรัพยากรและลด
การพึ่งวัสดุปฐมภูมิ ซ่ึงทําใหเกิดความยั่งยืนในการกอสราง 

- ลดปริมาตรของเสียท่ีฝงกลบ/ เพิ่มอายุหลุมฝงกลบ 

หลุมฝงกลบทําใหลดพื้นที่ใชประโยชนเขตเมือง ดังนั้นหนวยงานที่จัดการของเสียของ
มหานครตางๆ ควรใหความสําคัญกับประเด็นการใชหลุมฝงกลบใหไดประโยชนสูงสุด 
เพื่อที่จะใหหลุมผังกลบมีอายุการใชงานไดนานจะตองลดปริมาณของเสียที่จะตองกําจัด 
การนําของเสียกลับมาใชทําใหลดปริมาณของเสียที่ฝงกลบ ดังนั้นจึงทําใหเพิ่มอายุการ
ใชงานของหลุมฝงกลบ 

- ลดการใชพลังงานของชาติ/ การลดการปลอย CO2 

พลังงานที่ตองการในการผลิตวัสดุที่นํากลับมาใช นอยกวาพลังงานที่ตองการในการ
ผลิตวัสดุกอสรางปฐมภูมิมาก 
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- ลดการทําลายสิ่งแวดลอม 

การทิ้งของเสียมากเกินไปในหลุมฝงกลบ การทิ้งของเสียอยางผิดกฎหมายและการนํา
ทรัพยากรธรรมชาติมาใชมากเกินไป กอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม การนํากลับมา
ใชใหมชวยลดการทิ้งของเสียในหลุมฝงกลบและลดการทําลายสิ่งแวดลอม 

- การคืนทุนและการสงเสริมทางดานการเงิน 

คาใชจายในการขนสงและคาธรรมเนียมในการทิ้งขยะสามารถคืนทุนได เมื่อมีการนํา
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชหรือใชซํ้า และในบางกรณีองคกรที่
เกี่ยวของกับการนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชอาจจายเงินใหในกรณี
ที่วัสดุที่ไดมีคุณภาพดี 

- รายไดท่ีเพิ่มขึ้นสําหรับคนจนและการสรางงานใหม 
การใชของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนซ้ําและการนํากลับมาใชใหม จะเพิ่มรายได
ใหแกบุคคลในอุตสาหกรรมการนํากลับมาใช และชวยสรางงานใหมใหแกแรงงาน
คุณภาพต่ํา 

 

รูปที่ 6 แสดงภาพรวมตัวอยางการใชของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนและการนํา
กลับมาใชใหม ขอมูลโดยละเอียดของแนวโนมการใชซํ้าและการนํากลับมาใช ซ่ึงวัสดุที่
ไดจากกิจกรรมกอสรางและรื้อถอนตางๆ แสดงในตารางที่ 1 
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รูปท่ี 6  การนํากลับคืนของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนชนิดตางๆ 
 

แหลงกําเนิด การนํากลับคืน

ถนน / ผิวทาง

ทอ

การกอสรางทางวิศวกรรม

งานกออิฐ ฉาบปูน

หินโรยทางที่ปนเปอน

ของเสียผสมจากการกอสรางและรื้อถอน

ถนน / ผิวทาง

ทอสงบํารุง

คอนกรีต
ผลิตภัณฑคอนกรีต
ผลิตภัณฑสําเร็จรูป

วัสดุกอ

หินโรยทาง

สวนท่ีเปนวัสดุเฉื่อย (ขนาดแตกตางกัน)
สวนท่ีเปนโลหะ (โลหะตางชนิดกัน)

สวนท่ีเปนไม
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ตารางที่ 1 แนวโนมการใชซํ้าและการนํากลับมาใช ซ่ึงวัสดุทั่วไปๆ ที่ไดจากสถานที่กอสรางและ
ร้ือถอน 

กิจกรรมกอสรางและรื้อถอน วัสดุท่ีแยก การใชซํ้าและการรีไซเคิลท่ีเปนไปได 
ก) การขุด/การทําระดับ ผิวดิน - การปรับภูมิทศัน 

- วัสดุถมในงานโยธา 
- วัสดุปดทับในการฝงกลบขยะ 

- ใชในการเกษตร 

 ทราย - วัสดุถมในงานโยธา 
- วัสดุปดทับในการฝงกลบขยะ 

- การสรางถนน 

 หิน - หินดาดปดทับหนาดนิ 

- วัสดุถมในงานวิศวกรรม 

- การปรับภูมิทศัน 
 ดินที่ปนเปอนดวยไม - วัสดุถมในงานวิศวกรรม 

- วัสดุปดทับในการฝงกลบขยะ 

- กําจัดในหลุมฝงกลบ 

ข) การเคลียรสถานที่ ตนไม/ ตนไมคลุมดิน - ทําฟน 

- ไมช้ินเล็กๆ ในการแตงสวน 

- หมักทําปุย 

- กําจัดในหลุมฝงกลบ 

- ใชในการเกษตร 

 คอนกรีตผสม กอน
หิน ทรายและเหล็ก 

- วัสดุถมพื้นที ่
- กําจัดในหลุมฝงกลบ 

ค) วัสดุกอสราง 
-สามารถนํามาใชซํ้า 

อิฐ บล็อกคอนกรีต 
กันสาดหนิหรือ
คอนกรีต กระเบื้อง
เซรามิก กระเบื้อง
หลังคาคอนกรีตที่
สะอาด 

- ใชซํ้า 
- ใชแตงสวน 

- การสรางทางในสถานที่ฝง
กลบ 

 หนาตาง หลังคา  
เคานเตอร ตู โตะ 

- ขายเพื่อใชซํ้า 
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กิจกรรมกอสรางและรื้อถอน วัสดุท่ีแยก การใชซํ้าและการรีไซเคิลท่ีเปนไปได 
บันได ขอตอไฟฟา
และประปา พรม คาน-
ไมที่ยังอยูในสภาพด ี

ง) วัสดุกอสราง 
-สามารถนํามาใชใหม 

อิฐ บล็อกคอนกรีต 

กระเบื้องหลังคา
คอนกรีต กันสาดหิน
หรือคอนกรีต 

กระเบื้องเซรามิกที่
แตกหกั 

- ใชแตงสวน 

- บดเพื่อใชทําวสัดุถมในชั้นรอง
พื้นถนน ถนนและหนิดาดปด
ทับหนาดนิ 

- ใชปรับสภาพในชั้นพืน้ถนน 

หรือใชเปนวัสดุปดทับในหลมุ
ฝงกลบ 

- ใชถมที ่
 กระจกหนาตาง 

อุปกรณที่เปนกระจก
อ่ืนๆ ที่แตกหกั 

- หลอมทําแกวใหม 
- นํากลับมาใชใหมโดยนําไป

ผสมรวมกับยางมะตอย 

- นํากลับมาใชใหมสําหรับใช
รวมกับเศษยาง 

 คานไมที่แตกหัก เศษ
กิ่งไม เศษไม ตนไม 

- บดเปนชิ้นเล็กๆ เพื่อใชแตง
สวน 

- หมักทําปุย 

- ทําเชื้อเพลิง 

 คานโลหะ ค้ํายัน
เหล็กเสน วัสดุโลหะ
ติดผนังรอบตัวอาคาร 

หลังคาโลหะ 

- หลอมทําโลหะใหม 
 

 เศษประตแูละกรอบ-
หนาตางอลูมิเนียม 

- หลอมทําอลูมิเนียมใหม 

จ) วัสดุกอสราง 
-ที่ตองกําจัด 

ของเสียผสมที่ไม
เหมาะสําหรับการคัด-
แยก วัสดุที่ไมสามารถ
ใชซํ้าหรือนํากลับมา
ใช แผนปยูางมะตอย

- ฝงกลบในสถานที่ที่กําหนด
(ไมมีของเสียที่เปนอันตราย) 
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กิจกรรมกอสรางและรื้อถอน วัสดุท่ีแยก การใชซํ้าและการรีไซเคิลท่ีเปนไปได 
พรมน้ํามัน 

 ของเสียอันตราย
รวมถึงแอสเบสตอส 

- บําบัดหรือกําจดัในสถานที่ที่ 
กําหนดโดยวิธีการที่กําหนด 

ฉ) การซอมถนน ยางมะตอย - บดและผสมกบัยางมะตอยใหม 
- วัสดุถม 

- รองพื้นถนน 

 คอนกรีต (ไมเสริม
เหล็ก) 

- รองพื้นถนน 

- ใชซํ้าในคอนกรีต 

- บล็อกคอนกรีต 

- วัสดุถม 

- หินดาดปดทับหนาดนิสําหรับ
ถนนและบอ 

 คอนกรีต (เสรมิเหล็ก) - วัสดุถม 

- หินดาดปดทับหนาดนิ 
 เหล็กเสนที่แยกออกมา

ปายและเสาปายโลหะ
เหล็กกันตก ทอลอด
โลหะ 

- ใชซํ้า 
- หลอมทําโลหะใหม 

 วัสดุถม (ดิน กรวด 
ทราย) 

- วัสดุถมที่สะอาด 

- วัสดุในการแตงสวน 

- วัสดุกลบในหลุมฝงกลบ 
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2. ชนิดของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

2.1  คําจํากัดความและแหลงกําเนิดของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

คําจํากัดความ: ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนหมายถึง ของเสียที่มาจากการ
กอสราง การปรับปรุงใหม การปรับปรุงสภาพ หรือการรื้อถอนอาคาร ถนน หรือส่ิงกอสรางอื่นๆ  

แหลงกําเนิด: ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนมาจากแหลงกําเนิดหรือจากสถานที่
กอสรางที่แตกตางกัน ดังแสดงในตารางที่ 2 

 
ตารางที่ 2 แหลงกําเนิดของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

สถานที่ร้ือถอนและการ
เคลียรพื้นที ่

สถานที่ซ่ึงมีการรื้อถอนสิ่งกอสรางหรือโครงสรางพื้นฐาน แตไมมี
แผนการกอสรางใหมในอนาคตอันใกล 

สถานที่ร้ือถอน เคลียรพื้นที่ 
และกอสรางใหม 

สถานที่ซ่ึงมีการรื้อถอนสิ่งกอสรางหรือโครงสรางพื้นฐาน กอนที่
จะมีการกอสรางใหม 

สถานที่ปรับปรุงใหม สถานที่ซ่ึงมีการเปลี่ยนอุปกรณตกแตงภายใน (และอาจรวมถึง
โครงสรางบางสวนดวย) 

สถานที่กอสรางใหม สถานที่ที่ไมเคยมีการกอสรางมากอนและจะมีการกอสราง
ส่ิงกอสรางหรือโครงสรางพื้นฐาน 

สถานที่กอสรางถนน สถานที่ซ่ึงจะมีการกอสรางถนนใหมบนพื้นที่วางเปลา หรือไมมีเศษ
อิฐ หิน ปูน 

สถานที่ปรับปรุงสภาพถนน สถานที่ซ่ึงมีการปรับปรุงผิวจราจรของถนนเดิม หรือทําการกอสราง
ใหมเปนสวนใหญ 

 
2.2  องคประกอบของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

ของเสียจากการกอสรางมีขอแตกตางอยางเดนชัดเมื่อเปรียบเทียบกับของเสียจากการรื้อ
ถอน 
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- ของเสียจากการกอสราง สวนใหญเกิดจากสวนที่เหลือทิ้งจากวัสดุกอสรางใหม (เชน เศษที่
ตัดออกหรือวัสดุที่เสีย) ของเสียจากบรรจุภัณฑ วัสดุที่ใชแลวระหวางการกอสราง และของ
เสียอ่ืนๆ ที่เกิดจากกิจกรรมตางๆ ในสถานที่กอสราง  

- ของเสียจากการรื้อถอน ไดจากการรวบรวมวัสดุกอสรางทั้งหมดจากอาคาร หลังจากที่ไดมี
การแยกสวนที่เปนวัสดุอันตราย (เชน แอสเบสตอส ช้ินสวนที่มีปรอทเปนองคประกอบ 
น้ํามันเตา พีวีซี) ของเสียจากการรื้อถอนมีปริมาณมากกวาของเสียจากการกอสราง
คอนขางมาก ซ่ึงองคประกอบหลักสวนใหญประกอบดวยคอนกรีตและวัสดุกอ 

 
 

 
 

รูปท่ี 7  ของเสียจากการรื้อถอนสวนใหญประกอบดวยแผนพื้นคอนกรีตเสริมเหล็ก 
 
องคประกอบหลักของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอาจแบงเปนกลุมไดดังตอไปนี ้

ก. วัสดุเฉื่อย ไดแก คอนกรีต หิน อิฐ กระเบื้อง เปนตน สามารถใชเปนวัตถุดิบในการผลิตมวล
รวมใหมไดอยางดีเยี่ยม โรงงานรีไซเคิลสวนใหญจะมีเครื่องมือพอเพียงสําหรับการคัดแยก
วัสดุปนเปอนจําพวก เหล็ก พลาสติก และไม เศษวัสดุจะถูกปอนเขาสูเครื่องบดยอย และทํา
ใหเกิดมวลรวมขึ้น โดยทั่วไปหลังจากการบดยอยจะตามดวยกระบวนการรอนแยกขนาด
หลายขั้นตอน ผลิตภัณฑที่ไดอาจจะอยูในรูปของมวลรวมคอนกรีตอยางเดียว มวลรวมวัสดุ
กออยางเดียว มวลรวมหินอยางเดียว หรืออาจผสมกัน  

ข. ดิน สวนใหญไดมาจากการขุด ซ่ึงมาจากหลายขั้นตอนทั้งจากการกอสรางและรื้อถอน 
ตัวอยางที่เดนชัดคือ ดินที่ขุดจากการเตรียมสถานที่กอสราง เชน ดินที่ขุดกอนการกอสราง
อาคารหรืองานถนน ดินที่ขุดอาจแยกที่สถานที่กอสรางหรือร้ือถอนหรืออาจแยกนอกสถานที่
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กอสราง ดินสวนใหญที่ไดเปนดินรวน ทราย ดินเหนียว และหิน ดินที่ขุดออกมามีศักยภาพ
ในการนํากลับมาใชใหม แตโดยสวนใหญ คลายกับของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน ดิน
จะตองทําการรอนเพื่อแยกหินและองคประกอบขนาดใหญอ่ืนๆ กอนที่จะนํากลับมาใชซํ้า
หรือใชเพื่อปรับภูมิทัศน ถาดินที่ไดจัดอยูในกลุมที่ไมมีการปนเปอน ดินประเภทนี้สามารถ
นํากลับมาใชใหมไดโดยไมมีขอจํากัด อยางไรก็ตาม ดินที่ขุดออกมาอาจปนเปอนโลหะหนัก 
น้ํามัน และสารประกอบโพลีอะโรมาติกไฮโดรคารบอน (PAH) ซ่ึงสวนใหญจะพบในดินที่
ขุดจากงานปรับปรุงสภาพถนน จากประสบการณในทางปฏิบัติ มีวิธีการตางๆ ที่ใชในการ
ลดปริมาณการปนเปอนในดิน วิธีการลดปริมาณการปนเปอนที่เหมาะสมขึ้นกับชนิดของสาร
ปนเปอน และชนิดของดินที่ปนเปอน วิธีการที่ใชสวนใหญใชวิธีบําบัดทางชีวภาพโดยใช
แบคทีเรียที่เหมาะสม 

ค. ของเสียผสมจากการกอสรางและรื้อถอน ประกอบดวย วัสดุจําพวกกระดาษ ไม แร เหล็ก 
พลาสติก เปนตน ในทางปฏิบัติ การแยกวัสดุที่สามารถรีไซเคิลไดของสถานที่กอสรางและ
ร้ือถอนในประเทศไทยเปนเรื่องที่ทํากันทั่วไปอยูแลว โดยคนงานเพื่อเพิ่มรายไดหรือโดย
ผูรับเหมางานรื้อถอน ดังนั้นอาจสรุปไดวาปริมาณของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่
นําไปทิ้งในสถานที่ฝงกลบหรือในสถานที่ที่ไมไดควบคุมมีปริมาณนอยมาก 

ง. ของเสียจากการกอสรางถนนใหม โดยทั่วไปประกอบดวย หิน กรวด ดิน และทราย ผสม
รวมกับ บิทูมินัส หรือแอสฟลต ซ่ึงไดมาจากการกอสรางใหม และงานปรับปรุงสภาพถนน
ของเสียประเภทนี้สวนใหญจะปนเปอนสารประกอบโพลีอะโรมาติกไฮโดรคารบอน(PAH) 

2.3  จุดหมายและแนวโนมการใชประโยชนของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

รูปตอไปนี้แสดงจุดหมายหรือการใชประโยชนที่เปนไปได เมื่อไดรับของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอนจากสถานที่กอสราง 
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รูปท่ี 8 จุดหมายหรือแนวทางการใชประโยชนของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
 

การใชซํ้า หมายถึง ตัวอยางเชน ผูรับเหมารื้อถอนตั้งใจจะขายวัสดุกอสรางที่ใชแลวบางชิ้น
สําหรับใชในอาคารใหม ตลอดจนวัสดุจากงานสถาปตยกรรมและของมีคาอื่นๆ เชน ผนังไม ประตู 
กระจก และกระเบื้องหลังคา เปนตน ซ่ึงนํามาจากสถานที่ร้ือถอนโดยปราศจากการปรับปรุง
ช้ินสวนดังกลาว โดยสวนใหญวัสดุเหลานี้จะมีการดูแลและเก็บรักษาอยางดี ซ่ึงแตกตางจากวัสดุ
เหลือใชอ่ืนๆ 

การนํากลับมาใชใหม หมายถึง ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่แยกออกเปนสวน
ตางๆ และอาจนํามาใชเปนวัสดุกอสรางหรือเพื่อวัตถุประสงคอ่ืน 

รูปที่ 9 แสดงตัวอยางการใชซํ้าและการนํากลับไปใชใหมอยางมีศักยภาพของอิฐ กระเบื้อง
หิน และวัสดุกอ สวนรูปที่ 10 แสดงตัวอยางลักษณะเดียวกับรูปที่ 9 แตเปนวัสดุจําพวกคอนกรีต 

 

 
 

รูปท่ี 9  การนําเอาอิฐ กระเบือ้ง หิน และวสัดุกอมาใชซํ้าหรือนํากลับมาใชใหม  
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รูปท่ี 10  การนําเอาคอนกรตีมาใชซํ้าหรือนํากลับมาใชใหม 
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3. ยุทธศาสตรในการปองกันการเกิดของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอยางมี
ประสิทธิภาพ 

3.1  ขอพิจารณาพื้นฐานในการปองกันการเกิดของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

ประเด็นพื้นฐานในการปองกันการเกิดของเสียที่เกิดจากการกอสรางและรื้อถอนที่ผูมี
อํานาจตัดสินใจควรพิจารณามีดังนี ้

1. การใชซํ้าและการปรับปรุงใหม (Renovation) การเลือกสวนประกอบตางๆ ของ
ส่ิงกอสรางมาใชซํ้าและปรับปรุงมาใชใหมสามารถลดของเสีย วัสดุที่จะใช ตนทุน และ
ความตองการโครงสรางพื้นฐานใหม เชน ถนน ระบบทอระบายน้ํา และระบบไฟฟา 

2. ออกแบบใหใชไดนานและสามารถปรับเปล่ียนได งาย ตองแนใจวาอาคารที่ออกแบบ
สามารถรองรับเทคโนโลยีที่กาวหนาในอนาคตและปรับปรุงเปลี่ยนแปลงไดงาย 

3. ออกแบบใหแยกสวนไดงาย (Disassembly) ออกแบบอาคารใหสามารถเปลี่ยนแปลงได
งาย โดยการปรับปรุงใหมแทนที่จะตองทุบทิ้งแลวสรางใหม การออกแบบพื้นที่ใชงานให
งายตอการแยกชิ้นสวนเพื่อชวยใหสามารถที่จะนําวัสดุกอสรางมาใชซํ้าหรือรีไซเคิลได 

4. ใหพิจารณาคอยๆ ร้ือ/ คอยๆ ถอดชิ้นสวนออก (Deconstruction) แทนการรื้อถอนแบบ
ทําลาย การถอดชิ้นสวนอาคารออกทีละชิ้นแทนการใชเครื่องจักรทําลาย จะทําใหระบบ
ภายในอาคาร วัสดุกอสราง เชน อิฐ และไมพื้น ตลอดจนองคประกอบของโครงสราง เชน 
คานไม อยูในสภาพดีพอที่จะใชซํ้าสําหรับการกอสรางอาคารอื่นๆ ในการคอยๆ ร้ือ/ 
คอยๆ ถอดช้ินสวนออก จะตองใชแรงงานมากแตสามารถชดเชยโดยไดวัสดุกอสรางที่มี
คุณคาที่จะไปใชซํ้าหรือนํากลับคืน 

5. ใชวัสดุกอสรางที่มีพิษนอย ในโครงการกอสรางหรือปรับปรุงสิ่งกอสรางใหม กําหนดให
ใชวัสดุกอสรางที่ เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม แทนวัสดุกอสรางที่มีสารอันตรายเปน
องคประกอบ ตัวอยางเชน หลีกเลี่ยงการใช thermostats ที่มีปรอทเปนองคประกอบ ไมที่
ผานการบําบัดดวยสารรักษาเนื้อไมที่มีพิษ (pressure-treated lumber) และผลิตภัณฑที่ทํา
ดวยโพลีไวนีลคลอไรด (PVC) 

6. การคัดแยกและรีไซเคิลวัสดุมีพิษ แยกหลอดฟลูออเรสเซนต ballast thermostats และ
เครื่องใชไฟฟาที่มีปรอทเปนองคประกอบ ไมที่ทาดวยสีที่มีตะกั่วเปนองคประกอบหรือ
ไมที่ผานการบําบัดดวยสารรักษาเนื้อไม พื้นและวอลเปเปอรที่ทําดวยสารไวนีล และ
ช้ินสวนอื่นๆ ที่มีสารพิษที่สะสมอยูในสิ่งมีชีวิตไดนานๆ (persistent bioaccumulative 
toxic substances, PBTs) เปนองคประกอบ สารพิษเหลานี้จําเปนตองรีไซเคิลหรือกําจัด
แบบเดียวกับของเสียอันตราย 
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3.2  ยุทธศาสตรในการปองกันการเกิดของเสียสําหรับเจาหนาท่ีของรัฐสวนทองถิ่น 

เจาหนาที่ของรัฐควรเปนผูริเร่ิมโดยกําหนดใหมี “วิธีปฏิบัติที่ดีที่สุด” (best practices) ใน
สัญญาจาง และโดยการใหความรูแก เจาของโครงการ สถาปนิก และผูรับเหมา เมื่อมีการขออนุมัติ
โครงการ 

 

ก. ผูวางแผนและผูมีอํานาจตัดสินใจ ควรดําเนินการ 

- สรางเงื่อนไขในการขออนุญาต ตองใหมีขอกําหนดในการรื้อถอนและสัญญาจางในการรื้อ
ถอนที่ครอบคลุมถึง การแจกแจง การแยกและการจัดการกับปรอทและสารอันตรายอื่นๆ 
กอนเริ่มร้ือถอนอยางเหมาะสม 

- สรางแรงจูงใจใหผูรับเหมากอสรางที่จะลดของเสีย บางเมืองในประเทศตะวันตกมีการ
กําหนดใหผูรับเหมาเปนผูจายคาธรรมเนียมในการจัดการของเสียจากการกอสราง ในการ
ขออนุมัติกอสราง และคาธรรมเนียมนี้จะคืนใหผูรับเหมาเมื่อมีการแสดงใหเห็นวา มีการใช
ซํ้าวัสดุในสถานที่กอสราง หรือแสดงหลักฐานการรับวัสดุจากผูรีไซเคิล  

- สนับสนุนโครงการที่มีความคิดริเร่ิมในการปรับปรุง โดยมีแรงจูงใจดานภาษี เชน ปรับปรุง
อาคารพาณิชยใหเปนอาคารที่อยูอาศัย ซ่ึงสามารถเพิ่มจํานวนที่อยูอาศัยไดมากแตเสียคา
จายนอยเมื่อเปรียบเทียบกับอาคารสรางใหม 

- กําหนดใหมีนโยบายที่สงเสริมการลดของเสียและการปองกันมลพิษ สําหรับโครงการ
กอสราง ปรับปรุงและร้ือถอนท่ีใชงบประมาณของรัฐ และประกาศใหประชาชนรับรูโดย
ทั่วกัน จะทําใหหนวยงานตางๆ เปลี่ยนวิธีการปฏิบัติงาน ซ่ึงในที่สุดจะมีผลตอเอกชนดวย
เชนกัน 

- ใหมีกฎหมายหามขาย Thermostats บารอมิเตอรและสวิทชไฟฟาท่ีมีปรอทเปน
องคประกอบ ทั้งนี้เพื่อปกปองคนงานจากการสัมผัสปรอทระหวางการติดตั้ง และเพื่อลด
ของเสียที่มีปรอทในอนาคต 

- กระตุนใหมีการนําปรอทกลับคืน  โดยใหมีกฎหมายหามกําจัดวัสดุที่มีปรอทเปน
องคประกอบในหลุมฝงกลบขยะ 
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ข. หนวยจัดซื้อและหนวยงานกอสราง ควรดําเนินการ 

- กําหนดใหมีการปองกันการเกิดของเสียและการจัดการทรัพยากรในเอกสารประกวดราคา
และสัญญา การกําหนดเงื่อนไขขั้นต่ํานี้เพื่อสนับสนุน “วิธีปฏิบัติที่ดีที่สุด (best 

practices)” และปองกันไมใหสถาปนิก และผูรับเหมากอสรางหรือร้ือถอนที่มีการปฏิบัติ
ในดานการปองกันการเกิดของเสีย ตองเสียเปรียบในดานราคาแกผูเขาประกวดราคารายอื่น
ที่ไมมีการปฏิบัติในการปองกันการเกิดของเสีย 

- ใหผูประกวดราคาเสนอแผนจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนท่ีรวมถึงเปาหมาย
ในการปองกันการเกิดของเสียสําหรับทุกโครงการกอสราง ในแผนปองกันการเกิดของเสีย
ควรแจกแจงวาจะลดของเสียประเภทไหนไดเทาไร มีอะไรที่ไปใชประโยชนได ใชซํ้าหรือ
นํากลับมาใช รายละเอียดในการนํากลับมาใช ใชซํ้า กักเก็บ ขนสง และกําจัดวัสดุตางๆ 
และคาใชจายในการจัดการของเสีย 
 

3.3  ยุทธศาสตรในการปองกันการเกิดของเสียในขั้นตอนการพัฒนา ออกแบบ และกอสราง 

ก. ผูพัฒนาอสังหาริมทรัพยและผูควบคุมงาน ควรดําเนินการ 

- ใหระบุสินคาและบริการที่ใหมูลคาสูงสุดในระยะยาว โดยการคํานวณจากแนวโนมของการ
ประหยัดพลังงานและคาใชจายในการดําเนินการ บํารุงรักษา และกําจัด ตลอดวงจรชีวิต 
ตัวอยางเชน การลงทุนใชวัสดุกอสรางและตบแตงที่ทนทาน สามารถลดคาใชจายในการ
ซ้ือ บํารุงรักษา และกําจัดในอนาคต 

- ใชพื้นท่ีอาคารใหคุมคากอนท่ีจะสรางอาคารใหม ในการประเมินความตองการใชพื้นที่ให
คํานึงถึงโอกาสที่จะใชพื้นที่ที่ยังใชไมคุมคาของอาคารที่มีอยูแลว เปนทางเลือกกอนที่จะ
สรางอาคารใหม 

- ปรับปรุงอาคารที่มีอยู สถาปนิกที่เชี่ยวชาญทางดานนี้ ไดประเมินวาการปรับปรุงอาคาร 
เสียคาใชจายนอยกวาการสรางอาคารใหมประมาณรอยละ 30  

- ใหวางแผนคอยๆ ร้ือ/ คอยๆ ถอดชิ้นสวนออก (Deconstruction) แทนการรื้อถอนแบบ
ทําลาย (Demolition) ในกรณีที่ไมสามารถปรับปรุงอาคารไดอีกแลว การคอยๆ ถอด
ช้ินสวนออกแทนการทุบทิ้งสามารถลดของเสียและอนุรักษทรัพยากรได โดยทําการ
ตรวจสอบวัสดุทุกสวนของอาคารเพื่อประเมินปริมาณและสภาพของวัสดุ และใหผูเสนอ
ราคาเสนอทั้งราคาที่ร้ือทําลายและราคาที่คอยๆ ร้ือถอน 

- ให มีการประสานงานกันระหวางโครงการรื้อถอนแบบคอยๆ  ถอดชิ้นสวนออก
(Deconstruction) และโครงการที่กําลังกอสราง เพื่อใหมีการใชซํ้าวัสดุที่ยังมีคา 
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ข. สถาปนิกและผูออกแบบ ควรดําเนินการ 

- ออกแบบโครงการเพื่อรองรับการเปลี่ยนแปลงในอนาคต สนับสนุนใหมีการใชช้ินสวน
ตางๆ ของอาคารใหมที่ถอดเปลี่ยนไดงาย โดยเฉพาะกับอาคารของหนวยงานซึ่งตองมีการ
เปลี่ยนแปลงอยูเสมอ ใหมีฝาผนังที่ถอดยายได มีพื้นที่เผ่ือสําหรับสายไฟฟา สายโทรศัพท 
ระบบทําความเย็น และเทคโนโลยีอ่ืนๆ ที่ตองการ ออกแบบใหใชเทคนิคที่ถอดช้ินสวน
ออกได  เชน  ใชสกรูหรือขอยึดอื่นๆ  แทนตะปู  ซ่ึงจะทําใหปรับปรุงอาคารไดงาย 
นอกจากนั้นแลวยังสามารถนําวัสดุและชิ้นสวนที่ถอดออกมาไปใชประโยชนไดอีก 

- ใหทบทวนการออกแบบ/ การจัดพื้นท่ีใชสอยในที่ทํางาน เนื่องจากระบบโทรคมนาคมมี
ความสําคัญในการทํางานเปนอยางมาก การใชโทรศัพทไรสายและคอมพิวเตอรโนตบุค 
เปนทางเลือกหนึ่งที่ชวยลดพื้นที่ที่ตองกันไวสําหรับสายตออุปกรณได ในบางหนวยงานที่
พนักงานไมตองนั่งทํางานตลอดเวลา การใชโตะทํางานรวมกันอาจเปนทางเลือกหนึ่ง
แทนที่ทุกคนจะมีโตะทํางานเปนสวนตัว การจัดโตะทํางานเปนหองรวมและใชเฟอรนเิจอร
ที่เคลื่อนยายไดจะทําใหลดการใชฝาผนังและสามารถเปลี่ยนแปลงการจัดพื้นที่ทํางานได
งาย 

- ออกแบบใหใชวัสดุกอสรางขนาดมาตรฐาน เสา วัสดุกอ ไมอัด และผลิตภัณฑอ่ืนๆ ควรใช
ขนาดมาตรฐาน เพื่อไมใหเหลือเศษ เปนการใชวัสดุใหไดประโยชนสูงสุดและสามารถใช
ซํ้าไดงาย  

ค. ผูกําหนดคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุกอสราง ควรดําเนินการ 

- เลือกใชวัสดุกอสรางที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม ระบุประเภทของผลิตภัณฑที่ไมมี PBTs 

หรือสารพิษอื่นๆ  เปนสวนประกอบ  ที่ผลิตมาจากทรัพยากรที่ใชแลวไมหมดไป 
(renewable resources) ที่นํากลับมาใชหรือใชซํ้าไดงาย และที่ผลิตจากวัสดุรีไซเคิล 

- เลือกใชวัสดุสําเร็จรูปมาประกอบ (Prefabricated materials) การใชวัสดุสําเร็จรูป เชน 
ช้ินสวนของฝาผนังและขอตอ เพื่อที่จะลดของเสียในสถานที่กอสรางได 

- ใหมีการใชวัสดุท่ีใชแลวเปนสวนประกอบ โดยทํางานรวมกับผูรับเหมาที่เชื่อถือไดในการ
จัดหาวัสดุที่ใชแลวที่เหมาะสําหรับการกอสราง 

- ใหคนหาและติดตอกับผูท่ีขายของเกา เชน ฝาเพดานหรือพรมที่ใชแลว เพื่อการใชซํ้าหรือ
นํามาใชใหมในอนาคต 

- ควรพิจารณาเชาวัสดุบางชนิด เชน พรม บริษัทผลิตพรมควรมีนโยบายใหเชาพรมเพื่อที่
บริษัทจะไดดูแลผลิตภัณฑหลังการเชาในการนํากลับมาใชซํ้าหรือนํากลับมาใชใหม 
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ง. ผูรับเหมากอสราง ปรับปรุงและรื้อถอน ควรดําเนินการ 

- ในแผนรื้อถอนหรือคอยๆ ถอดชิ้นสวน (Deconstruction) จะตองรูวาสวนไหนของ
อาคารมีสารพิษ ตัวอยางเชน ปรอทอาจพบไดใน thermostats ของสวนประกอบของ
เครื่องไฟฟา เครื่องทําความรอน เครื่องระบายอากาศ และเครื่องปรับอากาศ (heating 

ventilating and air conditioning, HVAC) เตาเผา เครื่องทําน้ํารอน บารอมิเตอร แมนอ
มิเตอร ปมน้ํา และเครื่องควบคุมอุณหภูมิและความดันอัตโนมัติ 

- ในสถานที่กอสรางควรใชซํ้าวัสดุกอสรางและใชอยางประหยัด เชน เอาสีที่เหลือมาผสมใช
ทาในบริเวณที่ไมตองเขมงวดเรื่องสี และจุดที่ทําการตัดวัสดุควรรวมอยูจุดเดียวกัน เพื่อที่
คนงานจะไดเลือกใชช้ินสวนที่ตัดแลวที่ใชไดแทนที่จะนําชิ้นใหมมาตัด 

- วางแผนจัดซื้อและจัดสงของอยางมีประสิทธิภาพ ใหมีการประสานงานกันระหวาง
ผูจัดการโครงการ ผูรับเหมา ผูรับเหมารายยอย และผูขายวัสดุ เพื่อใหแนใจวาวัสดุแตละ
ชนิดที่สงมามีปริมาณเหมาะสมตามระยะเวลาที่จําเปนตองใช จะชวยปองกันไมใหวัสดุสูญ
หาย ถูกขโมย และเสียหายได นอกจากนั้นในกรณีที่สงสินคาที่ไมตองใสในบรรจุภัณฑ จะ
ทําใหลดของเสียจากบรรจุภัณฑและลดปริมาณเชื้อเพลิงลง 

- ใหความรูแกคนงานในการเคลื่อนยายและจัดเก็บวัสดุตางๆ ใหถูกตอง โดยเฉพาะอยางยิ่ง
วัสดุท่ีมีสารอันตรายเปนองคประกอบ ตองปองกันไมใหคนงานไดรับหรือสัมผัสสารพิษ
จากผลิตภัณฑบางชนิด วัสดุบางชนิดอาจเสียหายเมื่อสัมผัสความชื้น ฝุน และอุณหภูมิที่
เปลี่ยนแปลง ควรเก็บปูนซีเมนตและหินในโรงเรือน เก็บไมในโรงเรือนและเหนือพื้นดิน 

- ควรตกลงกับผูขายเพื่อลดของเสียท่ีเกิดจากการขนสง เชน ใหผูขายนําบรรจุภัณฑและวัสดุ
ที่ใชในการขนสง (เชน กรอบไม และภาชนะที่ใชซํ้าได) กลับไปใชซํ้า หรือนํากลับไปใช
ใหม เพื่อลดคาใชจายในการกําจัดของเสียในสถานที่กอสราง 
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4. กระบวนการและวิธีปฎิบัติท่ีดีท่ีสุดในสถานที่กอสราง 

4.1  กระบวนการที่พบทั่วไปในสถานที่กอสราง 

ส่ิงหนึ่งที่แตกตางระหวางการกอสรางและการรื้อถอนคือ ในการกอสรางผูจัดการโครงการ
กอสรางจะทราบแนนอนถึงวัสดุตางๆ ที่นําเขามาในบริเวณสถานที่กอสราง และมีการควบคุมทั้ง
ดานการจัดเก็บและการเคลื่อนยายวัสดุดังกลาว ซ่ึงทําใหสามารถวางแผนการจัดการของเสียทั้งหมด
ที่เกิดขึ้นได 

สถานที่กอสรางเปนบริเวณที่ไมเปนระเบียบและมีสภาพที่ยากตอการทํางาน โดยเฉพาะ
ชวงแรกของการกอสราง วัสดุกอสรางที่แตกหักเสียหายบางสวนรวมทั้งการปะปนกันของเศษวัสดุ
ทําใหเกิดการปนเปอนอยางหลีกเลี่ยงไมได ทั้งสองสวนนี้ทําใหเกิดของเสียจากการกอสรางขึ้นและ
ทําใหผูจัดการโครงการจําเปนตองสั่งวัสดุเพิ่มมากกวาความตองการใชจริง 

ของเสียและเศษวัสดุจากการกอสรางแบงออกเปน 4 ประเภทคือ 

1. วัสดุที่เสียหาย 
2. วัสดุที่เหลือหลังจากที่งานเสร็จสิ้นแลว 
3. ของเสียที่เกิดในระหวางดําเนินงาน 
4. ของเสียจากบรรจุภัณฑ 

 
ของเสียและเศษวัสดุสองประเภทแรกนั้นขึ้นกับการบริหารจัดการสถานที่กอสราง 

โดยเฉพาะอยางยิ่งการจัดเก็บที่มีประสิทธิภาพ การควบคุมการสํารองวัสดุที่ดี การฝกอบรม
คนทํางานอยางเหมาะสมและ การควบคุมผูรับเหมารายยอยอยางมีประสิทธิภาพ สามารถลดความ
เสียหายและการสั่งวัสดุมากเกินไปได การมีระบบบัญชีภายในจะชวยในการจัดสงวัสดุที่เกินความ
ตองการคืนรานคาวัสดุหรือสงไปยังสถานที่กอสรางอื่นตอไป แกสในถังที่ใชในการเชื่อมและการ
ตัด วัสดุกันร่ัว สี และสิ่งอื่นๆ ที่คลายกันที่เหลือจากการใชงานจัดเปนเศษวัสดุจากการกอสราง
ประเภทที่สอง (วัสดุที่เหลือหลังจากที่งานเสร็จสิ้นแลว) 

 
4.2  แผนการลดของเสียจากการกอสราง 

ผูรับเหมาสามารถที่จะลดของเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมรายวัน อันดับแรกคือ การพัฒนา
แผนการลดของเสียโดยจัดทําเอกสารที่เกี่ยวกับการวิเคราะห การประเมิน และกิจกรรมที่ตองปฏิบัติ 
ในระหวางที่มีการพัฒนาแผนการลดของเสียนั้น ผูรับเหมาควรประสานงานกับผูรวมงานหลายฝาย
ตัวอยางเชน ในลดของเสียจากการกอสรางจะตองประสานงานกับชางไมและสถาปนิก ในการใชซํ้า
วัสดุกอสรางตองเกี่ยวของกับเจาของบานและรานขายวัสดุกอสรางที่ใชแลว  
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วิธีการจัดการประกอบดวย 3 ระยะ คือ 

ระยะที่ 1 การวิเคราะหและการประเมินโอกาสที่จะลดของเสีย 
ระยะที่ 2 ดําเนินการลดของเสียตามแผน 

ระยะที่ 3 การติดตามและปรับเปลี่ยนแผนการลดของเสียใหเหมาะสม 
 

4.2.1 ระยะท่ี 1 การวิเคราะหและการประเมินโอกาสที่จะลดของเสีย 

ระยะที่ 1 เปนการระบุของเสียที่เกิดขึ้นและสาเหตุที่เกิดของเสีย กิจกรรมนี้สามารถกระทํา
โดยใชเทคนิคการระดมความคิดเห็นในทีมงาน ในระยะนี้มีจุดประสงคเพื่อรางแนวทางและเตรียม
กลยุทธที่จะทําใหเกิดการลดของเสียในบริเวณสถานที่กอสราง รวมทั้งการเตรียมแผนดําเนินงาน
ตามกลยุทธการลดของเสียและรางคําจํากัดความขึ้น การดําเนินงานในระยะที่หนึ่งประกอบดวย
ขั้นตอนดังตอไปนี ้

 

ก. ระบุประเภทของเสียท่ีเกิดขึ้น 

ระบุองคประกอบของของเสียที่สถานที่กอสรางระหวางที่มีการกอสรางและการตอเติม 
ทางเลือกสําหรับการรีไซเคิลและการใชซํ้าของเสียแสดงในตารางที่ 3 

 
ตารางที่ 3 ประเภทของของเสียที่เกิดขึ้นในสถานที่กอสราง 

วัสดุ ใชซํ้า/การนําไปใชใหม (รีไซเคิล) 
อิฐ ใชซํ้า 
คอนกรีต รีไซเคิล 
บรรจุภัณฑ รีไซเคิล 
แผนยิบซั่ม การศึกษาแสดงใหเห็นวาแผนยิบซั่มที่บด

แลวสามารถใชในงานปรับภูมิทัศน 
แผนไมอัด รีไซเคิล (บดเปนชิ้นเล็กๆ ) 
วัสดุฉนวน ไมสามารถรีไซเคิลหรือใชซํ้า 
สี ใชซํ้า (เอาไปบริจาค) 
ไม รีไซเคิล/ ใชซํ้า 
งานทอ (พลาสติก ทอPE และfitting) รีไซเคิล 
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ข. ประเมินความเปนไปไดท่ีจะคัดแยกของเสียในสถานที่กอสราง 

ทางเลือกในการคัดแยกของเสียกลาวไวในตารางที่ 4 

ตารางที่ 4 ทางเลือกของการคัดแยกของเสีย 

ทางเลือก ขอเสนอแนะ/ ความคิดเห็น 
แยกของเสยีทัง้หมดในสถานที่กอสราง - จัดหาถังแยกสําหรับของเสียประเภทตางๆ 

ใหเหมาะสมตามปริมาณที่เกิดขึ้น 
แยกเศษไม กระเบื้อง อิฐในสถานที่กอสราง - จัดเก็บไม เศษอิฐและกระเบื้อง แยกประเภท

กัน 
- จัดเก็บกระดาษแข็งในที่แหง 
- จัดเก็บของเสียอ่ืนๆ ไมปะปนกัน 

คัดแยกโลหะและของเสียทัว่ไปในสถานที่
กอสราง คัดแยกบรรจุภณัฑนอกสถานที่
กอสราง 

- เศษเหล็กอาจสงไปรานรีไซเคิลถามีปริมาณ
เพียงพอ 

- มีความเปนไปไดที่ จะ เก็บบรรจุภัณฑ
ภายนอกสถานที่กอสราง (ถามีปริมาณมาก) 

- ตกลงกับผูจัดสงสินคาใหรับบรรจุภัณฑ
กลับคืน 

แยกของเสยีทัง้หมดนอกสถานที่กอสราง (ที่
โรงคัดแยก) 

- ยากที่จะแยกของเสียที่ปนเปอนกับวัสดุ
กอสรางอื่นแลว เสียคาใชจายสูง 

อัดแนนของเสียทั้งหมด คัดแยกที่โรงงานรี
ไซเคิลนอกสถานที่กอสราง ไมมีการคัดแยก
ในสถานที่กอสราง 

- เสียคาเชาเครื่องอัดสูง ยากที่จะคัดแยกของ
เสียแหงที่รีไซเคิลไดออกจากของเสียผสม
ที่โรงงานรีไซเคิล 

 

ค. กําหนดปลายทางของวัสดุของเสีย 

เมื่อไดประเมินถึงทางเลือกของการใชซํ้าหรือการรีไซเคิลแลว จะตองจัดทําแผนรีไซเคิล
รวมกับผูรับเหมารีไซเคิลซ่ึงแผนนี้ควรรวมถึงการกําจัดของเสียที่ไมสามารถนํามาใชซํ้า รีไซเคิล
หรือนํากลับคืนไดอยางปลอดภัย โดยสงไปกําจัดที่สถานที่ฝงกลบมูลฝอย  
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ง. การคัดแยกของเสีย 

เมื่อสามารถหาผูรับเหมารีไซเคิลในทองถ่ินได ของเสียเหลานั้นควรที่จะมีการคัดแยก ควร
รางมาตรการใหผูรับเหมาชวงทําความสะอาดพื้นที่สวนที่รับผิดชอบ และทิ้งของเสียลงในถัง
ภาชนะหรือกองตามที่กําหนดไว เนื่องจากประเภท รูปราง และขนาดของของเสียเปลี่ยนแปลงตาม
ระยะเวลาในการกอสราง ดังนั้นจึงจําเปนที่จะตองจัดหาถังหรือภาชนะใหเหมาะสมและเพียงพอ 

 

จ. ศึกษาวัสดุและขั้นตอนการจัดการในสถานที่กอสราง 

ปจจัยตอไปนี้จะชวยในการลดของเสียในสถานที่กอสราง 
- เพิ่มความระมัดระวังในการจัดการวัสดุในสถานที่กอสราง เพื่อที่จะชวยลดปริมาณของเสีย 

- การวางแผนการจัดเก็บวัสดุที่รัดกุม เก็บวัสดุในสถานที่จัดเก็บอยางมิดชิดและใสกุญแจเพื่อ
หลีกเลี่ยงความเสียหายจากสภาพอากาศ ขโมย และถูกยานพาหนะทับ เปนตน 

- การจัดสงวัสดุตรงตามเวลาเมื่อตองการใชงาน 

- เก็บบันทึกวัสดุ ที่ขนสงเขามาในสถานที่กอสรางและที่นําออกไปใช 
- บรรจุภัณฑถูกออกแบบมาเพื่อปกปองวัตถุดิบ และควรเก็บรักษาสภาพไวจนกวาจะใชงาน

เมื่อแกะบรรจุภัณฑออกควรใหบริษัทผูจัดสงวัสดุนํากลับมาใชซํ้าหรือรีไซเคิล 

- หลีกเลี่ยงการสั่งวัสดุกอสรางมากเกินกวาที่ตองการนําไปใช 
- มอบหมายความรับผิดชอบสําหรับกิจกรรมการลดของเสียใหพนักงานในสถานที่กอสราง

เปนผูติดตามความกาวหนาและความราบรื่นในการดําเนินกิจกรรมการลดของเสีย 
 

4.2.2 ระยะท่ี 2 การดําเนินงานตามแผน 

แผนการลดของเสียจะตองเปนที่เขาใจและยอมรับจากทุกๆ คนที่มีสวนรวมในการ
ดําเนินงาน กิจกรรมโดยทั่วไปที่ถูกระบุไวในแผนจะตองนํามาพิจารณา เมื่อมีการดําเนินการตาม
แผนการลดของเสีย ปจจัยสําคัญที่จะประสบความสําเร็จในการดําเนินงานหรือไมนั้น ขึ้นกับวาจะ
เกิดการตอตานการเปลี่ยนแปลงจากพนักงานหรือไม ดังนั้นการอบรมพนักงาน การสื่อสารกับ
พนักงาน และการไดรับความรวมมือจากพนักงานจะเปนสวนสําคัญที่ทําใหการดําเนินงานนั้น
ประสบความสําเร็จ 

- พนักงานทุกคน ควรจะเขารวมในโครงการฝกอบรม 

- การแจงขอมูลเกี่ยวกับแผนการลดของเสียดวยวิธีที่มีประสิทธิภาพและในเวลาที่เหมาะสม 

- มอบความรับผิดชอบใหกับพนักงาน  
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4.2.3 ระยะท่ี 3 การติดตามตรวจสอบและปรับเปล่ียนแผนการลดของเสีย 

ในระยะนี้สามารถประเมินความสําเร็จของกลยุทธในการลดของเสียได และสามารถที่จะ
ปรับเปลี่ยนเปาหมายไดตามความจําเปน การติดตามตรวจสอบสามารถทําไดโดยการพิจารณา
ส่ิงแวดลอมในสถานที่กอสรางอยางสม่ําเสมอ กระบวนการในขั้นดําเนินงานอาจตองมีการปรับแก
ซ่ึงถือวาเปนสวนหนึ่งของระบบติดตามผล 
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5. กระบวนการและวิธีปฏิบัติท่ีดีท่ีสุดในสถานที่รื้อถอนและสถานที่รีไซเคิล 

5.1  ขั้นตอนการรื้อถอนพื้นฐานและการรื้อถอนแบบคัดแยก 

การรื้อถอนพื้นฐานประกอบดวย 4 ขั้นตอน รูปแบบที่งายสุดของขั้นตอนเหลานี้แสดงใน
รูปที่ 11 

 
1 แยกวัสดุที่คัดแยกออกจากสิ่งกอสรางเดิม 

 
⇓ 

2 - ร้ือถอนโครงสรางที่มั่นคง 
- คัดแยกประเภทของเสียตามความเหมาะสม 
- บําบัดของเสียแตละประเภทในบริเวณสถานที่กอสราง หรือนอกสถานที่กอสราง 
กอนที่จะ 
- นํากลับมาใชใหม หรือนําไปกําจัดในขั้นสุดทาย 

⇓ 
3 เคลียรพื้นดินโดยรอบ และสาธารณูปโภค และสวนขอตอตางๆ ที่มีอยูที่ไมตองการ 

ออกไปใหเรียบรอย โดยจําแนกออกเปน 2 กระบวนการยอย 
3ก  (1) แยกสวนที่หุมอุปกรณสาธารณูปโภคออก และ (1) แยกสาธารณูปโภค อุปกรณ 

และสวนขอตอตางๆ ที่มีอยูและไมตองการออก เพื่อการนํากลับมาใชใหม/กําจัด และ/
หรือ 

3ข กําจัดเศษซากพืชที่ไมตองการและทําใหสะอาด 
⇓ 

4 เตรียมสถานที่สําหรับการขายหรือกอสราง โดยจําแนกออกเปน 2 กระบวนการยอย 
4ก ปรับระดับและฐานรากสําหรับโครงสรางใหม และ/หรือ 
4ข เคลียรพื้นที่ใหเรียบรอย 

 
รูปท่ี 11  ขั้นตอนพื้นฐานทีพ่บในสถานที่ร้ือถอน 

 
การรื้อถอนแบบคัดแยก – สวนมากกําหนดใหทําการคัดแยกวัสดุที่แหลงกําเนิดและเก็บขน

แยก เพราะจะทําใหคัดแยกวัสดุตางๆ รวมทั้งวัสดุอันตรายไดในระดับที่มีคุณภาพสูง 
การรื้อถอนแบบคัดแยกประกอบดวยขั้นตอนยอยหลายขั้นตอน ดังตารางที่ 5 แมวาขั้นตอน

ยอยเหลานี้สามารถปฏิบัติในลําดับกอนหรือหลังก็ได แตโดยทั่วไปจะถูกจัดไดคราวๆ ดังตอไปนี้ 
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ตารางที่ 5 สวนประกอบของการรื้อถอนแบบคัดแยก 

 ขั้นตอนยอย วัสดุ ขอคิดเห็น 
1ก แยกสวนที่สามารถใชซ้ําออก 

คัดแยกวัสดุที่สามารถเขาถึงได
ซึ่งมีมูลคาอยางชัดเจนออก  

ช้ินสวนทางสถาปตยกรรมที่มีคา (เชน 
ปลองไฟ ประตูแกะสลัก และผนัง  
เหล็กขึ้นรูป และกระเบื้องตกแต งบาง
ชนิด) กระเบื้องหลังคาบางชิ้น ชุดประตู
และหนาตาง อุปกรณไฟฟาบางสวน 

ถาเจาของสถานที่ไม
จัดการกระบวนการนี้เอง 
อาจจะมีผูขายของที่นํา
กลับมาใชใหมไมเปน
ทางการ (เชน ขโมย) 
จัดการเอง 

1ข แยกวัสดุท่ีสามารถรีไซเคิลได
ออก 
คัดแยกวัสดุที่สามารถเขาถึงได
ออก ซึ่งวัสดุนี้สามารถขายเปน
วัสดุรีไซเคิลได 

โลหะบางอยางเชน ทอทองแดง ทอตะกั่ว 
สายไฟ ตะแกรงเหล็ก และลวดเหล็ก 

สวนใหญทําโดย
ผูรับเหมารื้อถอน 
เพื่อที่จะไดกําไรเพิ่ม 

1ค แยกองคประกอบที่อันตราย
ออก 
คัดแยกวัสดุอันตรายที่สามารถ
เขาถึงไดออก ซึ่งถาไมแยกออก
จะเปนสาเหตุใหของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอนตอง
บําบัดแบบของเสียอันตราย 

เชน วัสดุที่มีแอสเบสตอสเปน
องคประกอบ และวัสดุอันตรายอื่นๆ 

ขั้นตอนนี้ชวยลดปริมาณ
ของเสียจากการกอสราง
และรื้อถอนที่จะตอง
สงไปยังสถานที่ฝงกลบ
พิเศษ 

1ง แยกสิ่งปนเปอนออก 
คัดแยกวัสดุที่ปนเปอนออก ถา
ไมแยกออก จะลดมูลคาของ
ของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนที่เหลืออยูเมื่อบดยอย 

สวนที่เปนไมที่สามารถแยกออกได สวน
ที่เปนพลาสติกที่สามารถแยกออกได 
แกวปริมาณมาก และแมแตพวกแผน 
ยิบซั่มอาจจะตองแยกออก 

ขั้นตอนนี้ชวยเพิ่มมูลคา
ของมวลรวมที่ผลิตจาก
ของเสียจากการกอสราง
และรื้อถอน 

2 การร้ือถอนแบบคัดแยกของ
สวนประกอบตางๆ ของ
โครงสราง 

กําแพงอิฐ เสาคอนกรีตเสริมเหล็ก ถนน
คอนกรีต 

 

 
หลังจากที่การรื้อถอนแบบคัดแยกเกิดขึ้น และหลังจากไดร้ือถอนสวนประกอบภายนอก

ของโครงสรางออก (อาจโดยการระเบิดที่มีการควบคุม ใชเครื่องจักรกล หรือใชแรงคน) ขั้นตอน
ตอมาที่ตองพิจารณา โดยเฉพาะอยางยิ่งในขั้นตอนที่ 2 (ซ่ึงครอบคลุมการรื้อถอนโครงสราง และ
การบําบัด และการกําจัดเศษวัสดุหรือของเสียอ่ืนๆ) ระยะตางๆ ของข้ันตอนที่ 2 มีลักษณะคลายกับ
ระยะสุดทายของขั้นตอนที่ 3 (ทําความสะอาดบริเวณพื้นดินโดยรอบและจุดเชื่อมตอของ
สาธารณูปโภค) ซ่ึงขั้นตอนนี้สวนใหญเปนการคัดแยกวัสดุซ่ึงยากที่จะหลีกเลี่ยงมิใหมาผสมออก 
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 หลังจากที่ร้ือถอนโครงสราง อาจจะทําการคัดแยกเหล็กหรือคานไมซ่ึงเปนสวนหนึ่งของ
โครงสรางและไมสามารถเอาออกกอนหนานี้ออกอีกที โดยอาจใชเครื่องบดยอยที่มีขากรรไกรบด
ยอยทางกลสําหรับใชงานหนัก (รูปที่ 12) เพื่อที่จะทําใหสวนของโครงสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก
แตก และสามารถเอาเหล็กเสนบางสวนออกได 

วิธีอ่ืนที่ใชในการแยกเหล็กออกจากคอนกรีตคือ ร้ือถอนคอนกรีตเสริมเหล็กโดยทุบ
โครงสรางดวยคอนเจาะ หรือหัวตักของรถขุด หรือบดยอยบล็อกคอนกรีตขนาดใหญโดยใชคอน
ทุบดวยมือ 

ถามีกระบวนการรื้อถอนเกิดขึ้น จะมีปริมาณของเสียเฉื่อยจํานวนมาก ซ่ึงโดยสวนใหญ
ประกอบดวย คอนกรีต อิฐ เซรามิก และบางทีอาจพบยิบซั่มและกระดาษแข็ง ถาวัสดุเหลานี้ไมเปน
ที่ตองการในสถานที่กอสรางสําหรับใชเปนวัสดุสําหรับถมหรือปรับสภาพพื้นที่ (ดวยวิธีนี้จะชวย
หลีกเล่ียงการขนสงมวลรวมจากธรรมชาติหรือดินที่สะอาดอื่นๆ มาที่สถานที่กอสราง) วัสดุเหลานี้
จะผานกระบวนการรีไซเคิลที่บริเวณกอสรางหรือนําไปที่โรงงานรีไซเคิลที่ซ่ึงจะทําการบดยอยวัสดุ
เหลานี้ทางกล รอนผานตะแกรง และทําการคัดแยก 

 

 
 
       รูปท่ี 12  สวนหวัของเครือ่งยอยคอนกรตี 
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5.2  ทางเลือกระหวางกระบวนการรีไซเคิลท่ีสถานที่กอสราง และนอกสถานที่กอสราง 

ของเสียนี้สามารถรีไซเคิลโดยใชเครื่องยอยทางกล [เครื่องบดแบบขบ (jaw crusher) หรือ 
เครื่องบดแบบกระแทก (impact crusher)] และเครื่องคัดแยก (sorter) โรงงานที่ใชในการรีไซเคิล
สามารถแยกออกไดเปน 2 ประเภท 

ระบบแบบเคลื่อนท่ี: เครื่องมือสําหรับระบบเคลื่อนที่มีขนาดเล็กกวา (สวนใหญเหมาะ
สําหรับใชในบริเวณกอสราง แตบางครั้งอาจใชนอกสถานที่กอสรางเชน ที่สถานีขนถายของเสีย) 
และ 

ระบบโรงงาน: เครื่องจักรตั้งอยูกับที่ขนาดใหญกวา (อาจใชงานรวมกับเทคโนโลยีการแยก
ที่ซับซอนกวาซึ่งสามารถเอาสิ่งปนเปอนสวนที่เหลือออกโดยใชวิธีการตางๆ ทั้งการแยกดวยลม
และการลาง) 

คุณภาพมวลรวมที่ไดจากระบบเคลื่อนที่สวนใหญจะตั้งคุณภาพมาตรฐานต่ํากวาที่ไดจาก
โรงงานที่อยูกับที่ สาเหตุสําคัญที่ทําใหคุณภาพลดลงเนื่องจากการติดตั้งเครื่องมือของระบบ
เคลื่อนที่ที่เรียบงายกวา อยางไรก็ตามระบบเคลื่อนที่มีประสิทธิภาพในดานการลงทุนมากกวาโดย
สามารถลดคาใชจายในการขนสงวัสดุปริมาณมากออกจากสถานที่กอสราง (รายละเอียดเกี่ยวกับ
เทคนิคที่ใชในโรงงานรีไซเคิลพรอมทั้งตัวอยางการติดตั้งตางๆ กลาวไวในบทที่ 6) 

ทางเลือกวาการบดยอยและการคัดแยกควรที่จะทําบริเวณกอสรางหรือนอกบริเวณกอสราง
คอนขางซับซอน และขึ้นกับปจจัยตางๆ ดังตอไปนี้ 

- เครื่องมือที่มีอยู (และเจาของเครื่องมือ) ที่ตางกัน 

- คุณภาพของมวลรวมที่ตองการของสถานที่ร้ือถอน 

- พื้นที่และเวลาที่มีอยูในบริเวณที่มีการรื้อถอน 

- ระยะทางขนสงระหวางสถานที่กอสราง สถานที่ที่ตั้งของโรงงานรีไซเคิลที่ใกลสุด และ
สถานที่บําบัดอื่นๆ และสถานที่กําจัด 

 
ในทางปฏิบัติ คําตอบปญหานี้ขึ้นกับวิธีปฏิบัติและวิธีการอนุญาตของทองถ่ินและของชาติ 

(รวมทั้งแผนการใชที่ดินและการควบคุมสิ่งแวดลอม) และแรงผลักทางการตลาด เมื่อเศษวัสดุ
เหลานี้ออกนอกสถานที่กอสรางเพื่อการบดยอย สวนใหญเศษวัสดุเหลานี้จะไมถูกนํากลับมาใชใน
สถานที่กอสรางเดิม 

ตารางที่ 6 สรุปปจจัยหลักเกี่ยวกับทางเลือกระหวางชุดบดยอยและคัดแยกสําหรับใชใน
สถานที่กอสรางและนอกสถานที่กอสราง 
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ตารางที่ 6  ขอดีและขอเสียของการบดยอยและการคัดแยกบริเวณสถานที่กอสรางและนอกบริเวณ
สถานที่กอสราง 

ขอดีของการบดยอยและคัดแยกในสถานที่กอสราง 

- คาการจัดการและคาขนสงวัสดุตํ่ากวา 

- การลงทุนคาเครื่องมือตํ่ากวา 

- กีดขวางการขนสงในบริเวณใกลเคียงนอยกวา 
(ถาวัสดุที่นํากลับมาใชใหมสามารถใชในสถานที่
กอสรางได) 

ขอเสียของการบดยอยและคัดแยกในสถานที่กอสราง 

- มีความขัดแยงระหวางการปฏิบัติงานกอสรางและ
ความตองการพื้นที่สําหรับวัสดุและเครื่องจักร 

- ตนทุนในดําเนินงานของเครื่องจักรตอตันของวัสดุ
รีไซเคิลจากการกอสรางและรื้อถอนสูงกวา 

- การรบกวนทางเสียงและฝุนตอชุมชนสูงกวา 

- ความยืดหยุนวาเมื่อใด/ ที่ไหนที่สามารถใชวัสดุที่
นํากลับมาใชใหมตํ่ากวา 

- อาจทําใหการกอสรางลาชาได 
ขอดีของการบดยอยและคัดแยกนอกสถานที่กอสราง 

- ลดและ/หรือบรรเทาผลกระทบตอสิ่งแวดลอม
บริเวณใกลเคียงไดงายกวา 

- ในทางปฏิบัติสามารถที่จะใชเครื่องมือที่รองรับ
ปริมาณวัสดุที่ปอนเขาระบบในชวงที่กวางกวา 

- ตนทุนในการดําเนินงานของเครื่องจักรตอตันของ
วัสดุรีไซเคิลจากการกอสรางและรื้อถอนต่ํากวา 

- ควบคุมคุณภาพวัสดุรีไซเคิลไดงายกวา 

- มีโอกาสที่จะกองเก็บได สงผลใหการทําการตลาด
กับวัสดุที่นํากลับมาใชใหมงายกวา 

ขอเสียของการบดยอยและคัดแยกนอกสถานที่กอสราง 

- ตองควบคุมกระบวนการรื้อถอนอยางเหมาะสม 
(เพื่อที่จะหลีกเลี่ยงการเขามาของวัสดุที่ไมทราบ
ถึงคุณภาพ) 

- คาการจัดการและคาขนสงวัสดุสูงกวา 

- การลงทุนคาเครื่องมือสูงกวา 

- ตองจายคาสถานที่รีไซเคิล (คาที่ดิน เปนตน) 

 
ชุดอุปกรณสําหรับการบดยอยและคัดแยกนอกบริเวณกอสรางมีขนาดใหญกวาสามารถที่

จะทํางานคลายกับการโมหินทั่วไป ทําใหมีสต็อกของวัสดุที่มีคุณลักษณะเฉพาะตางๆ ซ่ึงชวยให
สามารถจัดสงวัสดุปริมาณมากไดทันตามสัญญา 

ชุดอุปกรณสําหรับนอกสถานที่สามารถใชระยะเวลาและขั้นตอนในกระบวนการรีไซเคิล
ไดมากพอที่จะทําใหผลิตภัณฑที่ได มีเศษไม พลาสติก และสิ่งปนเปอนอื่นๆ ผสมอยูนอยในระดบัที่
ยอมรับได ผูควบคุมเครื่องบดยอยบริเวณที่กอสรางสวนใหญจะถูกกดดันใหจัดการวัสดุใดๆ ก็
ตามที่อยูตรงหนา เพื่อใหมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนออกมารวดเร็วและ
เพียงพอสําหรับใชในการกอสรางเทานั้น 

โรงงานที่บดยอยและคัดแยกนอกสถานที่ซ่ึงรับของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนจาก
บุคคลภายนอก อาจพบปญหาเกี่ยวกับวัตถุดิบที่ไมสม่ําเสมอและยากแกการคาดเดา วัสดุเหลานี้อาจ
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มีสวนประกอบที่ เปนอันตรายหรืออยางนอยที่ สุดไมเปนวัสดุเฉื่อย ซ่ึงเกิดจากการรื้อถอน
ส่ิงกอสรางที่ไมไดคุณภาพ 

 
5.3  การควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑท่ีผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

การควบคุมคุณภาพเปนประเด็นสําคัญในการนําเอาของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
กลับมาใชใหม แมวาในหลายประเทศมีการใชงานมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและ
ร้ือถอนอยางแพรหลาย แตอุปสรรคหลักที่กีดขวางผูที่ตองการหรือผูที่สามารถจะซื้อวัสดุรีไซเคิลได
คือ ความไมแนใจในคุณภาพและความสม่ําเสมอของผลิตภัณฑ ความสงสัยเหลานี้สามารถแกไขได
โดยเพียงแตมีวิธีการควบคุมคุณภาพที่เขมงวด ซ่ึงกระทําไดโดยการวิเคราะหผลิตภัณฑที่ผลิตจาก
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอยางสม่ําเสมอ 

ในบางประเทศมีการผลักดันในกลุมผูผลิตมวลรวมจากของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนใหมีการรับรองคุณภาพจากหนวยงานภายนอก (โดยท่ัวไปรวมมือกับหองปฏิบัติการทดสอบ
วัสดุอิสระ) คุณภาพของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่รีไซเคิล สามารถจําแนกตามหัวขอ
ตอไปนี้ 

- แหลงกําเนิดวัตถุดิบที่ปอนเขา 
- การเก็บกักวัสดุที่ปอนเขาและผลิตภัณฑที่ได 
- วิธีการบําบัด 

- ชนิดของวัสดุกอสรางทดแทน 

- การทดสอบทางวิศวกรรม 

- องคประกอบของผลิตภัณฑแรที่ได 
- การยอมรับทางดานสิ่งแวดลอม 

- การติดตามตรวจสอบจากภายนอก 

- การติดตามตรวจสอบจากภายใน 
 
รายละเอียดของเกณฑเหลานี้แสดงในตารางที่ 7 
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ตารางที่ 7   ปจจัยทางดานคณุภาพของมวลรวมรีไซเคิล 

หัวขอ หัวขอยอย หมายเหตุ 
1.   แหลงกําเนิดวัตถุดิบที่ปอนเขา -   การหาแหลงของวัตถุดิบที่ปอนเขา 

-   หลีกเลี่ยงการปนเปอน  
-   แหลงที่ไดอาจเปนพวกของเสยีจากการกอสรางและรื้อถอนชั้นรองพื้นทาง ของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอนชั้นพื้นทาง ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนชั้นพื้นทางแอสฟลต ผล
พลอยไดจากอุตสาหกรรม หรือเถากนเตา  
-   ไดรับจากการรื้อถอนแบบคัดแยก และการรวบรวมแรและของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
อื่นๆ 

2.   การเก็บกักวัสดุที่ปอนเขาและผลิตภัณฑทีได -   การเก็บรักษากอนการบําบัด 
-   การเก็บรักษาหลังการบําบัด 

-   วัตถุดิบที่ปอนควรที่จะมีการเก็บแยกเพื่อที่จะไดคุณภาพของผลิตภัณฑที่ด ี
-   วัสดุที่บําบัดแลวควรที่จะมีการเก็บแยกตามระดับชั้นคณุภาพ 

3.   วิธีการบําบัด -   ไดคุณสมบัติตามที่ตองการ -   ควรมีการเตรียมการเพื่อใหแนใจไดวาวัสดุสามารถเขาไดกับระดับชั้นคุณภาพที่ตั้งไว 
4.   ชนิดของวัสดุกอสรางทดแทน -   การจําแนกชนิดขึ้นกับการนําไปใชงาน -   วัสดุที่นํากลับมาใชใหมควรที่จะจําแนกชนิดตามการใชงานที่ตั้งไว 

5.   การทดสอบทางวิศวกรรม -   ขนาดคละ 
-   สติฟเนส 
-  ความสามารถในการอัดแนน 
-   ความพรุน 

-   การทดสอบเหลานี้หรือการทดสอบอื่นๆ ควรที่จะทําตามมาตรฐานระดับชาติ 

6.   องคประกอบของผลิตภัณฑแรที่ได -   รอยละของแรธาตุตางๆ 
-   อัตราสวนผสม 
-   สวนประกอบที่เปนอินทรียสาร 
-   สวนประกอบที่อันตราย 

-   แรธาตุอื่นๆ ที่อาจจะแตกตางจากผลิตภัณฑหลัก (เชน คอนกรีตในแอสฟลต) 
-   อัตราสวนผสมทําใหเปลี่ยนแปลงเปอรเซ็นตของผลิตภัณฑแรธาตุตางๆ ในสวนผสม 
-   องคประกอบอินทรียสารเปนวัสดุที่สงผลกระทบเชิงลบกับพฤติกรรมทางกลของวัสด ุ
-   การปนเปอนองคประกอบที่อันตราย อาจทําใหเกิดความเสี่ยงในการปนเปอนสูสิ่งแวดลอม 

7.   การยอมรับทางดานสิ่งแวดลอม -   ความสามารถในการชะละลาย -   สําหรับวัสดุนํากลับมาใชใหม พารามิเตอรและคาที่กําหนดควรเปนไปตามลําดับชั้นคุณภาพ 

8.   การติดตามตรวจสอบจากภายนอก -   คุณสมบัติและความเปนอิสระของหองปฏิบัติการภายนอก และ
ความถี่ในการตรวจสอบ 

-   ดําเนินการโดยหองปฏิบัติการหรือหนวยงานทดสอบที่ไดรับอนุญาตหรือยอมรับจากหนวย
ราชการ 

9.   การติดตามตรวจสอบจากภายใน -   พารามิเตอรและความถี่ที่ตรวจสอบขึ้นกับปริมาณการผลิตและ
ระดับชั้นคุณภาพ 

-   ดําเนินการโดยหองปฏิบัติการภายในหรือหนวยงานภายนอก 
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6. การดําเนินงานโรงงานรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

6.1  เคร่ืองมือกลท่ีใชสําหรับการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

6.1.1 เคร่ืองบดยอยแบบขบ (Jaw crushers) 

เครื่องบดยอยแบบขบโดยทั่วไปจะมีลักษณะคลายล่ิม ดานหนึ่งเคลื่อนที่สัมพันธกับอีกดาน 
ทําใหเกิดการขบยอย ซ่ึงจะบดวัสดุใหมีขนาดเล็กลง และผานไปยังชองเปดที่แคบ วัสดุจะถูกปอน
จากทางดานบนที่กวางและจะตกลงยังทางออกดานลางที่แคบ สามารถที่จะปรับความกวางของ
ทางออกที่แคบไดเพื่อที่จะไดขนาดวัสดุตามที่ตองการ 

โรงงานรีไซเคิลอยางงายสวนใหญจะติดตั้งเครื่องบดยอยแบบขบ 

 
รูปท่ี 13  เครื่องบดยอยแบบขบ (Jaw crusher) 

 
6.1.2  เคร่ืองบดยอยแบบกระแทก (Impact crushers) 

เครื่องบดยอยแบบกระแทก จะปอนวัสดุลงไปบดยอยโดยใชแกนหมุนความเร็วสูงที่อยู
ภายในเครื่อง โดยทั่วไปจะประกอบดวยแผนกระแทก 4 หรือ 6 แผนยึดติดบนแกนหมุน ซ่ึงจะใช
แผนบริเวณดานในเครื่องเปนตัวกระแทกเพื่อบดยอยวัสดุใหมีขนาดเล็กลง โดยที่ผูควบคุมสามารถ
ตั้งขนาดของวัสดุที่ตองการได  ลักษณะการบดยอยของเครื่องยดยอยแบบกระแทกจะคลายกับ
เครื่องตัดหญาแบบทรงกระบอก อัตราการบดยอยโดยสวนใหญขึ้นกับระยะชองวางระหวางแผน
กระแทกที่ยึดติดบนแกนหมุนและแผนที่ยึดติดกับตัวเครื่อง  และอัตราการเสื่อมสภาพจากการเสียด
สีของแผนขึ้นกับความแข็งของวัสดุที่ใช เครื่องบดยอยแบบกระแทกใชเพียงในโรงงานรีไซเคิลที่
ซับซอน 
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รูปท่ี 14  เครื่องบดยอยแบบกระแทก (Impact crusher) 

 
6.1.3 เคร่ืองคัดแยกดวยลม 

กระบวนการรีไซเคิลแบบแหงทั่วไปใชเครื่องคัดแยกดวยลม (รูปที่ 15)เปนหลัก การคัด
แยกตองทํากับขนาดอนุภาคใกลเคียงกันเพื่อที่จะสามารถปรับความเร็วลมได และสามารถแยกสิ่ง
ปนเปอนที่มีความหนาแนนต่ํากวาและขนาดรูปรางที่แตกตางออกจากวัสดุที่หนักได การลด
ความเร็วลมในเครื่องคัดแยก จะสามารถแยกสิ่งที่เบาออกจากกระบวนการได เศษที่เหลือนี้สวน
ใหญนําไปฝงกลบหรือเผา หรือนําไปเผาที่โรงผลิตกระแสไฟฟา 

 
รูปท่ี 15  เครื่องคัดแยกดวยลม 

 
6.1.4 ระบบรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนแบบเคลื่อนท่ี 

รูปที่ 16 เปนรูปของระบบรีไซเคิลแบบเคลื่อนที่ที่คอนขางซับซอนซึ่งมีเครื่องบดยอยแบบ
ขบติดตั้งอยู แมวาโรงงานแบบเคลื่อนที่จะมีลักษณะคลายกับโรงงานแบบที่อยูกับที่ แตโรงงานที่อยู



แนวทางปฏิบัติในทางการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

 - 36 - 
 

กับที่สวนมากจะมีกําลังผลิตสูงกวา นอกจากนี้โรงงานอยูกับที่จะติดตั้งกับขาไฮโดรลิกมากกวาราง
ตีนตะขาบหรือลอเล่ือน 

 
รูปท่ี 16  ภาพตัดขวางของเครื่องบดยอยแบบขบที่ติดตั้งบนโครงเคลื่อนที ่

 
อัตราการผลิตมวลรวมรีไซเคิลที่ผลิตไดจะประมาณครึ่งหนึ่งของอัตราการผลิตมวลรวม

จากธรรมชาติ และถาวัตถุดิบเปนแอสฟลตอัตราการผลิตมวลรวมรีไซเคิลจะไมเกิน 3 ใน 4 ของ
อัตราการผลิตมวลรวมจากธรรมชาติ 

ตามที่กลาวมาแลวขางตน คุณภาพมวลรวมที่ผลิตจากโรงงานแบบเคลื่อนที่สวนใหญไมได
ตามมาตรฐานที่โรงงานแบบอยูกับที่กําหนดไว เนื่องจากโรงงานเคลื่อนที่มีขั้นตอนนอยกวา แต
อยางไรก็ตามโรงงานเคลื่อนที่สามารถใหผลทางดานการลงทุนดีกวาเพราะสามารถลดคาขนสงวัสดุ
ปริมาณมากที่ตองขนออกจากสถานที่กอสราง 

 
6.1.5 การควบคุมการปลดปลอยมลพิษ 

ถาศูนยรีไซเคิลยิ่งใกลกับแหลงชุมชน จําเปนอยางยิ่งที่จะตองลงทุนควบคุมเสียงและฝุน
มากขึ้น รวมท้ังตองมีการติตตั้งเครื่องมือบางชนิด ซ่ึงจะทําใหเพิ่มคาใชจายในการดําเนินงาน และ
สงผลใหวัสดุรีไซเคิลยากที่จะแขงขันในตลาดวัสดุกอสราง 

 
6.2  รูปแบบของโรงงานรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

6.2.1 ขอกําหนดทั่วไป 

โรงงานรีไซเคิลโดยทั่วไปมีกระบวนการดังตอไปนี้ 
- การบดยอยและการบดละเอียด 

- การคัดแยก 

- การรอนผานตะแกรง 
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- การแยกขนาดและการผสมรวมวัสด ุ
 
มวลรวมประเภทนี้สามารถทําใหเขากับความตองการของตลาดมวลรวมไดโดยการแยก

ขนาดวัสดุใหมีขนาดอนุภาคไมแตกตางกันมากนัก หลังจากนั้นนําวัสดุมาผสมกัน มวลรวม
จําเปนตองไดตามมาตรฐานที่กําหนดสําหรับลักษณะงานที่จะนําไปใช  

กระบวนการโดยทั่วไปในการรีไซเคิลวัสดุจากการรื้อถอนใหเปนมวลรวมที่นํากลับมาใช
ใหมแสดงในรูปที่ 17 

 

 
 

รูปท่ี 17  แผนผังแสดงกระบวนการรีไซเคลิทั่วไป 
 

6.2.2 ตัวอยางโรงงานรีไซเคิลแบบอยูกับท่ีแบบงาย 

ถาของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนแทบจะไมมีวัสดุอ่ืนใดนอกจาก หิน คอนกรีต อิฐ 
กระเบื้อง และ ดิน รูปแบบอยางงายดังรูปที่ 18 อาจจะนํามาใชเพื่อผลิตวัสดุทดแทนที่ไดมาตรฐาน
คุณภาพสําหรับใชในงานถมทางดานวิศวกรรม หรืออาจจะใชสําหรับทําวัสดุรองพื้นทางสําหรับ
งานกอสรางถนน 



แนวทางปฏิบัติในทางการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

 - 38 - 
 

นําของเสียเฉื่อยจากการกอสราง
และรื้อถอนเขามา

จุดควบคุมที่ทางเขา

กองเก็บ
บดยอยชิ้นสวนขนาดใหญ

ดวยมือ (> 750 มม.)

รอนผานตะแกรง A
(15 มม.)

เคร่ืองบดยอยแบบขบ (Jaw)
(ใตขนาดชิ้นสวน < 60 มม.)

การคัดแยกบนสายพาน

รอนผานตะแกรง B
(20 มม.)

วัสดุท่ีไมใชวัสดุเฉื่อย
และสิ่งปนเปอน

คัดแยกดวยมือ

วัสดุที่สามารถนํากลับ
มาใชใหมได

การนํากลับมาใชใหม

วัสดุที่ตองกําจัด

นําไปกําจัด

ผลิตภัณฑท่ีได
(0-20 มม.)

สถานที่กอสราง

ผลิตภัณฑที่ได
(20-60 มม.)

สถานที่กอสรางงานวิศวกรรมโยธา

วัสดุถมงานวิศวกรรม
(0-15 มม.)

 
 

รูปท่ี 18  การรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนโดยเครื่องมือกลอยางงาย 
 

6.3  ตัวอยางโรงงานรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่พัฒนา 

รูปที่ 19 แสดงรูปแบบโรงงานรีไซเคิลที่ซับซอนที่ใชทางตอนใตของประเทศเยอรมนี โดย 
Scherer+Kohl GmbH สําหรับการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เกิดขึ้นจาก
สถานที่กอสรางและรื้อถอนในประเทศไทยไมจําเปนตองใชวิธีการที่ซับซอนเชนนี้ แตเพื่อใหเห็น
ถึงกระบวนการที่ไดพัฒนาจนสมบูรณแลว ซ่ึงบางขั้นตอนอาจดัดแปลงใหเหมาะกับสภาพทองถ่ิน
ในประเทศไทยได กระบวนการรีไซเคิลนี้ไดอธิบายไวในรูปที่ 19 
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รูปที่ 19  แผนผังโรงงานรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนแบบซับซอน 

- 39 - 
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ขั้นตอนที่ 1:  ช่ังน้ําหนักและทําการตรวจสอบของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนสวน
ที่เฉื่อยที่เขามา และแยกกองเก็บไว ดังนี้ 

ก. เศษอิฐและกระเบื้อง 
ข. คอนกรีตเสริมเหล็ก 

ค. คอนกรีตไมเสริมเหล็ก 

ง. ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่ผสมกัน 

วัสดุทั้ง 4 ประเภทขางตนที่นําเขามาอาจนํามาเขากระบวนการแยกกันหรือรวมกันก็ได 
ขั้นตอนที่ 2:  บดยอยคอนกรีตเสริมเหล็กที่ขนาดใหญกวา 700 มม. ดวยเครื่องกระแทก

แลวนํากลับไปกองที่เดิมโดยรถตัก 

ขั้นตอนที่ 3:  รอนเศษอิฐ กระเบื้อง คอนกรีตเสริมเหล็ก และคอนกรีตไมเสริมเหล็ก
ผานตะแกรงคู (ตะแกรง A) ใหไดขนาดชิ้นสวน 100/700 มม. และ 60/100 มม. หลังจากที่แยกเหล็ก
หรือองคประกอบที่ไมเฉื่อย (เชน ไม และวัสดุพลาสติก) ที่หลุดออกมาดวยมือแลว นําชิ้นสวน
ขนาด 100/700 มม.ไปบดยอยดวยเครื่องบดยอยแบบขบ (jaw crusher) จากนั้นนําชิ้นสวนที่บด
ยอยแลวนี้ไปรวมกับชิ้นสวนขนาด 60/100 มม. และนําไปผานเครื่องแยกเหล็กเพื่อแยกโลหะจาํพวก
เหล็กออก 

ขั้นตอนที่ 4:  รอนชิ้นสวนละเอียดจากตะแกรง A อีกครั้งหนึ่งดวยตะแกรง B ขนาด 16 
มม. ขนาดอนุภาคที่ใหญกวาหลังจากผานเครื่องแยกเหล็กเรียบรอยแลวจะลําเลียงไปยังเครื่องคัด
แยกดวยลม สวนขนาดที่เล็กกวาตะแกรง B เรียกวา “วัสดุที่ถูกรอนกอน” จะมีสวนผสมของดิน 
หินขนาดเล็ก และองคประกอบที่ไมเฉื่อย เนื่องจากคุณภาพของวัสดุที่ไดต่ํา ดังนั้นวัสดุที่ผาน
ตะแกรงสวนนี้จะนําไปใชไดเพียงแควัสดุถมคุณภาพต่ํา 

ขั้นตอนที่ 5:  เครื่องคัดแยกดวยลมจะคัดแยกองคประกอบที่เบา เชน ฟลมพลาสติก 
กระดาษ ฝุน องคประกอบที่ไมเฉื่อยเหลานี้สวนใหญจะนําไปเก็บในถัง และนําสงโรงเผาของเสีย
เปนประจํา สวนที่ไดออกมาจากเครื่องคัดแยกดวยลมจะถูกคัดแยกดวยมืออีกครั้ง เพื่อที่จะเอาโลหะ
ที่ไมใชเหล็ก ไมและเศษพลาสติกออก 

ขั้นตอนที่ 6:  สวนที่ไดออกมาหลังจากที่คัดแยกดวยมือแลว จะถูกนําไปบดอีกทีดวย
เครื่องบดยอยแบบกระแทก  (impact crusher) ขั้นตอนนี้  องคประกอบที่แตกหักงาย  เชน 
สวนประกอบเหล็กและคอนกรีตจะแยกออกจากกัน สวนที่ไดออกมาจากเครื่องบดยอยแบบ
กระแทก (impact crusher) จะนําไปผานเครื่องแยกเหล็กเพื่อแยกออกเปนชิ้นสวนที่เปนเหล็กและ
ช้ินสวนที่มีขนาด 0/60 มม ซ่ึงสวนใหญจะประกอบดวยอนุภาคแรคลายหิน 
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ขั้นตอนที่ 7:  สวนที่ไดออกมาจากเครื่องแยกเหล็กกอนหนานี้จะถูกรอนครั้งสุดทาย
ดวยตะแกรงรอนคูไดช้ินสวนขนาด 0/16 มม. 16/32 มม. และ 32/60 มม. ซ่ึงอาจจะนําไปใชใน
อุตสาหกรรมกอสรางแทนที่มวลรวมจากธรรมชาติ  

ขั้นตอนที่ 8:  ขั้นตอนนี้ขึ้นกับความตองการของตลาด ช้ินสวนขนาด 0/16 มม. จะถูก
ลําเลียงไปยังตะแกรงรอนคูอีกชุดหนึ่ง เพื่อที่จะแยกขนาดออกเปน 3 สวน คือ ทรายขนาด 0/2 มม 
ผลิตภัณฑที่แยกออกมาละเอียดขนาด 2/8 มม. และผลิตภัณฑที่แยกออกมาหยาบขนาด 8/16 มม. 

รูปที่ 20 ถึง 22 แสดงผลิตภัณฑตางๆ ที่ไดจากโรงงานที่อธิบายมาแลวขางตน ผลิตภัณฑแต
ละสวนจะมีขนาดคละที่ระบุชัดเจน และในกรณีนี้ประกอบดวยสวนผสมของคอนกรีต หิน และอิฐ
หัก 
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รูปท่ี 20 มวลรวมรีไซเคิลขนาด 32/60 มม. 

 

 
รูปท่ี 21 มวลรวมรีไซเคิลขนาด 16/32 มม. 

 

 
รูปท่ี 22 มวลรวมรีไซเคิลขนาด 0/16 มม. 
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7. ประเด็นที่เกี่ยวกับของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เปนอันตราย 

7.1  ขอพิจารณาเบื้องตน 

มีวัสดุเพียงไมกี่ชนิดที่จัดเปนของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เปนอันตรายอยาง
แนนอน หนึ่งในนั้นซึ่งพบบอยคือ ฉนวนที่มีแอสเบสตอสเปนองคประกอบ (asbestos-based 

insulation) วัสดุอ่ืนๆ อาจเปนของเสียอันตรายเนื่องจากลักษณะสมบัติที่แสดงถึงความเปน
อันตราย เชน ความเปนพิษ หรือความไวไฟ ตัวอยางเชน วัสดุที่มีตะกั่วเปนองคประกอบ หรือ PCB 

วัสดุบางชนิดซึ่งมีปริมาณนอยในของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน เชน สีและพลาสติก 
ถึงแมวาอาจจะไมเปนอันตราย แตไมใชวัสดุเฉื่อย ดวยเหตุที่วัสดุเฉื่อยมีปริมาณมากถาเปนไปไดจึง
ควรแยกวัสดุพวกนี้ออกจากวัสดุเฉื่อย มิฉะนั้นอาจทําใหราคาของวัสดุมวลรวมทุติยภูมิต่ําลง 

โดยมากการแยกวัสดุอันตรายออกจากวัสดุไมอันตรายที่สถานที่กอสรางจะงายกวาที่
สถานที่ร้ือถอน เพราะผูดําเนินการกอสรางเปนผูเลือกวัสดุกอสรางใชเอง 

 
7.2  ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เปนอันตรายและที่มีแนวโนมวาเปนอันตราย 

ขอพิจารณาที่สําคัญถึงความเปนอันตราย สรุปในตารางที่ 8 
 

ตารางที่ 8 การแบงกลุมของเสียอันตราย 

 ของเสีย ตัวอยาง 
1.  ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เปน

อันตรายอันเนือ่งจากวัสดเุร่ิมตนที่ใชมี
วัสดุอันตรายประกอบอยูในสัดสวนที่สูง 

ตัวอยางเชน แอสเบสตอส ตะกัว่ น้ํามัน-
ดิน สี  preservative residues (น้ํายารกัษา
เนื้อไมที่คงคางอยูในเนื้อไม) กาว วัสดุกัน
ร่ัว และพลาสติกบางประเภท 
 

2.  วัสดุที่เปนอนัตรายเนื่องจาก
สภาพแวดลอมที่มันสัมผัสมาหลายป 

ตัวอยางเชน อาคารของโรงงาน   เดิมที
สรางดวยวัสดทุี่ไมเปนอันตราย ตอมาเมื่อ
สัมผัสกับสารเคมีที่มาจากมลพิษทางน้ํา
หรือมลพิษทางอากาศจากโรงงานเองหรือ
จากบริเวณใกลเคียง ทําใหสวนประกอบ
ของอาคาร เชน ผนังหรือหลังคา 
กลายเปนวัสดอัุนตราย ซ่ึงตองทําการ
เคลื่อนยายหรือกําจัดโดยวิธีพิเศษ 
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 ของเสีย ตัวอยาง 
3.  ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนบาง

ชนิดจะเปนอนัตรายเมื่อมวีสัดุอันตรายมา
ปะปน 

ตัวอยางเชน มกีารโยนกระปองสีที่มีตะกั่ว
เปนองคประกอบไปยังกองอฐิและ
คอนกรีต ทําใหทั้งกองกลายเปนของเสีย
อันตราย 

  
เมื่อวัสดุกอสรางที่มีสารอันตรายเปนองคประกอบถูกเผา ทําใหสารเคมีที่เปนพิษถูก

ปลดปลอยออกสูอากาศและเขาไปในน้ําในที่ สุด  สารพิษที่สะสมอยูในสิ่งมีชีวิตไดนานๆ 
(persistent bioaccumulative toxic substances, PBT) จะเขาไปอยูในหวงโซอาหาร วัสดุ
กอสรางตอไปนี้ประกอบดวย PBT และสารพิษอื่นๆ 

• ไมที่บําบัดดวยความดัน (pressure-treated wood) สวนมากจะมีอารซินิกและโครเมียม
เปนองคประกอบ ผนังบานและสีที่ใชตกแตงอาคารที่สรางกอนค.ศ. 1977 อาจเปนสีที่มี
ตะกั่วเปนองคประกอบ เมื่อเผารวมกับขยะจากชุมชน โลหะหนักเหลานี้จะเขาไปในอากาศ
ที่เราหายใจ 

• thermostats สวิทซไฟฟา และเครื่องใชไฟฟาอื่นๆ เชน เครื่องทําความรอน เครื่องระบาย
อากาศ และเครื่องปรับอากาศ อาจมีสวิทซที่มีปรอทเปนองคประกอบ ผลิตภัณฑเหลานี้เปน
แหลงกําเนิดหลักที่ปลอยปรอทออกมาจากโรงงานหลอมเหล็กที่ใชเศษเหล็กจากอาคารที่
ร้ือถอน 

• เมื่อเผาวัสดุกอสราง เชน ทอพลาสติกและวัสดุปูพื้นที่มี PVC เปนองคประกอบในเตาเผา
ขยะ จะมีการปลอยสารพิษที่สะสมอยูในสิ่งมีชีวิตไดนานๆ (PBT) ตลอดจน dioxin ออกสู
อากาศ  
 
ตารางที่ 9 แสดงรายละเอียดของวัสดุที่มีแนวโนมวาเปนอันตรายบางชนิดที่เกิดจากการ

กอสราง การรื้อถอน ตลอดจนการปรับปรุงอาคาร องคประกอบที่มีแนวโนมวาเปนอันตราย 
ลักษณะสมบัติที่มีแนวโนมวาเปนอันตรายและทางเลือกในการบําบัดและกําจัด 
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ตารางที่ 9 องคประกอบของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่มีแนวโนมเปนอันตราย 

ผลิตภณัฑ / วัสดุ 
องคประกอบท่ีมี

แนวโนมวาเปนอันตราย 

ลักษณะสมบัติท่ี
มีแนวโนมวาเปน

อันตราย 

ทางเลือกในการบําบัดและ
กําจัด 

วัสดุผสมในคอนกรีต ตัวทําละลายอนิทรีย ไวไฟ สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 

วัสดุปองกันความชื้น ตัวทําละลาย 
ยางมะตอย 

ไวไฟ เปนพษิ สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 

กาว ตัวทําละลาย 
isocyanates 

ไวไฟ เปนพษิ 
ระคายเคือง 
 

สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 
 
เลือกใชผลิตภณัฑอ่ืนที่
อันตรายนอยกวา 

วัสดุกันร่ัว 
(sealants) 

ตัวทําละลาย 
ยางมะตอย 

ไวไฟ เปนพษิ 
 

สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ  
 
เลือกใชผลิตภณัฑอ่ืนที่
อันตรายนอยกวา 

วัสดุปูผิวถนน 
(road surfacing) 

tar-based emulsions เปนพิษ สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 

แอสเบสตอส เสนใยที่เขาไปในระบบ
ทางเดินหายใจได 

เปนพิษ กอมะเร็ง แยกออกมาภายใตสภาวะที่
ตองควบคุม เพื่อกําจัดโดยวธีิ
พิเศษ  

ใยแร  
(mineral fibers) 

เสนใยที่เขาไปในระบบ
ทางเดินหายใจได 

ระคายเคือง
ผิวหนัง และปอด 

แยกกําจดั 

ไมที่ผานกรรมวิธีการ
รักษาเนื้อไม 

ทองแดง อารซินิก
โครเมียม น้ํามนัดิน  
ยาฆาแมลง  
ยาฆาเชื้อรา 

เปนพิษ เปนพษิ
ตอระบบนิเวศ 
ไวไฟ 

นํากลับมาใชใหม 
 
องคประกอบที่เปนอันตราย
ในเนื้อไม ใหผลกระทบต่ําเมื่อ
ฝงกลบ ใหกาซ และขี้เถาที่
เปนพิษเมื่อเผา 
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ผลิตภณัฑ / วัสดุ 
องคประกอบท่ีมี

แนวโนมวาเปนอันตราย 

ลักษณะสมบัติท่ี
มีแนวโนมวาเปน

อันตราย 

ทางเลือกในการบําบัดและ
กําจัด 

ของเสียจากสารกัน
ไฟ  
(fire resistance 
wastings) 

สารประกอบฮาโลเจน เปนพิษตอระบบ
นิเวศ 

เปนไปไดที่จะมีผลกระทบต่ํา
เมื่อจับกับวัสดทุี่ทา ผลิตภัณฑ
มีผลกระทบสูง เปนไปไดที่
เมื่อเผาใหกาซพิษ 

สีและสีเคลือบ ตะกัว่ โครเมียม  
วานาเดียม ตวัทําละลาย 

เปนพิษ ไวไฟ เปนไปไดที่จะมีผลกระทบต่ํา
เมื่อจับกับวัสดทุี่ทา ผลิตภัณฑ
มีผลกระทบสูง เปนไปไดที่
เมื่อเผาใหกาซพิษ 

อุปกรณจาย
กระแสไฟฟา  

PCBs  เปนพิษตอระบบ
นิเวศ 

น้ํามันใน transformer ตอง
แยกออกมาภายใตสภาวะที่
ตองควบคุม เพื่อกําจัดโดยวธีิ
พิเศษ 

หลอดไฟฟาและ
อุปกรณประกอบ 
 

โซเดียม ปรอท 
PCBs  

เปนพิษตอระบบ
นิเวศ เปนพิษ 

นํากลับมาใชใหม แยกมา
กําจัดโดยวิธีพเิศษ 

ระบบทําความเย็น 
 

CFCs  โอโซนใน
บรรยากาศลดลง 

แยกเพื่อนํากลับคืน 

ระบบดับเพลิง CFCs  โอโซนใน
บรรยากาศลดลง 

แยกเพื่อนํากลับคืน 

ถังแกส โพรเพน 
บิวเทน 
acethylene 

ไวไฟ สงคืนผูขาย 

resins/ fillers, 
precursors 

isocyanates, 
phthalic anhydride 

เปนพิษ ระคาย
เคือง 

สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 

น้ํามันและเชื้อเพลิง ไฮโดรคารบอน เปนพิษตอระบบ
นิเวศ ไวไฟ 

สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม 
แยกมากําจดัโดยวิธีพเิศษ 

แผนยิบซั่ม
(plasterboard) 

เปนไปไดที่จะเปน
แหลงกําเนิด H2S ใน

ไวไฟ เปนพษิ สงคืนผูขาย นํากลับมาใชใหม  
กําจัดในหลุมฝงกลบ 
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ผลิตภณัฑ / วัสดุ 
องคประกอบท่ีมี

แนวโนมวาเปนอันตราย 

ลักษณะสมบัติท่ี
มีแนวโนมวาเปน

อันตราย 

ทางเลือกในการบําบัดและ
กําจัด 

หลุมฝงกลบ 
วัสดุปูผิวถนนที่ร้ือ
ออก  
(road planning) 

น้ํามันดิน ยางมะตอย 
ตัวทําละลาย 

ไวไฟ เปนพษิ นํากลับมาใชใหมถาการชะ
ละลายต่ํา แยกมากําจัดถาการ
ชะละลายสูง หรือ มีตัวทํา
ละลายสูง 

ช้ันรองพื้นถนน
(subbase) 
(ขี้เถา / clinker) 

โลหะหนกั รวมถึง
แคดเมียม และปรอท 

เปนพิษ นํากลับมาใชใหมถาการชะ
ละลายต่ํา แยกมากําจัดถาการ
ชะละลายสูง 

 
ในสถานที่กอสราง วัสดุกอสรางไมกี่ชนิดที่อาจเปนอันตราย เชน แผนแอสเบสตอส หรือ

ฉนวนแอสเบสตอส วัสดุอ่ืนๆ เชน กาว วัสดุกันร่ัว ไมเปนอันตราย แตสารที่ใชผสมวัสดุดังกลาว 
เปนอันตราย สารที่เหลือเหลานี้ และภาชนะ จัดเปนของเสียอันตราย 

ส่ิงที่ เปนอันตราย  และมีแนวโนมวา เปนอันตราย  ที่อาจเกิดในสถานที่กอสราง 
ประกอบดวย 

• วัสดุผสมในคอนกรีต (solvent-based concrete additives)  

• สารเคมีปองกันความชื้น 

• กาว 

• tar-based emulsions  

• วัสดุที่มีแอสเบสตอสเปนองคประกอบ  

• ฉนวนที่ทําดวยใยแร 

• สีและสีเคลือบบางชนิด 

• ไมที่บําบัดดวยสารเคมี 

• resins 

• แผนยิบซั่ม  

• ถังแกส 
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ในสถานที่ร้ือถอน จะมีวัสดุบางชนิด เชน แอสเบสตอส และหลอดฟลูออเรสเซนตอยูเสมอ
ซ่ึงเปนอันตราย ส่ิงที่เปนอันตรายและมีแนวโนมวาเปนอันตรายที่อาจเกิดขึ้นในสถานที่ร้ือถอนมี
ดังนี้ 

• วัสดุที่มีแอสเบสตอสเปนองคประกอบ 

• เครื่องใชไฟฟาที่มีปรอทเปนองคประกอบ 

• ไมที่บําบัดดวยสารเคมี 

• ฉนวนที่ทําดวยใยแร 

• เครื่องใชไฟฟาที่มีสารพิษเปนองคประกอบ 

• ตูเย็นที่ใชสาร CFC 

• ระบบดับเพลิงที่ใชสาร CFC  

• สารกัมมันตรังสี (radionuclides) 

• ของเสียติดเชื้อ (biohazards) 

• ถังแกส 
 

 
 

รูปท่ี 23  ฉนวนกันความรอนของทอไอน้าํที่มีแอสเบสตอสเปนองคประกอบ 

 
สารอันตรายที่ เห ลืออยู ในสถานที่ที่ จะรื้ อถอน  เชน  โรงงานอุตสาหกรรมเคมี 

หองปฎิบัติการ ปมน้ํามัน โรงฝกงาน จะตองแยกออกไปกอนที่จะทําการรื้อถอน และถาสาร
อันตรายเหลานั้นปนเปอนอยูที่อาคารจะตองบําบัดออกกอนทําการรื้อถอน ถาทําไมไดจะตองแยก
ซากจากการรื้อถอนสวนนี้ออกจากซากสวนอื่นที่ไมเปนอันตราย 
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8. ขอเสนอกระบวนการรีไซเคิลและวิธีปฏิบัติท่ีดีท่ีสุด: การกอสรางและ
บํารุงรักษาถนน 

การกอสรางถนนโดยทั่วไปประกอบดวยการขุดวัสดุเดิมและเปลี่ยนดวยวัสดุใหม ซ่ึง
ตองการปริมาณวัสดุที่จะนํามาใชจํานวนมาก โดยเฉพาะมวลรวมจากธรรมชาติ ทั้งยังตองขนสง
วัสดุเดิมไปกําจัดอีกดวย ทําใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมจากการขนสงทั้ง 2 ทาง การนําวัสดุเดิม
กลับไปใชใหมมีผลดีทั้งทางดานประหยัดคาใชจาย  และลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมเมื่อ
เปรียบเทียบกับวิธีการดั้งเดิม 

 

 
 

รูปท่ี 24  วัสดกุอสรางถนนแอสฟลต 
 
แมวาการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและบํารุงรักษาถนน จะมีขอพิจารณาหลายอยาง

ที่คลายกันกับการใชซํ้าและการรีไซเคิลของเสียที่เกิดจากการกอสรางและรื้อถอนทั่วๆ ไป แตบริบท
ที่เกี่ยวกับแหลงกําเนิด กระบวนการที่ใช และลักษณะเฉพาะของแอสฟลตที่ใชทําผิวถนนสวนใหญ 
จึงทําใหการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและบํารุงรักษาถนนจะตองแยกออกจากการรีไซเคิล
ของเสียที่เกิดจากการกอสรางและรื้อถอนสิ่งกอสรางประเภทอื่นๆ ดังนั้นของเสียจากการกอสราง
ไมควรที่จะนํามาผสมกับของเสียจากการกอสรางหรือบํารุงรักษาถนนกอนที่จะนํามาบําบัดทางกล 

มีวิธีการหลัก 2 วิธีที่นํามาใชในการรีไซเคิลพื้นถนนแอสฟลต เรียกวา การรีไซเคิลในที่ 
และ การรีไซเคิลนอกที่ ซ่ึงมีเนื้อหาโดยยอดังนี้ 
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การรีไซเคิลในที ่(In situ recycling) 

การรีไซเคิลในที่ของถนนสวนใหญใชในการซอมแซมถนนที่เสื่อมสภาพ โดยนําวัสดุ
กอสรางถนนเดิมที่มีอยูผสมกับวัสดุประสานมาเขากระบวนการซ้ํา โดยใชเครื่องจักรเฉพาะทาง
สําหรับงานถนนหลายขั้นตอน 

กระบวนการมีขั้นตอนดังตอไปนี้ 
ก. ทําใหวัสดุกอสรางถนนเดิม (ประกอบดวยช้ันผิวทาง ช้ันพื้นทาง และชั้นรองพื้น

ทาง) แตกออกและผสมโดยใชเครื่องบดยอยแบบโรตารี 

ข. ผสมวัสดุประสานลงในวัสดุที่บดยอยแลวโดยใชเครื่องจักร (ซ่ึงใชวัสดุประสาน
ซีเมนต และเติมน้ําลงไปดวย) 

ค. เทสวนผสมที่ไดพรอมทั้งปรับระดับตามความเหมาะสมและอัดแนนดวยเครื่องมือ
ทั่วไป 

ง. ราดผิวดวยบิทูเมนและหินที่เตรียมไวสําหรับการเทผิวทางใหม 

 
กอนกระบวนการจะเริ่มขึ้น เจาะตัวอยางจากพื้นถนนเดิมเพื่อใหทราบความลึกของถนนที่

ตองทําการซอมแซมและรอยละของวัสดุประสานที่จะใช วัสดุประสานที่ใชในกระบวนการสวน
ใหญประกอบดวยซีเมนต สวนผสมของซีเมนตและปูนขาว เถาลอยจากการเผาถานหิน หรือบิทูเมน
โฟม 

ขอดีของกระบวนการรีไซเคิลในที่เมื่อเปรียบเทียบกับวิธีการทั่วไปมีดังตอไปนี้ 
ก. นําวัสดุจากถนนเดิมกลับมาใชประโยชนได ทําใหลดความตองการนํามวลรวม 

(โดยทั่วไปจากธรรมชาติ) มาใช 

ข. มีความจําเปนในการเคลื่อนยายรถบรรทุกลดลง 

ค. กระบวนการคอนขางเร็ว (ใชระยะเวลานอยกวารอยละ 50 ของการกอสรางถนน
แบบเดิม) ทําใหลดปญหาการกีดขวางการจราจร 

ง. คาใชจายต่ํากวาวิธีการกอสรางเดิม 

ขอเสียของกระบวนการนี้คือ 
ก. ระบบสาธารณูปโภค (กาซ น้ํา โทรศัพท และอื่นๆ) ที่ใกลกับผิวถนนอาจถูก

รบกวนได 

ข. ฝาครอบบอพักจะตองทําใหต่ําลงและปดไวกอนเริ่มกระบวนการ และหลังจากนั้น
จึงยกขึ้นมาอีกที 
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การรีไซเคิลนอกที่ (Ex situ recycling) 

การรีไซเคิลนอกที่กระทําโดยการขุดและการขนยายวัสดุกอสรางถนนไปยังสถานที่กอง
เก็บ จากนั้นนําไปเขากระบวนการคัดแยกและผสมดวยวัสดุประสานที่เหมาะสม กอนที่จะนํามาอัด
แนนซ้ําที่ถนนใหม 

วิธีการนอกที่นี้ชวยควบคุมคุณภาพวัสดุไดดีกวาการรีไซเคิลในที่ และควบคุมทาง
วิศวกรรมระหวางการดําเนินการกอสรางไดดีกวา วิธีนี้ทําใหวัสดุกอสรางมีความสม่ําเสมอไดงาย
กวา ซ่ึงจากประสบการณไดแสดงใหเห็นวาวิธีการนี้เหมาะกับพื้นถนนที่ตองรับการจราจรหนาแนน 

การรีไซเคิลนอกที่มีขอดีดังนี้ 
ก. เคลื่อนยายโรงงานรีไซเคิลไดงาย และสามารถตั้งตามสถานที่ที่เลือกไวภายใน

ระยะเวลาไมกี่ช่ัวโมง 

ข. สวนของโรงงานเองคอนขางไมมีกล่ิน ควัน และเสียงรบกวน 

ค. สามารถเลือกสถานที่ตั้งโรงงานรีไซเคิลไดเพื่อหลีกเลี่ยงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
และสามารถทําใหผลกระทบลดลงได 

ง. สามารถลดปญหาผลกระทบสิ่งแวดลอมที่สถานที่กอสรางซ้ําใหนอยลงได 

จ. สามารถนําวัสดุหลายประเภทมาเขากระบวนการรีไซเคิลได รวมทั้งวัสดุที่ร้ือออก
จากผิวถนน คอนกรีตและวัสดุกอที่บดยอย 

ฉ. สามารถบดยอยและคัดแยกวัสดุใหไดตามขนาดคละที่กําหนดไว กอนที่จะนํามา
ผสมกับวัสดุประสาน 

ช. เนื่องจากวัสดุที่ปอนเขาผานกระบวนการที่ควบคุมคุณภาพทําใหไดผลิตภัณฑที่มี
คุณภาพดี 

ซ. สามารถกองเก็บวัสดุที่คัดขนาดไวไดจนกระทั่งตองการใชงาน 

ฌ. ถาเก็บรักษาวัสดุพื้นทางดีจะมีอายุการใชงานไดถึง 4 สัปดาหหลังการผลิต 

ญ. การขุดถนนและการสรางถนนใหมแทนสามารถทําไดโดยใชเครื่องมือและ
เครื่องจักรธรรมดา 

ฎ. สามารถนํามวลรวมทุติยภูมิ (เชน เถาลอย) มาใชรวมในการกอสรางถนนใหมได 
ทําใหชวยลดความตองการมวลรวมจากธรรมชาติลงได 
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9. การกอสรางและการดําเนินการสถานที่รีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอน 

เกณฑตอไปนี้สวนใหญไดมาจาก “เกณฑ มาตรฐานและแนวทางการจัดการขยะมูลฝอย
ชุมชน” ที่ไดจัดทําขึ้นโดยกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
อยางไรก็ตาม ไดมีการปรับปรุงในหลายๆ แงมุมตามขอกําหนดทางดานสิ่งแวดลอมของ “ศูนยรี
ไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน (C&DW treatment plants)” 

 
9.1  เกณฑการคัดเลือกพื้นท่ีสําหรับสถานที่รีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

การคัดเลือกพื้นท่ีมีเกณฑดังตอไปนี ้
1. ไมตั้งอยูในพื้นที่ลุมน้ําชั้นที่ 1 และ 2 ตามมติคณะรัฐมนตรีที่เกี่ยวของกับการกําหนด

ช้ันคุณภาพลุมน้ํา เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม พ.ศ. 2528 
2. ตั้งอยูหางจากแนวเขตโบราณสถานตามพระราชบัญญัติโบราณสถาน โบราณวัตถุ 

ศิลปวัตถุ และพิพิธภัณฑแหงชาติไมนอยกวา 1 กิโลเมตร 
3. อยูหางจากเขตศูนยกลางความเจริญของเมืองไมนอยกวา 1 กิโลเมตร  
4. อยูหางจากเขตที่อยูอาศัยไมนอยกวา 200 เมตร 
5. อยูหางจากแหลงน้ําธรรมชาติ เชน แมน้าํ  ทะเลสาป หรือทะเล  
 

9.2  ขอกําหนดในการดําเนินการของศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน  

1. ควรมีเจาหนาที่ที่ไดรับมอบหมายใหควบคุมบริเวณทางเขาของสถานที่ตามเวลาทําการ
เพื่อคอยควบคุมมิใหผูที่ไมไดรับอนุญาตเขามาในบริเวณพื้นที่ 

2. เจาหนาที่ตองตรวจสอบและควบคุมของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่นําเขามาใน
พื้นที่ตั้งแตทางเขาเพื่อใหแนใจวาของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่นําเขามา
ดําเนินการในพื้นที่นั้นมีเพียงของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนเทานั้นมิไดปนเปอน
ดวยเศษวัสดุหรือ ขยะอื่นๆ 

3. ขอมูลดังตอไปนี้ควรจะตองถูกบันทึกไวเปนหลักฐานสําหรับทุกๆ เที่ยวของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอนที่จะนําเขามากําจัดในพื้นที่  
ก. แหลงกําเนิดของวัสดุนั้นๆ มาจากที่ใด 

ข. ประเภทของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน เชน คอนกรีต อิฐ ดิน เศษผิวทาง
ยางมะตอยหรือเปนของเสียผสม 
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ค. ปริมาณของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่รับเขามา (ในหนวยปริมาตร
หรือ หนวยน้ําหนัก) 

ง. การยืนยันวาของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่รับเขามาในพื้นที่นั้นปราศจาก
วัสดุอันตราย 

4. เจาหนาที่จะตองรายงาน ตอหนวยงานที่ไดรับมอบหมายใหเปนผูควบคุมโดยตรงทุกป 
ซ่ึงขอมูลที่จะรายงานไดแก ปริมาณของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่รับเขามา
รีไซเคิล โดยแยกตามประเภทของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน  

5. ควรจัดกองของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนใหเหมาะสมในการปฏิบัติงานเพื่อ
ปองกันการปลิว และในการปฏิบัติงานแตละวันควรมีการเก็บและทําความสะอาด ของ
เสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่ปลิวในพื้นที่ใหเรียบรอย 

6. ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนสวนที่ไมเฉื่อยที่แยกออกมาจะสงไปรีไซเคิลหรือ
กําจัดดวยวิธีที่เหมาะสมตอไป ทั้งนี้เพื่อปองกันการเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 

7. เศษขยะที่ปลิว แมลง สัตวพาหะนําโรค กล่ิน และสิ่งรบกวนเหลานี้จะตองมีการ
ปองกันและควบคุมเพื่อจะไดไมกอใหเกิดปญหาสุขอนามัยและการรบกวนทาง
ทัศนียภาพ 

8. หามมิใหมีการการเผาไม พลาสติก กระดาษ และเศษวัสดุที่ไมเฉื่อยอ่ืนๆ ในที่โลง 
9. จัดใหมีระบบปองกันอัคคีภัยใหเพียงพอในพื้นที่และพรอมใชงานไดเสมอ 
10. มีการจัดเตรียมแผนสํารองในกรณีที่เครื่องมือขัดของหรือการดําเนินการตางๆ ขัดของ

เพื่อปองกันการหยุดชะงักในการดําเนินงาน 
11. ปองกันการซึมลงดินของของเหลวที่เปนสารอันตรายที่มาจากการบํารุงรักษาเครื่องมือ 

และเครื่องจักร เชน น้ํามัน น้ํามันเครื่อง น้ํามันไฮโดรลิก  
12. น้ําเสียที่เกิดในพื้นที่จะตองผานการบําบัดจนไดมาตรฐานน้ําทิ้งอุตสาหกรรมกอนที่จะ

ปลอยสูแหลงน้ําสาธารณะ และน้ําที่ปลอยออกมานั้นจะตองมีการเก็บตัวอยางไป
วิเคราะหอยางนอยปละสองครั้ง โดยวิเคราะห คาพีเอช ของแข็งแขวนลอย ของแข็ง
ละลายน้ําทั้งหมด และบีโอดี 

13. ตองมีการจัดการดานการระบายน้ําฝนในศูนยรีไซเคิลใหเพียงพอ และน้ําฝนที่จะ
ระบายออกจากพื้นที่ จะตองปราศจากสิ่งปนเปอนที่จะเปนผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 

14. ตองมีการปองกันฝุนจากการปฏิบัติงานในพื้นที่ มิใหปลิวออกไปรบกวนพื้นที่
ใกลเคียง 
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15. เจาหนาที่ ตองสวมเครื่องปองกันความปลอดภัยในระหวางปฏิบัติงานใหเพียงพอและ
เหมาะสม เชน สวมถุงมือ หมวกนิรภัย หนากากปองกันฝุน และ เครื่องปองกันเสียง 

16. หลังจากที่ศูนยรีไซเคิลปดการดําเนินการจะตองปรับปรุงพื้นที่ใหอยูในสภาพเดิม 
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10. ประเด็นทางเศรษฐศาสตรและการบริหารที่มีผลตอการใชของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอนซ้ําและการนําไปใชใหม 

10.1 ปจจัยทางเศรษฐศาสตร 

การพิจารณาทางเลือกในการนําวัสดุมาใชใหมขึ้นอยูกับตลาด หรือกลาวอีกนัยหนึ่งคือ ไม
มีใครแยกวัสดุมาใชใหมกอนการฝงกลบโดยไมรูความตองการของตลาดวัสดุมวลรวมที่ผลิตจาก
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน ซ่ึงเปนสวนประกอบที่มากที่สุดที่สามารถนํากลับคืนมาไดและ
มีสวนสําคัญในการพิจารณากระบวนการรีไซเคิล 

ดังนั้นจึงมีประเด็นสําคัญทางดานเศรษฐศาสตรที่ตองคํานึงถึงอยู 2 ประการ 

1. แนวโนมการตัดสินใจของผูใช วาจะใชวัสดุมวลรวมปฐมภูมิหรือวัสดุมวลรวมที่ผลิตจาก
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

2. การตัดสินใจของผูจัดการรื้อถอน วาจะแยกประเภทของของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอน เพื่อนํามาบําบัดและ/ หรือ ใช/ กําจัด 

 
10.1.1 เศรษฐศาสตรของการใชวัสดุกอสรางปฐมภูมิเปรียบเทียบกับวัสดุกอสรางทุติยภูมิ 

ในสวนนี้จะกลาวถึงการพิจารณาทางดานเศรษฐศาสตรซ่ึงจะทําใหบริษัทกอสรางหรือ
สถาปนิกเลือกใช วัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนมากกวาวัสดุมวลรวม
ปฐมภูม ิ

ถึงแมจะมีแนวโนมวาผูใชวัสดุมวลรวมเลือกใชวัสดุที่นํากลับมาใชใหมเพื่อใหดูมีเครดิต
ดานสิ่งแวดลอม ผูใชสวนมากจะไมหวั่นไหวที่จะเลือกใชวัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอน (ในกรณีที่วัสดุทั้งสองมีคุณภาพตามที่ตองการเหมือนกัน) เมื่อ 

 
Qq + Tq > RCp + Trc +Erc 

 
เมื่อ Qq = ราคาของมวลรวมปฐมภูมิที่หนาเหมืองหิน 
 Tq = คาใชจายในการขนสงจากเหมืองมายังสถานที่กอสราง 
 RCp = ราคาของผลิตภัณฑรีไซเคิลที่ศูนยรีไซเคิล 
 Trc = คาใชจายในการขนสงจากศูนยรีไซเคิลมายังสถานที่กอสราง 

Erc = คาใชจายอื่นที่เกิดขึ้นจากการใชวัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการ 
          กอสรางและรื้อถอน 
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Qq สามารถกําหนดโดยกลไกทางการตลาด หากมีการแทรกแซงทางการตลาดของมวลรวม
ปฐมภูมิจะมีผลตอคา Qq 

Tq และ Trc ขึ้นกับระยะทางเปนหลัก และTrc = 0 เมื่อนําวัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสีย
จากการกอสรางและรื้อถอนมาใช ณ สถานที่เดิม 

วัสดุมวลรวมปฐมภูมิสวนมากไดมาจากเหมืองหรือสถานที่ระเบิดหินใกลๆ บริเวณที่จะ
นํามาใช แตถาระยะทางขนสงไกล จะตองหาวิธีการขนสงที่มีคาใชจายต่ํา ถึงแมวาหลายๆ เมืองมี
หลุมฝงกลบหรือศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนของตนเองเพียงพอ แตมีแนวโนม
วาจะตองทําการขนสงของเสียไกลขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งในเขตที่มีประชากรหนาแนน 

Erc อาจมีคาต่ํา แตอาจตองรวมคาเก็บกักเนื่องจากตองแยกกองเก็บ นอกจากนั้นการใชวัสดุ
มวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนบางครั้งตองทําใหช้ืน กอนผสมซึ่งตางจาก
การใชวัสดุมวลรวมปฐมภูมิ 

 
10.1.2 เศรษฐศาตรของการนํากลับมาใชเปรียบเทียบกับการกําจัด 

ผูที่ตัดสินใจเลือกรูปแบบและรายละเอียดของกระบวนการรื้อถอน อาจไดแก เจาของ
สถานที่เดิม หรือเจาของอาคารที่สรางใหม  หรือผูรับเหมา  หรือที่ปรึกษาของทั้งสองฝาย 

รูปแบบที่ 1 เปนรูปแบบเดิมๆ เมื่อเจาของเดิมวาจางผูรับเหมาในการรื้อถอน ผูรับเหมาจะ
แนะนําใหมีการคอยๆ ร้ือถอน เพื่อใหไดวัสดุกลับคืนมาใช 

รูปแบบที่ 2 เปนรูปแบบที่มีการใชมากขึ้น เมื่อเจาของสถานที่วาจางผูรับเหมาหลักให
รับผิดชอบจัดการกระบวนการกอสรางทั้งหมดตั้งแตการเคลียรพื้นที่จนถึงการสรางอาคารใหม 
ผูรับเหมาเหลานี้จะทําสัญญาใหงานเสร็จเร็วที่สุดเทาที่จะทําไดดวยเหตุผลดานการเงิน โดยจาง
ผูรับเหมารายยอยทําการรื้อถอน ผูรับเหมารายยอยอาจไดสิทธิในการขายวัสดุที่ได โดยจะตองเสนอ
วิธีการรื้อถอนและคัดแยกของเสียใหเปนไปตามที่กฎหมายกําหนด 

การตัดสินใจของผูจัดการรื้อถอนสามารถแสดงไดในรูปของสมการ การที่จะเลือกคอยๆ 
ร้ือถอนและคัดแยกวัสดุเพื่อนํามาใชใหม เมื่อ 

 
Vm(Tm+Dm) > V1(T1+R/D1-SV1)+V2(T2+R/D2-SV2)…Vn(Tn+R/Dn-SVn)+Es 

 
เมื่อ  Vm = ปริมาตรของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่ไมไดมีการคัดแยก 
 Tm = คาใชจายในการขนสงของเสียที่ไมไดมีการคัดแยกไปยังสถานที่กําจัด 
 Dm = คาใชจายในการกําจัดของเสียที่ไมไดมีการคัดแยก 
 V1 = ปริมาตรของของเสียเฉื่อย 
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 T1= คาใชจายตอปริมาตรในการขนสงของเสียเฉื่อยไปยังสถานที่รีไซเคิลหรือ 
          สถานที่กําจัด 

 R/D1= คาใชจายตอปริมาตรในการรีไซเคิลหรือกําจัดของเสียเฉื่อย (รวมถึง 
              คาใชจายในการควบคุมคุณภาพ) 

 SV1 = ราคาขายตอปริมาตรของผลิตภัณฑรีไซเคิล 
 2…n = ของเสียชนิดอื่นๆ ที่คัดแยกออกมา 
 Es = คาใชจายอื่นๆ เพิ่มเติม เชน การคอยๆ ร้ือ และการคัดแยกวัสดุ 
ความซับซอนของดานขวามือของสมการขึ้นอยูกับสถานที่และสิ่งที่จะคัดแยกออกมาได 
ถึงแมวาไมคอยมีการคิดออกมาเต็มรูปแบบดังสมการ แตการตัดสินใจจะขึ้นกับคาใชจาย

ในการจัดการ ขนสง รีไซเคิล และการกําจัด วัสดุทุกสวนที่คัดแยกออกมา ไมใชคิดเฉพาะแตสวนที่
เปนวัสดุเฉื่อยที่นําไปใชผลิตเปนวัสดุมวลรวมเทานั้น  

คาใชจายเพิ่มเติมอื่นๆ (Es) ที่เกี่ยวกับการคอยๆ ร้ือถอนและการคัดแยกวัสดุ จะรวมถึง
คาใชจายเพิ่มเติมอื่นๆ ที่เกิดจากขอจํากัดทางดานเวลาและพื้นที่ ในทุกสถานที่คาใชจายเพิ่มเติมนี้
เกิดจากคาใชจายในเรื่องแรงงานและเครื่องจักร 

จากสมการทั้งสองขางตน แสดงใหเห็นผลประโยชนที่ไดจากการนํากลับมาใชใหม คือ 
SV1 ซ่ึงมีคาเทากับ RCp การนํากลับมาใชใหมจะเกิดขึ้นไดเมื่อประโยชนที่ไดมากกวาคาใชจาย 
โดยพิจารณาจากกรณีงายๆ ที่ผูรับเหมารื้อถอนนําวัสดุกลับมาใชใหม เมื่อ 

 
SV1 (หรือ RCp) > Dc-Df+T1+R/D1+LFri+Tri+recycler’s profit margin 

 
เมื่อ  Dc= คาใชจายในการรื้อถอนทั้งหมด (รวมทั้งสวนที่เจาของพื้นที่ไมไดจายและEs) 
 Df= คาใชจายในการรื้อถอนที่เจาของพื้นที่จายใหแกผูรับเหมารื้อถอน 
 T1= คาใชจายในการขนสง 
 R/D1= คาใชจายในการรีไซเคิลหรือกําจัดของเสียเฉื่อย 
 LFri= คาใชจายในการฝงกลบเศษซากวัสดุเฉื่อยหลังจากบดยอย 
 Tri = คาใชจายในการขนสงเศษซากวัสดุเฉื่อยไปฝงกลบ 
คา Dc ขึ้นอยูกับลักษณะเฉพาะของพื้นที่และเครื่องจักรที่ใชในการรื้อถอน ถากระบวนการ

รีไซเคิลใชเครื่องบดยอยเคลื่อนที่ที่เขาไปดําเนินการถึงสถานที่ร้ือถอน จะมีคา T1 = 0 และ
โดยทั่วไป LFri หรือ Tri จะมีคานอย 
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10.1.3 เศรษฐศาสตรของการฝงกลบเปรียบเทียบกับการทิ้งโดยผิดกฎหมาย  

“Fly tipping” หมายถึง การทิ้งโดยผิดกฎหมาย เชน ทิ้งขางถนน พื้นที่วางเปลา และในปา
ไม 

ทฤษฎีทางเศรษฐศาสตรกลาววา “Fly tipping” จะเปนปญหามากในกรณีที่คาธรรมเนียม
ในการฝงกลบสูง แตจากความเปนจริงถาคาธรรมเนียมในการฝงกลบคงที่ ไมวาคาสูงหรือต่ําก็ยังคง
มี “Fly tipping” ซ่ึงแสดงใหเห็นวา การควบคุมที่ไมดีและมาตรการในการลงโทษที่ไมเขมงวด ทํา
ใหเกิด “Fly tipping” มากกวาคาธรรมเนียมในการฝงกลบสูง 

อยางไรก็ตามคาธรรมเนียมในการฝงกลบที่สูงขึ้นอยางรวดเร็ว (เชน เกิดจากการคิดภาษีใน
การฝงกลบ) จะเพิ่ม “Fly tipping” อยางแนนอน 

 
10.2 ปจจัยทางการบริหาร 

10.2.1 การวางแผนการใชท่ีดินและการควบคุมสิ่งแวดลอม 

การเลือกสถานที่ที่เหมาะสมใชสําหรับเปนศูนยรีไซเคิลที่อยูกับที่ (fixed recycle center) 
เปนสิ่งที่สําคัญ สถานที่เหมาะสมควรใกลกับพื้นที่ชุมชน ซ่ึงมีของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
เกิดขึ้นและมีการนํากลับมาใชใหม เพราะจะทําใหคาใชจายในการขนสงพรอมทั้งผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมต่ํา โดยใหมีระยะหางจากบานเรือนและสถานที่พักผอนหยอนใจเพียงพอที่จะกอใหเกิด
ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและวิถีคุณภาพชีวิตต่ําในระดับที่ยอมรับได 

เมืองใหญที่มีศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอยูไกล จะตองขนสงของเสีย
จากการกอสรางและรื้อถอน จากสถานที่ร้ือถอนในเมืองไปยังศูนยรีไซเคิลและขนสงวัสดุมวลรวม
ที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนจากศูนยสงไปยังผูใชในเมือง อาจทําใหการนํา
กลับมาใชใหมไมคุมคาทางเศษฐศาสตร ดังนั้นการวางแผนการใชประโยชนที่ดินเพื่อเปนศูนยรี
ไซเคิลเปนสิ่งที่สําคัญ หนวยงานทองถ่ินจะตองชวยกําหนดพื้นที่ที่เหมาะสมสําหรับรีไซเคิลของ
เสียจากการกอสรางและรื้อถอนไวในแผนการใชที่ดิน เชนเดียวกับการกําหนดแผนการใชที่ดิน
สําหรับกิจกรรมอื่นๆ 

การควบคุมสิ่งแวดลอมโดยเฉพาะอยางยิ่งเกี่ยวกับเสียงและฝุนจะตองกระทําทั้งในกรณีที่มี
กระบวนการรีไซเคิลในสถานที่ ร้ือถอนและที่ศูนยรีไซเคิลถาวร แตผลกระทบในกรณีที่มี
กระบวนการรีไซเคิลที่สถานที่ร้ือถอนจะเกิดขึ้นชั่วคราว ดังนั้นเงื่อนไขที่ใชกับกระบวนการรี-
ไซเคิลที่สถานที่ร้ือถอนจะต่ํากวาที่ใชกับกระบวนการรีไซเคิลที่ศูนยรีไซเคิลถาวร 
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10.2.2 มาตรฐานสําหรับวัสดุท่ีนํากลับมาใช 

คุณลักษณะเฉพาะ (specifications) กําหนดขึ้นเพื่อประโยชนในการควบคุมคุณภาพวัสดุ 
การผลิตและการใชประโยชน ซ่ึงทําใหคูสัญญาไมตองไดรับความเสี่ยง 

สถาปนิกและบริษัทกอสรางโดยทั่วไปจะใชวัสดุที่มีคุณลักษณะเฉพาะเปนที่ยอมรับและใช
กันอยางกวางขวาง  การใชวัสดุกอสรางปฐมภูมิจะประหยัดเวลา (และอาจจะรวมทั้งเงิน)ในขั้นตอน
การออกแบบ แตจะกีดขวางการพัฒนาวัสดุกอสรางใหมๆ เนื่องจากคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุที่ใช
กันมาแตเดิมจะไมรวมถึงวัสดุกอสรางที่พัฒนาขึ้นมาใหม จึงเปนความจําเปนที่ผูออกแบบและลูกคา
จะตองกําหนดคุณสมบัติของวัสดุที่ตองการให เหมาะสมกับประโยชนใชสอย  โดยที่คุณ
ลักษณะเฉพาะและใบรับรองคุณภาพของวัสดุจากหนวยงานภายนอกจะเปนสิ่งที่ทําใหคูสัญญา
ยอมรับ 
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11. ขอเสนอแนะในการดําเนินการในระดับตางๆ  

11.1 การดําเนินการในระดับชาติ  

1. การหามท้ิงของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอยางผิดกฎหมาย 
ในปจจุบันนี้ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไดถูกแอบทิ้งอยางผิดกฎหมายในพื้นที่

ที่วางเปลา หรือพื้นที่ที่ไมไดจัดเตรียมไวสําหรับเปนสถานที่กําจัด การหามมิใหมีการทิ้งอยางผิด
กฎหมายและการเฝาระวัง หรือมีมาตรการในการควบคุมการแอบทิ้งอยางผิดกฎหมายจะชวยในการ
ลดผลกระทบสิ่งแวดลอม อีกทั้งยังเปนปจจัยที่ชวยใหเกิดการนํากลับมาใชซํ้าและการรีไซเคิลของ
เสียจากการกอสรางและรื้อถอนไดอีกทางหนึ่ง 

 
2. ใหความสําคัญกับโครงการสาธิตและโครงการตนแบบ 

โครงการตนแบบหรือโครงการสาธิตของรัฐ สามารถใชเปนตัวอยางที่ดีใหกับสถาปนิก 
วิศวกรโยธา ผูรับเหมารื้อถอน และบริษัทกอสราง ถึงขั้นตอนการรีไซเคิลในทางปฎิบัติ โดยการ
วางแผนโครงการตนแบบนั้นจะตองมีการศึกษาความเปนไปไดและความเหมาะสมกอนดวย 

 
3. การถายทอดประสบการณจากประเทศตางๆ  

ประเทศในแถบยุโรปหลายๆ ประเทศประสบความสําเร็จจนเปนที่นาพึงพอใจในการรี-
ไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน โดยไดทําการวิจัยมาแลวอยางมากมายพรอมทั้งมีการ
จัดตั้งโครงการตนแบบมาแลว ซ่ึงการนําประสบการณจากตางประเทศที่เคยไดทําวิจัยกันอยาง
มากมายมาประยุกตใชเปนสิ่งที่ชวยใหประเทศไทยไมตองเริ่มตนตั้งแตแรก อยางไรก็ตามการจัดทํา
โครงการตนแบบเพื่อสาธิตเปนสิ่งที่จําเปนอยางหลีกเลี่ยงไมได ทั้งนี้เพื่อที่จะพัฒนาและปรับปรุง
โครงการใหเหมาะสมกับสภาพของประเทศไทย เชน โครงสรางขององคกร ลักษณะเฉพาะของ
องคประกอบของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนที่เกิดขึ้นในประเทศไทย ขอกําหนดตางๆ 
ของอุตสาหกรรมการกอสรางในประเทศไทยที่เกี่ยวของกับการรีไซเคิลของเสียจากการกอสราง
และร้ือถอน 

 
4. การเพิ่มคาธรรมเนียมการฝงกลบ  

ในพื้นที่ซ่ึงคาธรรมเนียมในการฝงกลบที่ต่ํามากหรือไมเคยคิดคากําจัดมากอน ควรจะริเร่ิม
คิดหรือเพิ่มคากําจัด นอกจากนั้นอาจริเร่ิมคิดภาษีจากการฝงกลบ (landfill tax) ประโยชนประการ
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หนึ่งของการเก็บภาษีจากการฝงกลบคือ จะนําเงินคาภาษีมาใชจายในระบบการเฝาระวังและควบคุม 
ซ่ึงควรมีไวเพื่อปองกันไมใหมีการทิ้งอยางผิดกฎหมาย 

 
5. พัฒนาคุณลักษณะเฉพาะในเชิงการใชงานสําหรับผลิตภัณฑรีไซเคิลท่ีไดจากของเสียจาก

การกอสรางและรื้อถอน 
หากรัฐบาลมีความประสงคที่จะสนับสนุนการใชซํ้า หรือการรีไซเคิลของเสียจากการ

กอสรางและรื้อถอนอยางกวางขวาง ก็ควรจะสรางความมั่นใจวาจะไมมีปญหาหรืออุปสรรคใดๆ ใน
การนําวัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนมาใชในการกอสรางถนน หรือ
การนํามาใชเปนวัสดุถมทางวิศวกรรม ในประเทศทางตะวันตกหลายๆ ประเทศยังคงใชคุณ
ลักษณะเฉพาะซึ่งขึ้นกับคุณสมบัติของวัสดุธรรมชาติแบบเดิมอยู ถายอมรับคุณลักษณะเฉพาะที่
ขึ้นกับการนําไปใชงานจะชวยลดอุปสรรคเหลานี้ลงได 

 
6. สนับสนุนใหมีการใชผลิตภัณฑท่ีผลิตมาจากวัสดุรีไซเคิล 

รัฐบาลควรจะสนับสนุนการใชซํ้า หรือการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
โดยกําหนดใหมีการเสนอใหใชวัสดุกอสรางที่มาจากการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนในขั้นตอนของการประมูลงานโครงการตางๆ ที่เปนของรัฐ 

 
7. กําหนดเปาหมายในการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

การกําหนดอัตราการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในระดับทองถ่ินอาจชวย
ใหรีไซเคิลไดมากขึ้น อยางไรก็ตามรีไซเคิลดังกลาวนั้นจะประสบความสําเร็จตามเปาหมายไดก็
ตอเมื่อมีศูนยรีไซเคิลตามระยะเวลาที่กําหนด 

 
11.2 การดําเนินการในระดับทองถิ่น 

8. การกําหนดใหมีแผนการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในการขออนุญาตรื้อ
ถอน 
การสนับสนุนการรื้อถอนแบบคัดแยก และการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อ

ถอนอาจทําไดโดยการกําหนดใหมีแผนการรื้อถอน และแผนการจัดการของเสียจากการกอสราง
และร้ือถอนกอนที่จะออกใบอนุญาตรื้อถอนใหกับเจาของโครงการ ในแผนการจัดการดังกลาวควร
ระบุ ชนิดของของเสียที่เกิดขึ้น ปริมาณที่คาดการณวาจะเกิดขึ้น สถานที่ที่จะใชเปนที่กําจัด และ
ปริมาณของเสียอันตราย 
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9. การจัดซื้อวัสดุกอสรางทดแทนโดยภาครัฐ 
ในฐานะผูซ้ือมวลรวมรายใหญสําหรับงานทางดานวิศวกรรมโยธา หนวยงานทองถ่ินมี

โอกาสมากที่จะจัดซื้อโดยพิจารณาทั้งทางดานเศรษฐศาสตรและสิ่งแวดลอม โดยการกําหนดให
วัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน และของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอนที่รีไซเคิลหรือใชซํ้าอื่นๆ เทียบเทาหรืออาจจะดีกวามวลรวมจากธรรมชาติ  

 
10. กําหนดพื้นท่ีท่ีเหมาะสมในการจัดตั้งศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

แผนการใชที่ดินและแผนการจัดการขยะควรมีสวนที่เกี่ยวของกับของเสียจากการกอสราง
และร้ือถอนดวย โดยมีการกําหนดวาเขตใดหรือพื้นที่ใดที่ศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและ
ร้ือถอนสามารถจัดตั้งไดโดยไมมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมหรือมีผลกระทบในระดับที่ยอมรับได 

 
11. การดําเนินการศูนยรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนโดยภาครัฐ 

ในพื้นที่ที่เอกชนไมใหความสนใจในการพัฒนาหรือลงทุนในการจัดตั้งศูนยรีไซเคิลของ
เสียจากการกอสรางและรื้อถอน องคกรปกครองสวนทองถ่ินหรือกลุมขององคกรปกครองสวน
ทองถ่ินควรรวมกันพิจารณาจัดตั้งศูนยรีไซเคิล หรืออาจเปนการรวมลงทุนระหวาง ภาครัฐและ
ภาคเอกชน 

   
12. กําหนดเปาหมายในการรีไซเคิลของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในระดับทองถิ่น  

การกําหนดอัตราการรีไซเคิล ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในระดับทองถ่ินอาจชวย
ใหรีไซเคิลไดมากขึ้น อยางไรก็ตามรีไซเคิลดังกลาวนั้นจะประสบความสําเร็จตามเปาหมายไดก็
ตอเมื่อมีศูนยรีไซเคิลตามระยะเวลาที่กําหนด 

 
13. การใชของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนเปนวัสดุกอสรางในสถานที่ฝงกลบ 

การนําเศษวัสดุกอสรางที่ไมไดผานการบําบัดไปใชเปนวัสดุกอสรางทางในบริเวณพื้นที่ที่
ใชทําสถานที่ฝงกลบขยะ หรือการนําวัสดุดังกลาวมาใชเปนวัสดุกลบทับในชั้นฝงกลบขยะมูลฝอย
ซ่ึงการนํามาใชประโยชนเปนวัสดุกลบทับนั้นจะชวยลดการใชดินเปนวัสดุกลบทับจากที่ใชอยูใน
ปจจุบันลงไดมาก 

  
11.3 การดําเนินการโดยอุตสาหกรรมกอสรางและรื้อถอน 

14. ขอตกลงโดยสมัครใจของผูพัฒนาโครงการและบริษัทกอสราง 
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ผูพัฒนาโครงการมีบทบาทสําคัญในการตัดสินใจวาจะเคลียรสถานที่และพัฒนาใหม
อยางไร การทําขอตกลงโดยสมัครใจของคนกลุมนี้ในการสนับสนุนใหมีการรื้อถอนแบบคัดแยก
และใชผลิตภัณฑรีไซเคิลจะชวยสงเสริมการรีไซเคิลใหมีมากขึ้น 

 
15. จัดทําประมวลวิธีปฏิบัติ (Codes of practice) 

สมาคมบริษัทกอสรางควรมีการจัดทําประมวลวิธีปฏิบัต ิและทําใหเปนที่ยอมรับโดยทั่วไป
ในระดับชาติ ซ่ึงประมวลวิธีปฏิบัติดังกลาวควรจะรวมถึง การร้ือถอนแบบคัดแยก และ การคัดแยก
ของเสีย การไมปะปนกับของเสียอันตราย รวมถึงการจัดเก็บและเก็บขนแบบแยก เพื่อปองกันการ
ปนเปอน 

 
16. จัดหาขอมูลดานผลิตภัณฑรีไซเคิล 

สมาคมบริษัทผูรับเหมากอสราง และผูจําหนายวัสดุกอสรางรีไซเคิลควรจัดใหมีการอบรม
ใหความรูเกี่ยวกับการปองกันการเกิดและการลดของเสีย การรื้อถอนแบบคัดแยก และการกอสราง
ที่ใชวัสดุกอสรางที่นํากลับมาใชใหมได 

 
17. การคัดแยกวัสดุกอนการรื้อถอน 

การคัดแยกวัสดุกอนการรื้อถอน หรือการรื้อถอนแบบคัดแยกดีกวาการคัดแยกของเสียผสม
จากการกอสรางและรื้อถอน (mixed C&DW) ที่ศูนยรีไซเคิล เนื่องจากจะชวยลดตนทุนการผลิต
วัสดุรีไซเคิล และยังทําใหผลิตภัณฑรีไซเคิลที่ไดมีคุณภาพสูงอีกดวย 

 
18. ใชคุณลักษณะเฉพาะในเชิงการใชงาน (Performance-based specifications) 

โดยทั่วไปอุตสาหกรรมการกอสรางจะมีลักษณะอนุรักษนิยม และมีแนวโนมที่จะใชวัสดุ
กอสรางที่เคยไดมีการใชและทดสอบมาแลวเปนระยะเวลานาน ในการกําหนดคุณลักษณะเฉพาะ
สวนใหญจะเปนในลักษณะที่ เปนคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุกอสรางมากกวาที่จะเปนคุณ
ลักษณะเฉพาะในเชิงการใชงานของสิ่งกอสราง ดังนั้นสถาปนิกและผูวางแผนงานควรจะสนับสนุน
การใชคุณลักษณะเฉพาะในเชิงการใชงานมากกวา 

 
19. การปฏิบัติงานที่ดีท่ีสุด ณ สถานที่กอสราง 

ผูจัดการโครงการกอสรางควรจะปฏิบัติอยางดีที่สุดในการจัดเตรียมพื้นที่จัดเก็บ การ
ควบคุมการจัดเก็บวัสดุ การอบรมคนงาน และการควบคุมผูรับเหมารายยอยอยางมีประสิทธิภาพ 
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การปฏิบัติดังกลาวจะชวยลดความเสียหาย และลดปริมาณวัสดุที่ส่ังเกินความจําเปน การจัดระบบ
บัญชีภายในโครงการจะชวยใหทราบวามีวัสดุเหลือใชมากนอยเพียงใด ที่สามารถสงคืนผูขายหรือ
ขนยายไปยังสถานที่กอสรางใหม เพื่อลดของเสียจากการกอสรางที่จะเกิดขึ้น 
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ภาคผนวก 1 
อภิธานศัพท 

 
มวลรวม/ วัสดมุวลรวม 
(Aggregates) 

วัสดุมวลรวมสวนใหญเปนวัสดุเฉื่อย ลักษณะเปนเมด็แข็ง
ประกอบดวยวัสดุมวลรวมจากธรรมชาติ/วสัดุมวลรวมปฐม
ภูมิ วัสดุมวลรวมทุติยภูม/ิวัสดุมวลรวมทดแทน และวัสดุ
มวลรวมที่ผลิตจากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน/
วัสดุมวลรวมรไีซเคิล 

 
ผลกระทบตอวิถีคุณภาพชีวติ
(Amenity impacts) 

ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม แตกระทบในแงของคุณภาพ 
ชีวิตของคนและชุมชน  
 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน  
(C&DW) 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
 
 

วัสดุมวลรวมที่ผลิตจากของเสียจาก
การกอสรางและรื้อถอน  
(C&DW-derived aggregates) 

วัสดุมวลรวมไดจากการบดยอยและการคัดแยกวัสดุเฉื่อย
จากของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
 
 

ซีเอฟซี (CFCs) สารคลอโรฟลูออโรคารบอน เปนสารสําคัญที่กอใหเกิด
กาซเรือนกระจก 
 

อิฐที่สะอาด/ อิฐที่ปราศจากการ
ปนเปอน (Clean brick) 

อิฐที่ปราศจากการการปะปนของวัสดุจากการกอสรางและ
ร้ือถอนอื่นๆ 
 

ใบรับรองการขนยาย  
(Clearance certificate) 

ใบรับรองที่ออกโดยบุคคลทีม่ีความเปนกลาง เชน
ผูทรงคุณวุฒิทางดานสุขภาพเพื่อรับรองวาไมมีแอสเบส-
ตอสหลงเหลืออยูในพืน้ที่ที่มกีารขนยายแอสเบสตอสออก
ไปแลว เปนเอกสารที่ออกตามกฏหมายอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภยั ค.ศ. 2003 [the OHS (Asbestos) 
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Regulations 2003] 
 

คอนกรีต (Concrete) คอนกรีตที่ปราศจากการปะปนของวัสดุจากการกอสราง
และร้ือถอนอื่นๆ 
 

วัสดุที่เกดิจากการกอสรางและรื้อ-
ถอน (Construction and demolition 
material (C&D material)) 

ของเหลือหรือของเสียที่เกิดจากการกอสรางหรือร้ือถอน
อาคารและสิ่งกอสราง ประกอบดวย คอนกรีต อิฐ เหล็ก ไม 
พลาสติก และวัสดุและผลิตภัณฑกอสรางอื่นๆ 
 

การลงทะเบียนเปนวัสดุของเสียที่มี
การปนเปอน(Contaminated loads 
register) 

บันทึกวนัที่และรายละเอยีดการลงทะเบียนของยานพาหนะ
ที่ขนสงวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนซึ่ง ถูกปฏิเสธ
เนื่องจากตรวจพบแอสเบสตอส 
 

วัสดุถมเชิงวิศวกรรม  
(Engineering fill) 

วัสดุเฉื่อยทีน่ํามาใชถม บอ รอง หรือใชเพื่อทําใหฐานราก
มั่นคง ในกระบวนการกอสราง 
 

เถาลอย/ เถาบิน (Fly ash) เถาที่เปนผงละเอียดมากเกิดจากกระบวนการเผาไหม 
 

เครื่องบดยอยแบบกระแทก 
(Impact crusher) 

เครื่องมือกลที่ใชบดยอยมวลรวมจากธรรมชาติหรือบดยอย
ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน โดยมีแผนเหล็กชุบ
แข็ง 4 แผน ตดิกับแกนหมุนเพื่อทาํการบดยอยวัสดุโดยใช
แรงตานระหวางแกนหมุนและแผนเหล็ก ตําแหนงของแผน
เหล็กจะตั้งโดยผูควบคุม 
 

ของเสียเฉื่อย (Inert waste) ของเสียที่ไมมกีารเปลี่ยนแปลงทางดานกายภาย เคมี และ 
ชีวภาพอยางมนีัยสําคัญ ของเสียเฉื่อย จะไมละลาย ไมเผา
ไหม หรือไมทาํปฏิกิริยาทางกายภาพ ทางเคมี ไมยอยสลาย 
หรือ มีผลกระทบในแงลบตอส่ิงอื่นๆ ที่สัมผัส เชน
กอใหเกิดปญหามลพิษตอส่ิงแวดลอม หรือเปนอันตรายตอ
สุขภาพของมนุษย ความสามารถในการชะละลายและ
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ปริมาณมลพิษทั้งหมดในของเสียและความเปนพิษตอ
ส่ิงแวดลอมจากการชะละลายจะตองไมมากนัก 
 

เครื่องบดยอยแบบขบ (Jaw crusher) เครื่องมือกลที่ใชบดยอยวัสดมุวลรวมจากธรรมชาติหรือบด
ยอยของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน โดยเครื่องบดยอย
นี้ประกอบดวยแผนบดยอย 2 แผนที่มีขนาดใกลเคียงกัน
โดยที่แผนดานหนึ่งยึดอยูกบัที่และแผนอกีดานหนึ่ง
เคลื่อนที่โดยแกนหมนุ แผนขบยอยถูกปองกันดวยแผนที่
ตานทานการเสียดสีที่หนาและถอดเปลี่ยนได ขนาดของ
ชองเปดจะตั้งโดยผูควบคมุ 
 

วัสดุที่บรรทุก (Load) ปริมาณวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนที่ถูกสงไปยังผู
กองเก็บ โดยรถบรรทุกหรือรถพวงจากแหลงเดียวกัน 
 

ขยะจากชุมชน (MSW) ขยะจากชุมชน หมายถึง ขยะจากบานเรือน และขยะจาก
อาคารพาณิชย จากแหลงอุตสาหกรรม สถาบัน และแหลง
อ่ืนๆ ที่มีลักษณะและองคประกอบคลายกบัขยะจาก
บานเรือน 
 

พีซีบี (PCB) โพล่ีคลอริเนตเตดไบฟนีลเปนสารเคมีอันตรายที่โดยทัว่ไป
จะพบในหมอแปลงไฟฟาเกา 
 

พีซีดี (PCD) กรมควบคุมมลพิษ 
 

วัสดุมวลรวมปฐมภูมิ/ วัสดมุวลรวม
จากธรรมชาติ (Primary aggregates) 

ทราย กรวด และหินบดยอย ที่เกิดขึ้นตามธรรมชาติ และได
จากการทําเหมือง หรือ จากการขุดลอกแมน้ํา 
 

ผูรีไซเคิล (Processor) 
 
 

บุคคลผูทําหนาที่บดยอยและรีไซเคิลวัสดุของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอน เพื่อผลิตผลิตภัณฑทีน่ํากลับมาใชใหม  
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กระบวนการรไีซเคิล (Processing) กระบวนการนํากลับมาใชใหมที่สมบูรณ ประกอบดวยการ

ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกเขามา การคัดแยกวัสดุที่ไม
ตองการ การบดยอยและการผสมวัสดุที่แตกตางกันเพื่อ
ผลิตผลิตภัณฑที่นํากลับมาใชใหม 
 

การใชซํ้า (Re-use) การใชซํ้าหมายถึง การใชวัสดุที่อาจจะตองนําไปทิ้งใหเกดิ
ประโยชน ขอแตกตางโดยทัว่ไประหวาง การใชซํ้า 
(re-use) และการนํากลับมาใชใหม (recycle) คือ การใชซํ้า 
ไมตองผานกระบวนการใดๆ ในขณะที่การนํากลับมาใช
ใหมตองผานกระบวนการ 
 

วัสดุที่ร้ือออกจากผิวถนน 
(Road plannings) 

วัสดุบิทูมินัสและวัสดุเคลือบดวยแอสฟลตที่ร้ือจากพื้นผิว
ถนนระหวางการซอมหรือปรับปรุงผิวทาง 
 

เครื่องบดยอยแบบกรรไกร 
(“Scissor” crushers) 

กรรไกรขนาดใหญทํางานโดยไฮโดรลิกสําหรับตัดเหล็ก
และคานคอนกรีต โดยทัว่ไปจะติดตัง้กับรถขุดหรือ
เครื่องมือที่มีลักษณะคลายกนั 
 

วัสดุมวลรวมทุติยภูมิ/ วัสดมุวลรวม
ทดแทน (Secondary aggregates) 

วัสดุของเสียรวมถึงผลิตผลพลอยไดจากการทําเหมืองแร 
ซ่ึงสามารถใชแทนมวลรวมจากธรรมชาติ ตัวอยางเชน เถา
ลอย เถากนเตา ตะกรันจากเตาถลุงเหล็ก หางแร เศษหนิ
และของเสียจากดินขาว  
 

การรื้อถอนแบบคัดแยก 
(Selective demolition) 

การจัดการและ/หรือการแยกวัสดแุละองคประกอบ
บางสวน อยางมีระบบกอนทีจ่ะมีการรื้อทําลายโครงสราง
หลัก สาเหตุทีจ่ะตองแยกวัสดุออกมา เนื่องจากมูลคาของ
ตัวมันเอง หรือถาไมจัดการและ/ หรือแยกออกมากอนจะทาํ
ใหเกิดการปนเปอนหรือทําใหของเสียจากการรื้อถอนที่ได
มีมูลคาลดลง 
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ผูกองเก็บ (Stockpiler) ผูวาจางหรือบคุคลที่ไดรับมอบหมายใหรับและกองเก็บ

วัสดุของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกอนที่จะเขา
กระบวนการรไีซเคิล 
 

ส่ิงกอสราง (Structure) ส่ิงกอสรางใดๆ ที่รวมถึง สะพาน อุโมงค ชองทอ ชองลิฟท
เขื่อน ทอ หรือสวนใดๆ ที่ไมรวมถึงตัวอาคาร  
 

ผูขาย (Vendor) ผูวาจางหรือบคุคลที่ไดรับมอบหมายใหขายผลิตภัณฑ
กอสรางและรื้อถอนที่นํากลับมาใชใหม  
 

ผูผลิตของเสีย (Waste generator) ผูครอบครอง ไดแก ผูวาจางหรือบุคคลที่ไดรับมอบหมาย
ใหจดัการหรือควบคุมอาคารหรือส่ิงกอสรางที่กําลังทําการ
กอสรางหรือร้ือถอน ซ่ึงขึ้นกับสัญญาวาจะเปนเจาของ ผู
เชาหรือผูกอสราง 
 

ผูจัดการของเสีย (Waste manager) ผูวาจางหรือบคุคลที่ไดรับมอบหมายใหร้ือถอนและ/หรือ
ขนยายวัสดุของเสียที่ไมมีแอสเบอสตอสจากสถานที่
กอสรางหรือร้ือถอน 
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ภาคผนวก 2 
แนวทางปฎิบัติในการแยกสารอันตรายออกจากของเสียหลักจากการกอสรางและรื้อถอน  

 
เพื่อใหเปนไปตามกฎหมายสิ่งแวดลอม สารอันตราย เชน แอสเบสตอส หรือตะกั่ว จะตอง

ถูกแยกออกกอนที่จะทําการบดยอยวัสดุที่ไดจากการกอสรางและรื้อถอน โดยที่ผูผลิตของเสีย 
ผูจัดการของเสีย ผูกองเก็บของเสีย และผูรีไซเคิล จะตองรับผิดชอบตามขั้นตอนดังตอไปนี้ 

 
1. มาตรฐานและขอแนะนําในการดําเนินการ 

ขั้นตอนที่ 1 : ผูผลิตของเสีย 

วัตถุประสงค กอนเร่ิมการรื้อถอน จะตองประเมินความเสี่ยงโดยบุคคลผูมีความรู และ
จะตองแยกแอสเบสตอสและสารอันตรายอ่ืนๆ ออกโดยผูรับเหมาที่มีคุณสมบัติตามที่กําหนด 
(qualified contractor) 

เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูผลิตของเสียจะตอง 
• ทําการประเมินความเสี่ยง 
• วาจางผูรับเหมาที่มีคุณสมบัติตามที่กําหนด (qualified contractor) ทําการแยกสาร

อันตรายออก 

• จัดใหมีผูเชี่ยวชาญอิสระทําการตรวจสอบดวยสายตาวาไมมีซากสารอันตรายที่มองเห็นได
เหลืออยูอยูในพื้นที่หลังจากที่ไดแยกสารอันตรายออกไปแลว และจะไดรับใบรับรอง 

• แนใจวาสารอันตรายทุกอยางถูกแยกออกไปและกําจัดตามกฎหมายสิ่งแวดลอม 
 
ขั้นตอน ท่ี 2 : ผูจัดการของเสีย 

วัตถุประสงค : เพื่อใหแนใจวาวัสดุที่มีของเสียอันตรายเปนองคประกอบ ถูกแยกออกจาก
ของเสียและวัสดุที่ไดจากการกอสรางและรื้อถอน กอนที่จะสงไปยังศูนยรีไซเคิลหรือสถานที่กอง
เก็บ 

เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูจัดการของเสียจะตอง 
• แนใจวาของเสียที่ขนออกไปไดรับการตรวจสอบ 

• แนใจวาสารอันตรายทุกอยางถูกแยกออกไป และกําจัดตามกฎหมายสิ่งแวดลอม 
 
ขั้นตอนที่ 3 ผูขนสงของเสีย 

วัตถุประสงค จะตองมีการตรวจสอบของเสียและวัสดุทุกเที่ยวที่ขนสงไปยังสถานที่กอง
เก็บของเสียวา สารอันตรายถูกแยกออกไปแลว 
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เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูขนสงของเสียจะตอง 
• ขนสงของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนไปยังสถานที่กองเก็บ 

 
ขั้นตอนที่ 4: ผูกองเก็บของเสียจากการกอสรางและวัสดุจากการรื้อถอน 

วัตถุประสงค จะตองมีการตรวจสอบของเสียและวัสดุทุกเที่ยวที่ขนสงไปยังสถานที่กอง
เก็บ วาสารอันตรายถูกแยกออกไปแลว 

เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูกองเก็บของเสียจากการกอสรางและวัสดุจากการรื้อถอน
จะตอง 

• ตรวจสอบแตละเที่ยวที่ขนสงใหเปนไปตามวิธีการตรวจสอบของเสียที่บรรทุกและที่เท
ออก (load inspection and unloading inspection procedure) ตามตารางขางทาย และ
แผนความปลอดภัยของสถานที่  

• แนใจวาลูกจางที่ทํางานเหลานี้ไดรับการฝกอบรมมาแลว และมีบุคคลที่เหมาะสมพรอม
เครื่องมือที่เหมาะสมในการปฎิบัติงาน 

• เก็บรักษาบันทึกขอมูลทางดาน 

- การฝกอบรม 

- ของเสียและวัสดุที่บรรทุกมา (incoming loads) 

- โปรมแกรมการตรวจสอบของเสียและวัสดุที่บรรทุกมา 
• แนะนําผูขาย (supplier) ทั้งหลายวาไมรับซื้อวัสดุที่มีของเสียอันตรายปะปน 

ก. สุขภาพและความปลอดภัยของสถานที ่
• แจกแจงสิ่งที่เปนอันตรายตอสุขภาพและความปลอดภัยที่เกิดจากกระบวนการรีไซเคิลและ

ทําการประเมินความเสี่ยงที่เกี่ยวกับ 

- สภาพแวดลอมในการทํางาน - การวางผังของสถานที่ การจัดการจราจร สภาพอากาศและ
อ่ืนๆ  

- เครื่องมือและวัสดุ - รถบรรทุก สารที่มีแนวโนมวาปนเปอนในวัสดุและของเสียที่บรรทุก
และอื่นๆ  

- โปรมแกรมการตรวจสอบ - รายการที่กําหนดวาใครทําหนาที่อะไร การควบคุม และอื่นๆ 

- กระบวนการตรวจสอบ - การเทวัสดุออก การดําเนินการกับวัสดุ และอื่นๆ  
• เตรียมและดําเนินการตามระบบความปลอดภัยในการทํางาน เชน แผนความปลอดภัยของ

สถานที่ เพื่อลดความเสี่ยงที่อาจเกิดจากอันตรายที่แจกแจงขางตน 
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• ระบบความปลอดภัยในการทํางานจะตองครอบคลุมถึงลูกจางและบุคคลอื่นๆ เชน ผูเยี่ยม
ชม และคนขับรถ 

ข. เม่ือมาถึง 
• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกดวยสายตา เพื่อใหสามารถจัดกลุมวัสดุที่มาจากการกอสรางและ

ร้ือถอนได 
• จัดกลุมของวัสดุที่บรรทุกมาวา มีความเสี่ยงต่ํา ปานกลาง หรือสูง 
• บันทึกขอมูล วันที่รับ ช่ือและที่อยูของผูที่สงวัสดุเขามา ทะเบียนรถ ปริมาตร และการจัด

กลุมของวัสดุ 
• ไมรับวัสดุที่บรรทุกมาถามองเห็นของเสียอันตราย และใหบันทึกในการลงทะเบียนวาเปน

วัสดุที่มีการปนเปอน 

• แนะนําคนขับรถใหเทวัสดุที่บรรทุกมา ณ สถานที่ที่กําหนด 

 
วิธีการตรวจสอบที่ประตู 

1. ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกมาดวยสายตา ใหสามารถจัดกลุมวัสดุที่มาจากการกอสรางและรื้อ
ถอนได 

2. ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกมา โดยมองจากที่สูงและหรือใหใชวิธีอ่ืน (เชน ใชทีวีวงจรปด) 
เพื่อใหเห็นดานบนของรถบรรทุกหรือถังที่บรรทุกได 

3. บันทึกขอมูล วันที่รับ ช่ือและที่อยูของผูที่สงวัสดุเขามา ทะเบียนรถ ปริมาตรและกลุมของ
วัสดุ 

4. ไมรับวัสดุที่บรรทุกมา ถามองเห็นของเสียอันตรายและใหลงทะเบียนเปนวัสดุที่บรรทุกมา
ที่มีการปนเปอน 

5. แนะนําคนขับรถใหเทวัสดุที่บรรทุกมา ณ สถานที่ที่กําหนด 
6. แนะนําคนขับรถใหเทวัสดุที่บรรทุกมา ในพื้นที่ที่แนใจวาจะไมปะปนกับวัสดุที่บรรทุกมา

จากแหลงอื่นๆ 
7. ใหบอกสมาชิกทุกคนในสถานที่ที่เทวัสดุที่บรรทุก เมื่อมีวัสดุที่บรรทุกเขามาอยูในกลุม

เสี่ยงปานกลางและเสี่ยงสูง 
 

ค. การเทวัสดุท่ีบรรทุกออก 

• ตรวจสอบการจัดกลุมวัสดุอีกครั้ง 
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• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกที่ถูกจัดเปนกลุมเสี่ยงต่ํา โดยการสังเกตจากกองในขณะที่วัสดุถูก
เทออกมาจากรถบรรทุก 

• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกที่ถูกจัดเปนกลุมเสี่ยงปานกลางหรือเสี่ยงสูง โดยการเกลี่ยวัสดุบน
พื้นที่ที่ใหญพอที่สามารถตรวจสอบวัสดุโดยรวมไดทุกดาน 

• ในกรณีที่วัสดุที่บรรทุกมาเพื่อเขากระบวนการรีไซเคิล มีวัสดุที่ละเอียดปนมาดวย เชน ดิน 
ซ่ึงจะทําใหตรวจสอบดวยสายตาไดยาก ใหทําการรอนเพื่อแยกเศษวัสดุที่ละเอียดออก 

• บันทึกวาไดตรวจสอบวัสดุแลว โดยระบุ วันที่ตรวจสอบ กลุมของวัสดุ ปริมาตรที่ประเมิน 
และชื่อผูตรวจสอบ และทําฉลากแสดงความพรอมสําหรับการบดยอย 
 
วิธีการตรวจสอบวัสดุท่ีเทออก 

1. จัดเตรียมคําแนะนําเพื่อความปลอดภัย จัดใหมีเครื่องกั้นเพื่อความปลอดภัยและจัดเสนทาง
การจราจร เพื่อใหมีการตรวจสอบ (ดวยสายตาและตรวจสอบทางกายภาพ) วัสดุที่บรรทุก
มาเทในบริเวณที่จัดให 

2. จัดเตรียมพื้นที่ที่ใหเทวัสดุที่บรรทุกมาเปนโซนตางๆ ตามประเภทของ ของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอน โดยแยกตามกลุมเสี่ยง 

3. ของเสียที่นํามาเทในแตละจุดที่กําหนดให จะตองมีพื้นที่วางหางจากกองอื่น 3 เมตร เพื่อให
พื้นที่เพียงพอสําหรับพนักงานทําการตรวจสอบดวยสายตา 

4. แนะนําใหคนขับรถเทวัสดุที่บรรทุกมา ลงในพื้นที่ที่แนใจวาวัสดุจะไมปะปนกับวัสดุที่
บรรทุกมาจากแหลงอื่น 

5. สําหรับวัสดุที่บรรทุกมาที่จัดอยูในกลุมความเสี่ยงต่ํา เมื่อเทกองกับพื้นและตรวจสอบดวย
สายตา จะตองไมมีส่ิงแปลกปลอมอยางอื่น หรือวัสดุอยางอื่นที่ไมใชอิฐหรือคอนกรีต
ปะปนมา 

6. เมื่อตรวจสอบดวยสายตาแลวยืนยันวาของที่บรรทุกมาไมมีวัสดุอันตรายปะปนมา จึงใหเขา
กองเก็บในกองอิฐหรือคอนกรีต 

7. สําหรับวัสดุที่บรรทุกมาที่จัดอยูในกลุมความเสี่ยงปานกลางหรือความเสี่ยงสูง เมื่อเท
ออกมากองกับพื้นแลวเกลี่ยใหมีความหนานอยกวา 30 ซม. แลวพลิกขางใตเพื่อตรวจสอบ
ถามีคอนกรีตขนาดใหญใหพลิกกลับเพื่อตรวจสอบสารอันตรายขางใตดวย 

8. ในกรณีที่มีดินหรือวัสดุที่ละเอียดผสมกับวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอน อาจตองผาน
กระบวนการทางกล (รอน) กอน เพื่อใหตรวจสอบดวยสายตาไดงายขึ้น 

9. จะตองตรวจสอบแผนซีเมนต กระเบื้องไวนีล แผนยางมะตอย และวัสดุที่ทําแหวนรองและ
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ขอตออยางระมัดระวัง ถาคาดวาเปนวัสดุอันตรายจะตองแยกเก็บกักไว เพื่อรอการทดสอบ
หรือรอกําจัดตามขอกําหนดของหนวยงานพิทักษความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมในการ
ทํางาน 

10. หลังจากตรวจสอบดวยสายตาแลวไมมีปญหา ใหรวมเขาในกองเก็บเพื่อเขากระบวนการ  
รีไซเคิลตอไป 

11. ใหบันทึกลงในฉลากวา “พรอมที่จะทําการบดยอย” 
 

ขั้นตอนที่ 5 ผูรีไซเคิล (processor) 

วัตถุประสงค วัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนที่กองเก็บไวไดผานการตรวจสอบและไดมี
การแยกสิ่งปะปนออกกอนที่จะนําไปเขากระบวนการรีไซเคิลตอไป 

เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูรีไซเคิลจะตอง 
• ยืนยันวาวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนที่กองไว ไดมาตรฐานตามที่กําหนดสําหรับ

อุตสาหกรรมประเภทนี ้
• ใหวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนไดผานการบดยอยข้ันตน 

• อาจใหวัสดุจากการกอสรางและรื้อถอนที่ผานกระบวนการบดยอย มาผานเครื่องแยกเหล็ก
ดวยแมเหล็ก เครื่องแยกดวยลม เครื่องรอนและเครื่องสั่น เพื่อชวยในการแยกวัสดุที่ปะปน
อ่ืนๆ ออกจากผลิตภัณฑ (recycled crushed rock product) 

• ตรวจสอบอีกครั้งเพื่อแยกวัสดุปะปนออก โดยตรวจวัสดุที่บดยอยแลวบนสายพาน 
 
ขั้นตอนที่ 6 ผูขายผลิตภัณฑรีไซเคิล (vendors) 

วัตถุประสงค จะตองมีการทดสอบผลิตภัณฑที่รีไซเคิลที่มาจากวัสดุกอสรางและรื้อถอน
กอนขาย  

เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคนี้ ผูรีไซเคิลจะตองทดสอบผลิตภัณฑที่ได 
 

2. ระบบควบคุมคุณภาพและระบบจัดการในการดําเนินการ 
วัตถุประสงค การจัดการและกระบวนการในการดําเนินการขึ้นอยูกับการควบคุมคุณภาพ

ภายใน 

เพื่อใหไดมาตรฐาน ผูกองเก็บ ผูรีไซเคิล และผูขายของเสียจากการกอสรางและวัสดุจาก
การรื้อถอน จะตอง 
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• ดําเนินการทบทวน/พิจารณาระบบการจัดการในการดําเนินการรีไซเคิลของเสียจากการ
กอสรางและวัสดุจากการรื้อถอนในรอบป ซ่ึงรวมถึง 

- วิธีการ 

- การฝกอบรม 

- การเก็บรักษาขอมูลที่บันทึกไว 
• ดําเนินการทบทวน/พิจารณาการดําเนินการในทางปฎิบัติเปนครั้งคราว (เชน 4 คร้ัง/ป) 
- ติดตามตรวจสอบการดําเนินการจริงวาเปนไปตามวิธีในการดําเนินการหรือไม 
- ทบทวน/พิจารณาวาวิธีการในการดําเนินการและการฝกอบรมไดผลดีหรือไม 
• ดําเนินการเปลี่ยนแปลงระบบและการดําเนินการในทางปฎิบัติ ตามขอเสนอแนะของผู

ทบทวน 

• รายงานการทบทวนและยุทธศาสตรที่ปรับปรุง จะตองเก็บไวเพื่อใหเจาหนาที่ของกรม
ควบคุมมลพิษตรวจสอบเมื่อมีการรองขอ 

 
3. Matrix ของของเสียจากการกอสรางและวัสดุจากการรื้อถอนและการจัดกลุมความเสี่ยง 

สําหรับวัสดุท่ีบรรทุกมาจากแตละแหลง 

 
แหลงกําเนิด 

ประเภทของวสัดุ 
ผูร้ือถอน ผูรับเหมาเอกชน ประชาชน 

คอนกรีตสะอาด ความเสี่ยงต่ํา ความเสี่ยงปานกลาง ความเสี่ยงสูง 
อิฐสะอาด ความเสี่ยงต่ํา ความเสี่ยงปานกลาง ความเสี่ยงสูง 
วัสดุที่บรรทุกรวม 
(ประกอบดวย อิฐ ไม 
ดิน พลาสติก) 

ความเสี่ยงสูง ความเสี่ยงสูง ความเสี่ยงสูง 

 
4. ความสามารถสวนบุคคล  

1. วิธีการตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกมา - ความสามารถของผูดําเนินการ 
ตองอบรม มีประสบการณและเขาใจในเรื่องตอไปนี้ 

• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกมาดวยสายตาไดอยางไร 

• รูจักวัสดุประเภทตางๆ ที่มีสารอันตรายเปนองคประกอบ 
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• กระบวนการที่ไมรับวัสดุที่บรรทุกมา รวมถึงการบันทึกรายละเอียดในการลงทะเบียนเปน
วัสดุที่บรรทุกมาที่มีการปนเปอน 

• การแบงกลุมของวัสดุที่บรรทุกมา เปนกลุมความเสี่ยงต่ํา ปานกลางหรือสูง ตามmatrix 

ของการแบงกลุมความเสี่ยงของของเสียจากการกอสรางและวัสดุจากการรื้อถอน 

• วิธีการเทวัสดุที่บรรทุกออกมา รวมถึงพื้นที่ที่รองรับการเทออก 

• วิธีการสื่อสาร เพื่อใหแนใจไดวามีการสื่อสารถึงระดับความเสี่ยงไปยังบุคลากรที่จะทําการ
ตรวจสอบเพิ่มเติม 
 
2. วิธีการตรวจสอบวัสดุที่เทออกมา - ความสามารถของผูตรวจสอบ 
ตองอบรม มีประสบการณและเขาใจในเรื่องตอไปนี้ 

• รูจักวัสดุประเภทตางๆ จากการกอสรางและรื้อถอนที่มีสารอันตรายเปนองคประกอบ 

• กระบวนการเทวัสดุออก รวมถึงการแนะนําคนขับรถใหเทวัสดุออกในพื้นที่ที่กําหนดให 
เพื่อใหแนใจวาวัสดุที่เทออกมาจะไมปะปนกับวัสดุที่บรรทุกมาจากแหลงอื่นๆ 

• matrix ของการจัดกลุมความเสี่ยงของวัสดุที่เขามา 
• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกเขามาที่จัดอยูในกลุมเสี่ยงต่ํา โดยการสังเกตจากกองในขณะที่เท

ออกจากรถ 

• ตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกเขามาที่จัดอยูในกลุมเสี่ยงปานกลางและสูงโดยการเกลี่ยวัสดุลงใน
พื้นที่ที่ใหญเพียงพอจนสามารถตรวจสอบวัสดุโดยรวมไดทุกดาน 

• รูจักพิจารณาและตรวจสอบวัสดุที่บรรทุกปะปนกันมา (mixed loads) ในกรณีที่มีดิน
ปะปนมามากอาจตองเขากระบวนการทางกลหรือกําจัดโดยการฝงกลบ 

• ขอกําหนดในการทํางานที่ปลอดภัยและกระบวนการเก็บขนและกําจัดวัสดุอันตราย 

• รูวิธีการกรอกขอความในฉลาก (แผนปาย) ที่แสดงวา “พรอมสําหรับการบดยอย” โดย
แสดงใหเห็นวาวัสดุไดรับการตรวจสอบแลว โดยระบุวันที่ การจัดกลุมของวัสดุ ปริมาตรที่
ประเมินและชื่อของผูดําเนินการ  
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ภาคผนวก 3 
กิจกรรมที่ตองการในการปรับปรุงการจัดการ 

ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนในประเทศไทย 
 
จากการสัมมนาเชิงปฏิบัติการที่จัดขึ้นที่กรมควบคุมมลพิษ ในวันที่ 19 ตุลาคม พ.ศ. 2548 

นั้น ผูเขารวมสัมมนาไดมีการหารือกันในประเด็นสําคัญที่เกี่ยวของกับความเปนไปไดที่ประเทศ
ไทยจะนําของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนกลับมาใชใหม ในการประเมินถึงความตองการ ความ
เหมาะสม ความเปนไปได และประโยชนของการควบคุมดานการจัดการของเสียจากการกอสราง
และร้ือถอนในประเทศไทยนั้น กิจกรรมตางๆ ที่ควรจะตองดําเนินการมีดังตอไปนี้ 

 
1. รายละเอียดของขอมูลดานการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

• สํารวจแหลงของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนรวมทั้งวัสดุกอสราง 

• ประเมินผลกระทบตอส่ิงแวดลอมที่เกิดขึ้นจากการทําเหมืองหินเพื่อผลิตวัสดุ
กอสราง 

• ประเมินผลกระทบตอส่ิงแวดลอมที่เกิดขึ้นจากการทิ้งของเสียจากการกอสรางและ
ร้ือถอนโดยไมมีการควบคุม 

• ประเมินปริมาณ องคประกอบ ของของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนชนิดตางๆ 
และประเมินศักยภาพในการนํากลับมาใชใหม รวมถึงการสํารวจแนวโนมใน
อนาคต 

• สํารวจความตองการวัสดุกอสราง (ปริมาณ มาตรฐาน และความตองการใน
อนาคต)  

• พัฒนาระบบติดตาม ตรวจสอบในการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
 

2. โครงสรางของกฎระเบียบขอบังคับตางๆ 

• พัฒนาแนวทางในการรื้อถอนแบบคัดแยก 

• พัฒนาแนวทางทางดานเทคนิคและ แนวทางการจัดองคกร ที่เกี่ยวกับการคัดแยก 
การจัดเก็บ การขนสง การบําบัด การกําจัด ของของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอน 

• รางขอกําหนดทางกฎหมายที่เกี่ยวกับ ของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 
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• เพิ่มใหของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนอยูในแผนแมบทแหงชาติของการ
จัดการขยะมูลฝอยชุมชน 

 
3. ดานเศรษฐศาสตรและสถาบันตางๆ ท่ีเก่ียวของ 

• ระบุบทบาทหนาที่ที่สําคัญของผูมีสวนเกี่ยวของ 

• จัดใหมีการอภิปรายในกลุมผูมีสวนเกี่ยวของในประเด็นทางดานนโยบายการ
จัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

• ใชกลไกทางดานการตลาดเพื่อชวยในการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อ
ถอน ริเร่ิมแรงจูงใจที่เหมาะสมในการนําวัสดุทุติยภูมิมาใชแทน  

• ประเมินผลประโยชนทางดานเศรษฐศาสตรและสังคมที่อาจเกิดขึ้นจากการ
ปรับปรุงการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน 

• ทําการศึกษาความเปนไปไดและความเหมาะสมโดยพิจารณาทางดานเทคนิค และ
ดานการจัดองคกร 

 
4. ดานเทคนิค 

• พัฒนามาตรฐานคุณภาพของผลิตภัณฑที่ผลิตมาจากการนําของเสียจากการ
กอสรางและรื้อถอนกลับมาใชใหมในเชิงการใชงาน 

• พัฒนาเทคโนโลยีที่เหมาะสมในการนํากลับมาใชใหม และรูปแบบของโรงงานที่
สามารถผลิตวัสดุกอสรางทุติยภูมิที่มีคุณภาพสูง 

• จัดทําโครงการตนแบบ ควรเปนการรวมลงทุนระหวางภาครัฐและเอกชน (public 
private partnership, PPP) ระหวางหุนสวนจาก อุตสาหกรรมการกอสรางไทย และ 
จากสถาบันของรัฐที่เขมแข็ง โดยมีการคัดเลือกพื้นที่ ประเมินความเสี่ยงและ
ผลประโยชนที่อาจเกิดขึ้นจากการปรับปรุงการจัดการของเสียจากการกอสรางและ
ร้ือถอนในระดับชาติ โครงการตนแบบควรจะมีการสาธิตการรื้อถอนแบบคัดแยก 
และการบําบัดของเสียจากการกอสรางและรื้อถอนดวยการใชเครื่องจักรกล 

• รางแผนดําเนินการในการปรับปรุงการจัดการของเสียจากการกอสรางและรื้อถอน
สําหรับทั้งประเทศ 


