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คํานํา 

 

สํานักจัดการกากของเสียและสารอันตราย และ สํานักงานส่ิงแวดล้อมภาคที่ 1 - 16  

ได้บูรณาการทํางานร่วมกันในการผลักดันและขับเคล่ือนให้เกิดการดําเนินงานแก้ไขปัญหาจัดการ 

ขยะมูลฝอย ภายใต้ Roadmap การจัดการขยะมูลฝอยและของเสียอันตราย ตามที่คณะรักษาความสงบ

แห่งชาติ ให้ความเห็นชอบ ในคราวประชุมเมื่อวันที่ 26 สิงหาคม 2557 ทั้งน้ี เพ่ือให้การดําเนินงาน

เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ สํานักจัดการกากของเสียและสารอันตราย จึงจัดให้มีการฝึกอบรมและ

ศึกษาดูงานเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการจัดการขยะมูลฝอย เพ่ือพัฒนาศักยภาพความรู้ความเข้าใจ

เกี่ยวกับเทคโนโลยีการจัดการขยะมูลฝอยที่มีอยู่ในปัจจุบันให้กับบุคลากรที่รับผิดชอบดูแลงานด้าน 

การจัดการขยะมูลฝอย เมื่อวันที่ 16 - 17 ตุลาคม 2557 ณ จังหวัดนครราชสีมา จังหวัดสระบุรี และ

จังหวัดนครปฐม 

 

กรมควบคุมมลพิษ หวังเป็นอย่างยิ่งว่า เอกสารฉบับน้ี จะเป็นประโยชน์ต่อทุกภาคส่วนใน 

การใช้ประกอบการพิจารณาดําเนินการที่เกี่ยวข้องตามแนวทาง Roadmap การจัดการขยะมูลฝอยและ

ของเสียอันตราย เพ่ือแก้ไขปัญหาการจัดการขยะมูลฝอยของประเทศ เพ่ือคุณภาพชีวิตและส่ิงแวดล้อม

ที่ดี 
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รายงานการฝึกอบรมและศึกษาดูงานเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการจัดการขยะมูลฝอย 

 

1. ศูนย์ความเป็นเลิศทางด้านชีวมวล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 

 

1) การจัดการขยะมูลฝอยโดยระบบทางกลและชีวภาพ (MBT)  

ขยะมูลฝอยที่เข้าสู่ระบบ (100%) จะถูกลําเลียงโดยสายพานลําเลียง ผ่านกระบวนการคัด

แยกด้วยแรงงานคน แยกขยะรีไซเคิล (4.5%) และขยะอันตราย (0.5%) ผ่านเครื่องจักรสับหยาบ และ

เข้าสู่โรงหมักขยะด้วยวิธีทางกลและชีวภาพ ใช้เวลาในการหมักประมาณ 15 – 20 วัน ควบคุมอุณหภูมิ

ประมาณ 60 องศาเซลเซียส โดยใช้เครื่องจักรหมุนวน ทํางาน 8 ช่ัวโมงต่อวัน ในการกลับกองขยะมูล

ฝอยที่อยู่ด้านล่างข้ึนมาสัมผัสอากาศด้านบน และขยะมูลฝอยที่เริ่มแห้งแล้ว ค่าความชื้นไม่เกิน 30% จะ

ถูกไถดันมามาอยู่บริเวณด้านหน้าของโรงหมัก ในส่วนน้ีขยะมูลฝอยที่อยู่ในรูปของน้ํา (30%) จะหายไป 

จากน้ันขยะมูลฝอยที่แห้งแล้วจะถูกป้อนเข้าสู่เครื่องร่อนแบบตะแกรงหมุน/ตะแกรงร่อน เพ่ือแยกเป็น

วัสดุปรับปรุงดิน (30%) แบ่งเป็นแบบหยาบ (15%) และแบบละเอียด (5%) วัสดุที่จะนําไปเป็นเช้ือเพลิง 

RDF (20%) และเหลือเป็นเศษมูลฝอยเหลือทิ้ง (15%) 

2) โรงผลิตเช้ือเพลิง RDF 

วัสดุที่ถูกคัดแยกออกมาเป็นเช้ือเพลิง RDF (20%) จะผ่านกระบวนการคัดแยกด้วยเครื่อง

คัดแยกโลหะด้วยแม่เหล็ก/เครื่องคัดแยกโดยลม เข้าสู่เครื่องจับก้อน และเครื่องอัดแท่งเพ่ือให้ได้ 

เช้ือเพลิง RDF 3 รูปแบบ คือ เช้ือเพลิงขยะอัดแท่ง (RDF-5) เช้ือเพลิงขยะแบบเม็ด (RDF-4) และ

เชื้อเพลิงขยะ (RDF-3) 

3) การจัดการขยะมูลฝอยโดยระบบเตาเผาแบบแก๊สซิฟิเคชัน เพื่อผลิตไฟฟ้า 

เศษมูลฝอยเหลือท้ิง (15%) และวัสดุปรับปรุงดินแบบหยาบ (15%) จะถูกป้อนเข้าสู่

โรงงานต้นแบบแปรรูปขยะมูลฝอยเป็นไฟฟ้า โดยวัตถุดิบ ประมาณ 100 ตันต่อวัน สามารถผลิตไฟฟ้าได้

ประมาณ 1 เมกะวัตต์ต่อวัน (ค่าก่อสร้างโรงงานต้นแบบ ประมาณ 15 ล้านบาท) 

4) การจัดการขยะมูลฝอยโดยระบบเตาเผาแบบไพโรไลซิส เพื่อผลิตน้ํามัน 

วัสดุที่ถูกคัดแยกออกมาเป็นเช้ือเพลิง RDF (20%) จากโรงผลิตเช้ือเพลิง RDF จะถูก

หลอมให้เป็นเช้ือเพลิงขยะแบบเม็ด (RDF-4) และป้อนเข้าสู่โรงงานต้นแบบแปรรูปขยะมูลฝอยเป็นน้ํามัน 

โดยใช้ขยะพลาสติก ประมาณ 5 ตันต่อวัน สามารถผลิตน้ํามันดิบได้ประมาณ 4,000 – 5,000 ลิตร (ค่า

ก่อสร้างโรงงานต้นแบบ ประมาณ 25 ล้านบาท) 

 

 



รายงานการฝึกอบรมและศึกษาดูงานเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการจัดการขยะมูลฝอย 

วันที่ 16 - 17 ตุลาคม 2557 ณ จังหวัดนครราชสีมา จังหวัดสระบุรี และจังหวัดนครปฐม 
 

 

ส่วนขยะมูลฝอยและสิ่งปฏิกูล สํานักจัดการกากของเสยีและสารอันตราย                                                  5 

 

2. ระบบผลิตปุ๋ยอินทรีย์และกระแสไฟฟ้าจากขยะมูลฝอย เทศบาลนครนครราชสีมา 

 

สถานที่กําจัดขยะมูลฝอย ของเทศบาลนครนครราชสีมา พ้ืนที่ 73 ไร่ เริ่มใช้งานฝังกลบขยะ

มูลฝอยมาตั้งแต่ ปี พ.ศ. 2542 สามารถรองรับขยะมูลฝอย 230 ตัน/วัน ภายในสถานที่กําจัดขยะมูล

ฝอย ประกอบด้วย  

1) ระบบคัดแยกอินทรีย์ที่แหล่งกําเนิด และระบบคัดแยกด้วยเครื่องจักร 

ขยะมูลฝอยที่เข้าสู่ระบบ มี 2 ส่วน คือ ขยะอินทรีย์จากตลาดสด และขยะมูลฝอยจาก

ครัวเรือน ขยะมูลฝอยดังกล่าวจะถูกส่งเข้าสู่ระบบโดยสายพานลําพาน ผ่านเครื่องฉีกถุง และเครื่องร่อน 

โดยขยะมูลฝอยที่มีขนาดเล็ก จะตกลงสู่สายพานด้านล่าง ซ่ึงจะมีเครื่องแยกโลหะ ดูดวัสดุที่เป็นเหล็ก

ออกจากขยะมูลฝอย และจะคัดแยกขยะอินทรีย์ด้วยน้ํา เพ่ือเตรียมส่งเข้าสู่ระบบย่อยสลายแบบไม่ใช้

ออกซิเจน ส่วนขยะมูลฝอยที่มีขนาดใหญ่ จะคัดแยกขยะมูลฝอย จะคัดแยกโดยแรงงานคน แบ่งเป็น 

ขยะรีไซเคิล ขยะ RDF และ ขยะที่ไม่มีประโยชน์ ซ่ึงจะถูกนําไปกําจัดโดยระบบฝังกลบ 

2) ระบบย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน (การแปรรูปขยะอินทรีย์เป็นก๊าซชีวภาพ) 

ขยะอินทรีย์ที่ถูกคัดแยกด้วยน้ํา จะถูกส่งเข้าสู่เครื่องย่อยขยะอินทรีย์เหลว และถังปรับ

สภาพก่อนหมัก ซ่ึงกระบวนการหมัก จะมี 2 ข้ันตอน คือ ถังหมักที่ 1 (ถังหมักกรด) ขนาด 2,300ลบ.ม. 

และ ถังหมักที่ 2 (ถังหมักก๊าซ) ขนาด 2,300ลบ.ม. เพื่อให้ได้ก๊าซชีวภาพ โดยจะต้องผ่านเครื่องทําความ

สะอาดก๊าซชีวภาพ (Wet Scrubber) ก่อนที่ก๊าซจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องปั่นไฟ เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า 

3) ระบบหมักปุ๋ยจากกากตะกอน และกิ่งไม้ใบไม้ 

กากตะกอน และก่ิงไม้ใบไม้ จะถูกแยกออกมาทําปุ๋ยอินทรีย์ โดยวิธีการหมักกลับกอง 

กลางแจ้ง ใช้เวลา ประมาณ 40 – 45 วัน ในการกลับกองแต่ละครั้ง 

4) ระบบผลิตเช้ือเพลิงขยะอัดแท่ง 

ขยะ RDF ที่ถูกคัดแยกออกมา จะแบ่งออกเป็นทั้งหมด 3 แบบ คือ RDF 1 แบบช้ิน ที่ผ่าน

การคัดแยก RDF 2 แบบย่อยหยาบ ที่ผ่านการคัดแยกและสับแบบหยาบ และ RDF 3 แบบแท่ง ที่ผ่าน

คัดแยก สับแบบหยาบ และอัดเป็นแท่งเช้ือเพลิง ปัจจุบันสามารถผลิต RDF ได้ประมาณ 4 ตันต่อวัน 

โดยในแต่ละเดือนจะมีบริษัทเอกชนเข้ามาประมูล RDF ประมาณ 100 ตัน ไปใช้ในอุตสาหกรรม 

5) ระบบฝังกลบขยะมูลฝอยที่เหลือจากการคัดแยกอย่างถูกหลักสุขาภิบาล 

ปัจจุบันขยะมูลฝอยที่เข้าสู่สถานที่กําจัดขยะมูลฝอย ของเทศบาลนครราชสีมา ประมาณ 

300 – 400 ตันต่อวัน ซ่ึงตามสัญญาที่มูลนิธิเพ่ือการพัฒนาสิ่งแวดล้อมและพลังงานทําไว้กับเทศบาล

นครราชสีมา จะดูแลระบบผลิตปุ๋ยอินทรีย์และกระแสไฟฟ้าจากขยะมูลฝอย ซ่ึงรองรับขยะมูลฝอย 230 

ตันต่อวัน โดยขยะมูลฝอยที่ถูกส่งเข้ามาเกินในแต่ละวัน จะถูกส่งไปกําจัดยังระบบฝังกลบขยะมูลฝอย ที่

เทศบาลนครราชสีมาเป็นผู้ดําเนินการ 
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3. โรงปูนซีเมนต์ ทีพีไอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

 

1) โรงงานผลิตเช้ือเพลิงทดแทนจากขยะมูลฝอย (RDF) 

ขยะมูลฝอย จะถูกลําเลียงเข้าสู่เครื่องฉีกสับ (Pre Shredder) ผ่านเครื่องร่อน (Trommel) 

เพ่ือแยกขยะหนัก (ขยะมูลฝอยอินทรีย์) ให้ตกลงสู่ด้านล่าง ส่วนขยะเบา (ขยะพลาสติก) จะเข้าสู่เครื่อง

แยกด้วยลม (Air Classifier) เพื่อแยกพลาสติกชิ้นเล็กและพลาสติกช้ินใหญ่ โดยพลาสติกช้ินใหญ่ จะผ่าน

เข้าสู่เครื่องฉีกสับ (Main Shredder) ทําการคัดแยก โดยผ่านเครื่องแยกโลหะ (Magnetic Separator) 

เครื่องกรองฝุ่น (Fine Screen) และเครื่องแยกอะลูมิเนียม (Aluminium Separator) และทําความสะอาด

ด้วยเคร่ืองแยกด้วยลม (Air Classifier) อีกครั้ง ก่อนจะเข้าสู่เครื่องฉีกสับ (Fine Shredder) อีกครั้ง เพ่ือ

ตัดขยะพลาสติกให้มีขนาดเล็กลง จากนั้นขยะทั้งหมดจะถูกป้อนเข้าสู่ RDF Blending Silo 

เพ่ือปรับสภาพให้ RDF มีค่าความร้อนเท่ากันโดยการกวนผสม มีการควบคุมค่าความร้อน ความช้ืน 

และสารเคมี ให้อยู่ในสภาพที่เหมาะสม ก่อนป้อนเข้าสู่โรงงาน 

2) โรงงานไพโรไลซิส  

โรงงานไพโรไลซิส เพ่ือผลิตน้ํามัน จํานวน 2 โรง มีปริมาณขยะมูลฝอยที่เข้าสู่ระบบ 

8,000 ตันต่อปี กําลังผลิตน้ํามันรวม 2.5 ล้านลิตรต่อปี โดยนํามันที่ผลิตได้ ส่วนหนึ่งจะผ่านหอกลั่น 

เพ่ือแปรรูปเป็นน้ํามันดีเซล และอีกส่วนหนึ่ง (15%) จะถูกนําไปผสมกับน้ํามันในท้องตลาด เพ่ือใช้ใน

โรงงาน (ปัจจุบันโรงงานไพโรไลซิส ปิดปรับปรุง เนื่องจากการการดําเนินงานไม่คุ้มค่าเดินระบบ) 

3) โรงงานผลิตปุ๋ยชีวะอินทรีย์ 

ขยะมูลฝอยอินทรีย์ ที่ผ่านการคัดแยกจากโรงงาน RDF จะเข้าสู่กระบวนการหมัก โดย

การเติมอากาศและจุลินทรีย์ ควบคุมค่าความเป็นกรด อุณหภูมิแ ละออกซิเจน โดยใช้เทคโนโลยี 

Autothermal Thermophilic Aerobic Digestion ( ATAD) เพ่ือให้ได้ผลผลิต 3 แบบ คือ สารออแกนิค สาร

ปรับปรุงดิน และปุ๋ยอินทรีย์เม็ด 

4) เกณฑ์การรับซื้อขยะมูลฝอย 

• ขยะมูลฝอยที่มีค่าความร้อน ต่ํากว่า 1,500 kcal/kg บริษัทจะเก็บค่ากําจัด ในราคา 

300 บาท/ตัน 

• ขยะมูลฝอยที่มีค่าความร้อน ระหว่าง 1,500 – 2,500 kcal/kg บริษัทจะรับกําจัดฟรี 

• ขยะมูลฝอยที่มีค่าความร้อน มากกว่า 2,500 kcal/kg บริษัทจะรับซ้ือ ในราคา 22 

สตางค์/ตัน 
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4. บริษัท กลุ่ม 79 จํากัด  

 

1) สถานีขนถ่าย (หนองแขม กทม.) 

เมื่อรถเก็บขนขยะมูลฝอยของ กทม. ข้ึนช่ังน้ําหนักเรียบร้อย จะข้ึนบนอาคารสถานี แล้ว

ดัมพ์ขยะมูลฝอยลงในช่องเทขยะมุลฝอย โดยจะมีรถบรรทุกขนาดใหญ่ของบริษัทฯ รอรับขยะมูลฝอย

จากช่องเทที่ช้ันรับขยะมูลฝอย เมื่อเต็มจํานวนที่รองรับได้ จะทําการคลุมผ้าใบ แล้วข้ึนช่ังนําหนักอีกครั้ง 

เพื่อรับใบกํากับการขนส่ง แล้วเดินทางไปสถานที่ฝังกลบของบริษัทฯ ซ่ึงรถบรรทุกของบริษัทฯ จะมีการ

ติดตั้งถังรับน้ําชะขยะมูลฝอยที่บรรทุก เพ่ือป้องกันปัญหาน้ําชะขยะมูลฝอย รั่วไหลระหว่างการขนส่ง 

โดยขยะมูลฝอยที่เข้าสู่สถานที่ฝังกลบ จะมีประมาณ 2,000 – 3,000 ตันต่อวัน เมื่อรถบรรทุกขยะมูล

ฝอยว่ิงเข้าสู่สถานที่ฝังกลบ ขยะมูลฝอยจะถูกส่งเข้าสู่ระบบไฮโดรลิคยกรถเท (แพลตฟอร์ม) ซ่ึงในหลุม

น้ี จะมีการปู HDPE พร้อมเทคอนกรีตป้องกันน้ําชะขยะมูลฝอย ก่อนจะมีการลําเลียงขยะมูลฝอยไปฝัง

กลบยังสถานที่ฝังกลบขยะมูลฝอยต่อไป 

 

2) สถานที่ฝังกลบขยะมูลฝอย 

บ่อฝังกลบขยะมูลฝอยของบริษัทฯ จะมีการสํารวจระดับช้ันน้ําใต้ดิน และสภาพ

ธรณีวิทยาต่าง ๆ เพ่ือเป็นข้อมูลประกอบการออกแบบบ่อฝังกลบให้มีความปลอดภัย ไม่กระทบต่อ

คุณภาพส่ิงแวดล้อมและชุมชนโดยรอบ จากนั้นทําการทดสอบความหนาแน่นของดินพ้ืนบ่อฝังกลบ เพ่ือ

บดอัดให้ความหนาแน่นของดินเป็นไปตามที่มาตรฐานกําหนด 85% Standard AASHTO ปูแผ่น HDPE / 

Geonet / Geotextile ลงทรายเพื่อป้องกันการเจาะทะลุ และเดินท่อ HDPE เจาะรูขนาด 10 มิลลิเมตร ทุก 

0.10 เมตร เพ่ือรวบรวมน้ําชะมูลฝอย ต่อเข้าสู่บ่อสูบน้ําชะขยะมูลฝอยจากบ่อฝังกลบ และส่งไปบําบัด

ยังระบบบําบัดน้ําเสียแบบไม่ใช้อากาศ และใช้อากาศ โดยมีการติดตั้งบ่อตรวจสอบน้ําใต้ดิน (Monitoring 

well) จํานวน 5 บ่อ คือ ด้านเหนือน้ํา 2 บ่อ และ ด้านท้ายน้ํา 3 บ่อ ทําการตรวจสอบคุณภาพน้ําใต้ดิน

ทุกเดิอน โดยบริษัท UAE จํากัด 

 

นางสาวภัทรภร  ศรีชํานิ  ผู้บันทึกรายงาน 

นางสาวนภวัส  บัวสรวง  ผู้ตรวจรายงาน 
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5. ประมวลภาพการศึกษาดูงาน 

 

   
 

   
 

   
 

ศูนย์ความเป็นเลิศทางด้านชีวมวล มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 
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ระบบผลิตปุย๋อินทรีย์และกระแสไฟฟา้จากขยะมูลฝอย เทศบาลนครนครราชสีมา 
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เอกสารนําเสนอ  
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ภาคผนวก ข  

เอกสารนําเสนอ  

เทศบาลนครนครราชสีมา 
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(มหาชน) 
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ภาคผนวก ง  

เอกสารนําเสนอ  

บริษัท กลุ่ม 79 จํากัด 
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ภาคผนวก จ 

รายชื่อผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมฯ 
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รายชื่อผู้เข้าร่วมการฝึกอบรมฯ 
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10. นายสิทธิชัย  มุ่งดี นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ  สสภ. 2 

11. นายสรรพสิทธิ์  เยาวสกุลมาศ นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 2 

12. นายอานนท์  ลาวัณยกุล นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 3 

13. นายสราวุธ  สราศิริ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 3 

14. นางสาวบุญธิดา  ทองถาวรวงศ์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 4 

15. นางธีรรัตน์  วิไลรตัน์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 4 

16. นายหิรัญ  บญุเย็น เจ้าหน้าทีบ่ริหารงานทั่วไป สสภ. 4 

17. นางสาวสฤษดิ์พรรณ  จันทร์ลออ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 5 

18. นายธีรวัฒน์  อุดมจินดาสวัสดิ์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมปฏิบตัิการ สสภ. 5 

19. นายโชคชัย  รกัษ์สิงห์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 6 

20. นายบรรพต  ทองนาค นักวิชาการสิ่งแวดล้อมปฏิบตัิการ สสภ. 6 

21. นายอนุสรณ์  เรืองสว่าง เจ้าพนกังานธรุการ  สสภ. 6 

22. นายมนตรี  บุญเลิศ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 7 

23. นางสุรินทร  สะตะ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 7 

24. นางสาวแคทลียา  ดีประดิษฐ์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมปฏิบัติการ สสภ. 7 

25. นางสาวทักษพร  สองเมือง นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 7 



รายงานการฝึกอบรมและศึกษาดูงานเกี่ยวกับเทคโนโลยีและการจัดการขยะมูลฝอย 

วันที่ 16 - 17 ตุลาคม 2557 ณ จังหวัดนครราชสีมา จังหวัดสระบุรี และจังหวัดนครปฐม 
 

 

ส่วนขยะมูลฝอยและสิ่งปฏิกูล สํานักจัดการกากของเสยีและสารอันตราย                                                  18 

26. นางนงลักษณ์  พรมหมสถิต นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 8 

27. นางสาวชะบา  แก้วพ่วง นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 8 

28. นายพงษ์เทพ  ถาบุตร นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 9 

29. นางสาวนัทธมน แฝงศรีคํา นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 9 

30. นางเกศรี ดงประถา นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 9 

31. นายธนาวุธ  โนราช นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 9 

32. นายกมลเชษฐ  ช่วยวงษ์ญาติ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 9 

33. นายอารมณ์  วงคะฮาต เจ้าหน้าที่บริหารงานท่ัวไป สสภ. 10 

34. นางจันทนา  ภาคย์ทองสุข ผู้อํานวยการสํานักงานส่ิงแวดล้อมภาคที่ 11 สสภ. 11 

35. นายสายัณห์  พัฒน์เกิดผล นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 11 

36. นายธนัญชัย  วรรณสุข นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 11 

37. นางสาวปวีณา  ด่านกุล นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 11 

38. นางสาวผุสดี  ถาวรวงศ์มั่นคง นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 11 

39. นางสาวอัจฉรา  อ่ิมมณี นักวิชาการสิ่งแวดล้อมปฏิบัติการ สสภ. 11 

40. นางสาวสุชาดา  รวมพิมาย นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 11 

41. นางสาวธัญญาณัฏฐ์  ณัฐธัญญกุล นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 11 

42. นายเกรียงไกร  ชวนานุกูล นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 11 

43. นางสาวชนาภรณ์  ธูปพุทรา นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 11 

44. นายอลงกรณ์  พ่ึงจับดุม นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 11 

45. นายชัยรัตน์  สมบัติเปื่อม ช่างไม้ ช.4 สสภ. 11 

46. นางสาวนิออน  อุ่นเกิด พนักงานห้องปฏิบัติการ ส.3 สสภ. 11 

47. นายสันทัด  ดึงกระโทก พนักงานห้องปฏิบัติการ สสภ. 11 

48. นางกรภัทร์  ชาญช่าง เจ้าพนักงานธุรการ สสภ. 11 

49. นายเก้ือกูล  พิทยานารี เจ้าพนักงานธุรการ สสภ. 11 

50. นางสาวอัญชลี  ขจรภพ เจ้าพนักงานธุรการ สสภ. 11 

51. นายพัลลภ  อัมพรไพบูลย์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 13 

52. นางสาวชมภูนุช  พิมพ์ทอง นักวิชาการสิ่งแวดล้อมปฏิบัติการ สสภ. 13 

53. นางสาวอรวรรณ  ใจบุญ นักวิชาการสิ่งแวดล้อม สสภ. 13 

54. นางรัชนี  ทองพันธ์ นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 14 

55. นายธีรยุทธ  กําศิริพิมาน นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 15 

56. นางธีรนันท์  เดชหนู นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการพิเศษ สสภ. 16 

57. นางมุกดา  จอกลอย นักวิชาการสิ่งแวดล้อมชํานาญการ สสภ. 16  



การจัดการขยะสําหรับชุมชนแบบครบวงจร

อ. ดร. พรรษา ลิบลบั

ศูนยความเปนเลิศทางดานชีวมวล 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 



สภาพปัญหาปัจจุบัน 

2



การจัดการขยะมูลฝอยของประเทศไทย 
(เน้นการจัดการแบบรวมศูนย์)

3

คัดแยกขั้นตน้

ขยะอินทรีย์

หมักแบบไรอ้ากาศ

หมักแบบใช้อากาศ

แก๊สชีวภาพ 

(ผลิตกระแสไฟฟา้)

ปุ๋ยอินทรีย์

ขยะเกิดขึน้ 

24.73 ล้านตนั/ปี

ทิ้งลงถัง

15.91 ล้านตนั/ปี

เก็บขน

11.90 ล้านตนั/ปี

เก็บรวบรวมไม่หมดบ้านเรอืนกาํจดัเอง 13.62 ล้านตนั

เทกอง

เผากลางแจ้ง

กําจดัไม่ถูกวธิี

กําจดัถูกวิธี

ระบบเตาเผา

5.83 ล้านตนั/ปี

ขยะตกค้าง

สถานีขนถา่ย

คัดแยกขั้นตน้ ศูนย์คดัแยกขั้นตน้

นาํกลบัไปใช้ประโยชน์ใหม่ 5.28 ลา้นตนั/ปี

ขยะรีไซเคลิ เชื้อเพลิงขยะ (RDF)

โรงปนูซีเมนต์ 

(เชื้อเพลิงทดแทน)

โรงไฟฟา้ขยะ 

(ผลิตกระแสไฟฟา้)
ร่อน/คัดแยกขั้นหลัง

กําจดั

1

2

3

1. ต้นทุนการขนส่งขยะมูลฝอยสูง 

/ มลพิษจากการขนส่ง 

2. ใช้พื้นที่ฝังกลบมาก              

/ขยะความชื้นสูงเป็นข้อจํากัด

ของระบบเตาเผา

3. เกดิขยะตกค้างปริมาณมาก

ระบบฝังกลบ



แผนพัฒนาพลังงานทดแทนและพลังงานทางเลือก 25% ใน 10 ป

“ 10‐Year Alternative Energy Development Plan”

AEDP 2012‐2021

Wind Solar Hydro Bioenergy Biofuels Tidal wave Geothermal

AEDP

ลม แสงอาทิตย์ น้ํา พลังงานชีวภาพ เชื้อเพลิงชีวภาพ คลื่นทะเล
ความร้อน

ใต้พิภพ



แผนการพัฒนาพลังงานทดแทนและพลังงานทางเลือก 10 ป
(พ.ศ. 2555-2564)

การพฒันาไปสูสังคมคารบอนต่ํา

งบประมาณ
สนับสนุนดาน
การวิจัย
และพัฒนา

 สนับสนุนการลงทุน
โดยภาคเอกชน
และชุมชน

แผนพัฒนาพลังงานทดแทนและ
พลังงานทางเลือก 10 ป 
(AEDP พ.ศ.2555-2564)

เปาหมาย การใชพลังงานทดแทน  25 % ของการใชพลังงานทั้งหมด 
ภายในป 2564

แสง
อาทิตย

ลม

2,000
MW

1,200
MW

3,200 MW

พลังงานชีวภาพ

ชีวมวล
กาซ
ชีวภาพ

MSW

3,630
MW

600 MW 160 
MW

4,390 MW

โรงไฟฟาพลังน้ํา

เลก็ จิ๋ว ระบบสูบ
กลบั

324
MW

1,284 MW

1,608 MW

พลังงานรูปแบบใหม

คลื่น ความรอนใต
พิภพ

2 MW 1 MW

3 MW

เชื้อเพลงิชวีภาพ

เอทานอล ไบโอ
ดีเซล

เชื้อเพลิงใหม
ทดแทนดีเซล

9
ลล./วัน

5.97
ลล./วัน

25
ลล./วัน

ทดแทนน้ํามัน 44%

ปัจจบุนัมพีลงังานจากขยะ 43 MW
5



องคประกอบของขยะมูลฝอยในประเทศไทย

พื้นที่
(คาเฉลี่ยของภาค)

องคประกอบ (รอยละโดยน้ําหนัก)

เศษ
อาหาร กระดาษ พลาสติก ยาง/หนัง เศษผา ใบ/กิ่งไม แกว/หิน โลหะ อื่นๆ

ภาคเหนือตอนลาง/บน 55.88 7.78 13.20 1.49/2.57 3.43 5.46
2.2/
2.05 4.07 2.00

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 52.96 10.37 11.09 1.98 2.81 1.62 7.35 2.51 8.82

ภาคกลาง และภาคตะวันออก 50.06 4.06 15.46 2.26/2.47 3.32 8.86
2.00/
1.88 4.09 2.55

ภาคใต 48.78 11.99 14.62 1.67/1.36 1.73 6.56
5.67/
1.33 3.42 2.94

ขยะ มทส. 1) 49.6 15.9 18.7 0.7 1.1 6.9 3.2/1.2 0.5 6.6

คุณสมบัติ / ความหนาแนน ความชื้น ความรอนของขยะแหง ปริมาณเถา ปริมาณสารที่เผาไหมได

พื้นที่ (คาเฉลี่ย) (kg/m3) (รอยละ) HHV (kJ/kg) (รอยละ) (รอยละ)

ภาคเหนือตอนลาง/บน 256.25 58.5 18,774.34 27.97 89.79

ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 191.7-204.2 50.5 16,104.55 - 80.83

ภาคกลาง และภาคตะวันออก 260.25 57.83 17,003.19 26.775 89.49

ภาคใต 214.5 53.25 16,895.137 21.61 86.6925

ขยะ มทส. 1) 204 62.7 18,557 23.10 93.9

ที่มา : กระทรวงพลังงาน, 2551, 1) วีรชัย อาจหาญ และคณะ, 2553 6



องคประกอบแบบประมาณ

คุณลกัษณะของขยะชุมชน เปรียบเทียบกับชีวมวลทั่วๆ ไป

องคประกอบ คาควมรอน (kJ/kg)

เศษอาหาร 16,747 

กระดาษ 16,282 

กลองกระดาษ 17,445

พลาสติก 32,564 

สิ่งทอ 17,445 

ยาง 17,445 

หนัง 16,513 

เศษหญา,ใบไม 18,608 

องคประกอบ C H O N S

สารอินทรีย
เศษอาหาร 48.0 6.4 37.6 2.6 0.4
กระดาษ 43.5 6.0 44.0 0.3 0.2
พลาสติก 60.0 7.2 22.8 - -
สิง่ทอ 55.0 6.6 31.2 4.6 0.15
ยาง 78.0 10.0 - 2.0 -
หนัง 60.0 8.0 11.6 10.0 0.4

ชนิดชีวมวล
สัดสวนของธาตุ (รอยละ)

C H N S O
ไมกระถินยักษ 46.12 7.55 1.13 0.03 54.83

ไมยูคาลิปตัส 46.91 6.50 1.70 0.007 44.88

องคประกอบของธาตุ  ในขยะ / ของเสียทั่วไป

ชนิด
Proximate Value

%MC %VM %Ash %FC

ไมกระถินยักษ 0.63 81.00 1.78 16.59

ไมยูคาลิปตัส 1.14 79.00 2.64 17.22

คุณลักษณะของชวีมวล

7

องคประกอบแบบประมาณคุณลักษณะของขยะชุมชน



เทคโนโลยีการผลิตพลังงานจากขยะ

ขยะที่เผาไหม้ได้

เทคโนโลยีการจัดการขยะมูลฝอยเทคโนโลยีการจัดการขยะมูลฝอย

เทคโนโลยีทางความร้อน

(Thermal Technology)

เทคโนโลยีทางความร้อน

(Thermal Technology)

เทคโนโลยีการผลติเชื้อเพลิงขยะ 

(Refuse-derived Fuel : RDF)

เทคโนโลยีการผลติเชื้อเพลิงขยะ 

(Refuse-derived Fuel : RDF)

เทคโนโลยีทางชีวภาพ

(Biological Technology)

เทคโนโลยีทางชีวภาพ

(Biological Technology)

เทคโนโลยีเตาเผาขยะมูลฝอย
(Incineration, 

Combustion)

เทคโนโลยีเตาเผาขยะมูลฝอย
(Incineration, 

Combustion)

เทคโนโลยไีพโรไรซสิ 

(Pyrolysis Oil)

เทคโนโลยไีพโรไรซสิ 

(Pyrolysis Oil)

เทคโนโลยีพลาสมา

- Plasma combustion

- Plasma pyrolysis/gasification

เทคโนโลยีพลาสมา

- Plasma combustion

- Plasma pyrolysis/gasification

พลังงานความร้อน 

(ผลิตไฟฟา้, ผลิตไอน้าํ)

น้าํมนัไบโอพลาสตกิ
(ทดแทนน้าํมัน

เชื้อเพลิง)

เทคโนโลยีแก๊สซฟิิเคชั่น

(Gasification)

เทคโนโลยีแก๊สซฟิิเคชั่น

(Gasification)

แก๊สเชื้อเพลงิ
(ผลิตไฟฟา้,ผลิตความ

ร้อน)

พลังงานความร้อน

แก๊สเชื้อเพลงิ
เทคโนโลยไีอน้าํอุณหภูมสิงู

(Autoclaving)

เทคโนโลยไีอน้าํอุณหภูมสิงู

(Autoclaving)

เทคโนโลยีย่อยสลาย

แบบไม่ใช้ออกซิเจน
(Anaerobic 

Digestion)

เทคโนโลยีย่อยสลาย

แบบไม่ใช้ออกซิเจน
(Anaerobic 

Digestion)

เทคโนโลยีฝังกลบขยะ/ 

ผลิตแก๊สชีวภาพจากบ่อฝัง

กลบ(Land fill / Land 

fill gas to energy)

เทคโนโลยีฝังกลบขยะ/ 

ผลิตแก๊สชีวภาพจากบ่อฝัง

กลบ(Land fill / Land 

fill gas to energy)

ขยะที่ย่อย

สลายได้

แก๊สมีเทน

(ผลิตไฟฟา้ ความร้อน)

เทคโนโลยีทางกลและชีวภาพ
(Mechanical Biological 

Treatment)

เทคโนโลยีทางกลและชีวภาพ
(Mechanical Biological 

Treatment)



เทคโนโลยีการจัดการขยะมูลฝอยในประเทศไทย

โรงเผาขยะมูลฝอย เทศบาลนครภูเก็ต, 250 ตัน/วัน

เทศบาลนคร 
จังหวัดระยอง, 60 ตัน/วัน

อ. ศรรีาชา จังหวัดชลบุร,ี
300-400 ตัน/วัน

เทคโนโลยีหมักแบบไรอากาศเทคโนโลยีเตาเผาขยะมูลฝอย

เทคโนโลยีฝงกลบ

จังหวัดสมุทรปราการ 

เทคโนโลยผีลติเชื้อเพลิงขยะ 
และเทคโนโลยีแกสซิฟเคชั่น

โรงงานผลิตเชื้อเพลิงขยะ (RDF)  และ
โรงไฟฟาเทคโนโลยีแกสซิฟเคชั่น และ

เทคโนโลยีพลาสมาอารค 

เทคโนโลยีไพโรไรซิส

เทคโนโลยีผลิตเชื้อเพลิงขยะ (RDF)
เทคโนโลยีแกสซิฟเคชั่น 
เทคโนโลยีพลาสมาอารค 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี

  

์ ไ ์ ์



ขยะมูลฝอยขยะมูลฝอย

•เทกองกลางแจ้ง

•เผาในทีโ่ล่ง

•เตาเผา
•ฝังกลบ

•เทกองกลางแจ้ง

•เผาในทีโ่ล่ง

•เตาเผา
•ฝังกลบ

ขยะมูลฝอย

ลดและคดัแยก

ที่แหล่งกําเนดิ

ขยะมูลฝอย

ลดและคดัแยก

ที่แหล่งกําเนดิ

การใชป้ระโยชน์ขยะมูลฝอย

•การหมักปุ๋ย

•การสรา้งพลงังาน

•การคดัแยกวัสดุ Recycle

การใชป้ระโยชน์ขยะมูลฝอย

•การหมักปุ๋ย

•การสรา้งพลงังาน

•การคดัแยกวัสดุ Recycle

การกาํจดั

ขั้นสดุท้าย

• ฝังกลบ

การกาํจดั

ขั้นสดุท้าย

• ฝังกลบ

การเปรียบเทียบรูปแบบการจัดการ
ขยะมูลฝอยแบบเดิม กับ เทคโนโลยี
การจัดการขยะมูลฝอยแบบครบวงจร 

(ISWM)

รูปแบบ การจัดหาเชื้อเพลิงแกโรงไฟฟาในรูปแบบเดิม กับ 
รูปแบบการจัดหาเชื้อเพลิงใหกับโรงไฟฟาในอนาคต



เทคโนโลยีการผลิตเชื้อเพลิงขยะ (Refuse-derived Fuel : RDF)

ขยะมูลฝอยที่ผานกระบวนการจัดการตาง ๆ เชน การคัดแยกวัสดุที่เผาไหมไมไดออก 

การฉีกหรือตัดขยะมูลฝอยออกเปนชิ้นเล็ก ๆ เชื้อเพลิงขยะที่ไดนี้จะมีคาความรอนสูง

กวา หรือมีคุณสมบัติเปนเชื้อเพลิงที่ดีกวาการนําขยะมูลฝอยที่เก็บรวบรวมมาใช

โดยตรง เนื่องจากมีองคประกอบทั้งทางกายภาพและทางเคมีที่สม่ําเสมอกวา

RDF-4RDF-3 RDF-5



ชนิด กระบวนการการจัดการ ระบบการเผาไหม้

RDF1 : MSW คัดแยกส่วนที่เผาไหมไ้ด้ออกมาด้วยมือ รวมทั้งขยะที่มีขนาดใหญ ่ Stoker 

RDF2 : 

Coarse RDF 
บดหรือตัดขยะมูลฝอยอย่างหยาบๆ

Fluidized Bed Combustor,

Multi fuel Combustor 

RDF3 : 

Fluff RDF 

คัดแยกส่วนที่เผาไหมไ้ม่ได้ออก เช่น โลหะ แก้วและอื่นๆ 

มีการบดหรือตัดจนทาํให้ 95% ของขยะมูลฝอยที่คัดแยกแล้วมีขนาด

เล็กกว่า 2 นิ้ว

Stoker 

RDF4 :

Dust RDF 

ขยะมูลฝอยส่วนที่เผาไหม้ได้ มาผ่านกระบวนการทําให้อยู่ในรูปของผง

ฝุ่น

Fluidized Bed Combustor,

Pulverized Fuel Combustor 

RDF5 : 

Densified RDF 

ขยะมูลฝอยส่วนที่เผาไหม้ได้มาผ่านกระบวนการอัดแท่ง 

โดยให้มีความหนาแน่นมากกว่า 600 kg/m3

Fluidized Bed Combustor,

Multi fuel Combustor 

RDF6 :

RDF Slurry 

ขยะมูลฝอยส่วนที่เผาไหม้ได้มาผ่านกระบวนการให้อยู่ในรูปของ 

Slurry
Swirl Burner 

RDF7 :

RDF Syn-gas 

ขยะมูลฝอยส่วนที่เผาไหม้ได้ มาผ่านกระบวนการ Gasification เพื่อ

ผลิต Syn-gas ที่สามารถใช้เป็นเชื้อเพลิงก๊าซได้

Burner, Integreated

Gasification-Combined

Cycle (IGCC) 

ประเภทของเชื้อเพลงิขยะประเภทของเชื้อเพลงิขยะ ( (RDF) RDF) และการนําไปใช้ประโยชน์เพื่อผลติพลังงานและการนําไปใช้ประโยชน์เพื่อผลติพลังงาน



ส่วนหลัง

กระบวนการ

ทางกล

กระบวนการ

ทางชีวภาพ

กระบวนการ

ทางกล

กระบวนหมัก

แบบใช้อากาศ

กระบวนหมัก

แบบไร้อากาศ

กระบวนการ

คัดแยก

กระบวนการ

คัดแยก

กระบวนการ

ปรับขนาด

กระบวนการ

ปรับขนาด

กระบวนการ

อัด

ส่วนหน้า

ส่วนหลัก

เทคโนโลยีการผลิตเชื้อเพลิงขยะ (Refuse-derived Fuel)



กระบวนการปรบัขนาด

› Bag Opener

› Primary Shredder

› Fine Shredder

กระบวนการคัดแยก

Visual Separator

Hand Sorting, NIRs

Size Separator

Trommel, Star Screen

Ballistic Separator

Density Separator

Magnetic Separator

Eddy Current Separator

Wet Separator

กระบวนการอัด

› Baler

› Briquette

› Pellet

Hand Sorting Trommel Star Screen

Magnetic Separator

Density SeparatorEddy Current Separator Ballistic Separator

NIRs

Primary Shredder Fine Shredder

Pellet

Bag Opener

Baler Briquette

เทคโนโลยีการผลิต RDF



1. หลุมฝงกลบ (Re-Hab site)
2. ขยะชุมชนจาก อปท.



หลุมฝงกลบ @ Lopburi

• เทศบาลเมืองลพบุรี

•เนื้อที่บอขยะ 33 ไร 

• ปริมาณขยะ 60 - 70 ตัน / วัน



Potential Project @ Korat

• เทศบาลเมืองโคราช

•เนื้อที่บอขยะ 70 ไร 

•ปริมาณขยะ 700,000 ลบ.ม.



Mechanical and Biological Treatment (MBT)-Composting Pile 

เทศบาลนครพษิณโุลก 

• เทศบาลเมืองพิษณุโลก

• เนื้อที่บอขยะ 224 ไร 

• ปริมาณขยะ 92 ตัน / วัน
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ตนแบบการจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร  
: มหาวิทยาลัยเทคโนโลยสีุรนารี

ตนแบบการจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร  
: มหาวิทยาลัยเทคโนโลยสีุรนารี
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สํานักงานพัฒนาการวิจัยการเกษตร

(สวก.) ปี 2549

สํานักงานคณะกรรมการวิจัยแห่งชาติ 

(วช.) ปี 2552

เพื่อสนับสนุนการศึกษาการบริหาร

จัดการขยะเพื่อนํามาผลิตเป็น

พลังงานทดแทนอย่างครบวงจร

เพื่อสนับสนุนการ พัฒนาต้นแบบ

โรงงานผลิตปุ๋ยอินทรีย์และปุ๋ย

อินทรีย์ชีวภาพเชิงพาณิชย์

สํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน 

(สนพ.) ปี 2552-2557

2552 สนบัสนุนการศึกษาต้นแบบโรงงาน

กําจัดขยะเพื่อนาํไปผลิตเชื้อเพลงิและปุ๋ย

อินทรีย์โดยใช้เทคโนโลยี MBT และการ

ผลิตพลังงานทดแทนจาก RDF

2557 - การศึกษาต้นแบบการบริหาร

จัดการเชื้อเพลิงขยะพลาสติกสําหรับ

ใช้ในการผลิตน้ํามันจากขยะพลาสติก

แบบครบวงจร

2557 - การศึกษาต้นแบบการบริหาร

จัดการเชื้อเพลิงขยะพลาสติกสําหรับ

ใช้ในการผลิตน้ํามันจากขยะพลาสติก

แบบครบวงจร

2556 - โครงการการศึกษา

การผลิตพลังงานจากขยะ

ชุมชนโดยใช้เทคโนโลยี

พลาสมาอาร์ค

25562556 --  โครงการการศึกษาโครงการการศึกษา

การผลิตพลังงานจากขยะการผลิตพลังงานจากขยะ

ชุมชนโดยใช้เทคโนโลยีชุมชนโดยใช้เทคโนโลยี

พลาสมาอาร์คพลาสมาอาร์ค

ที่มาและความสําคญั

2554 - โครงการศึกษาความเป็นไปได้เชิง

เทคนคิในการผลิตเชื้อเพลิงขยะ (RDF) ให้ได้

มาตรฐานสําหรับใช้เปน็พลังงานทดแทนใน

โรงงานอุตสาหกรรม 

25525544 --  โครงการศึกษาความเป็นไปได้เชิงโครงการศึกษาความเป็นไปได้เชิง

เทคนคิในการผลิตเชื้อเพลิงขยะเทคนคิในการผลิตเชื้อเพลิงขยะ ( (RDF) RDF) ให้ได้ให้ได้

มาตรฐานสําหรับใช้เปน็พลังงานทดแทนในมาตรฐานสําหรับใช้เปน็พลังงานทดแทนใน

โรงงานอุตสาหกรรมโรงงานอุตสาหกรรม  



 การจัดการขยะมูลฝอยของ มทส. ในอดีต

รถขนขยะ 2 คัน  (17 เที่ยว/วัน/คัน) ศูนยคัดแยก มทส.



 ปญหาการจัดการขยะมูลฝอยของ มทส.

ขยะมูลฝอยที่ตกคางในศูนยคัดแยกขยะมูลฝอย

ขยะที่คัดแยกที่ศูนยฯ กําจัดโดยการเผา     
ในเตาเผาขยะ (จํานวน 2 เตา)

สามารถเผาและกําจัดขยะไดประมาณ      
0.5 ตันตอวัน (พลาสติก โฟม และ
กระดาษ ความชื้นเฉลีย่ 17%)

อุณหภูมิการเผาอยูในชวง 118-392 oC
ทั้งนี้อุณหภูมิเตาเผาดังกลาว มีคาต่ํากวา
ชวงอุณหภูมิของการเผาไหมที่สมบูรณ 
(680 - 1,110 oC)



ขยะชุมชน (MSW)

สายพานลําเลียง/ คัดแยก

ขยะรีไซเคิล

เครื่องจักรสับหยาบ

ขยะอันตราย

โรงหมักขยะด้วยวิธีทางกลและชีวภาพ

วัสดุปรับปรุงดิน

เครื่องร่อนแบบตะแกรงหมุน /ตะแกรงร่อนเครื่องคัดแยกโลหะด้วยแม่เหล็ก / เครื่องคัดแยกโดยลม
เครื่องอัดแท่ง เครื่องจับก้อน

มูลฝอยเหลือทิ้ง 

(Reject Waste)เชื้อเพลิงขยะ (RDF-3)เชื้อเพลิงขยะอัดแท่ง 

(RDF-5)

เชื้อเพลิงขยะแบบม็ด 

(RDF-4)

การจัดการขยะมูลฝอยโดยระบบทางกลและชีวภาพ (MBT) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี
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การบําบัดขยะเชิงกลและชีวภาพ : 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี
การบําบัดขยะเชิงกลและชีวภาพ : 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี



RDF -3

เศษมูลฝอยเหลื้อทิ้ง (เผากําจดั/ฝงกลบ)

วัสดปุรบัปรุงดิน / ปุยอินทรยีวัสดปุรบัปรุงดิน / ปุยอินทรยี

เชื้อเพลิงขยะเพื่อนําไปผลิตพลังงาน (RDF -3) 



รายการ คุณสมบัติ

ค่าความร้อนต่ํา เมื่อตรวจรับ > 4,500 kcal/kg

ปริมาณความชื้น < 30% โดย นน.

ปริมาณคลอไรด์ < 1%โดย นน.

ปริมาณขีเ้ถา้ < 35% โดย นน.

ปริมาณวัตถุที่เผาไหม้ไมไ่ด้ < 10% โดย นน.

คุณสมบตัิของเชื้อเพลิงทดแทนที่ได้



Pelletizing Process

RDF 5  

RDF 5

Hammer Mill  Machine
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 การจัดการขยะมูลฝอยของ มทส. ในปจจุบัน

0%

20%

40%

60%

80%

100%

2550 2551 2552 2553 2554

86.70 89.12
69.45

43.29

13.30 10.88
30.55

56.71

100.00

ร้อยละที่ส่งไปกําจัดภายนอก (ฝังกลบ) ร้อยละที่จัดการ ณ โรงงานต้นแบบ ของ มทส.

ปี 
ปริมาณขยะทั้งหมด 

(ตัน) 

ค่าใช้จ่าย
หมวดที่ 1 

 

ค่าใช้จ่ายใน
การฝังกลบ  

ค่าใช้จ่ายใน
การจัดการ ณ 

โรงงาน
ต้นแบบ มทส. 

ต้นทุนในการ
จัดการขยะ 
(บาทต่อตัน) 

รายได้ที่เกิดขึ้นทั้งสิ้น (บาท) 

จําหน่าย
เชื้อเพลิง 
RDF-3 

จําหน่ายปุ๋ย
อินทรีย ์

2550 754.951 1282.05 870 0 2152.05 0 0 

2551 1175.47 1240.05 870 0 2110.05 0 0 

2552 1389.66 1637.36 870 0 2507.36 0 0 

2553  1) ฝังกลบ = 487.99 1567.5 870 0 2437.50 0 0 

   
2) จัดการที่โรงงาน
ต้นแบบ =649.44 

1567.5 0 805 2372.5 86,592.00 883,238.40 

2554 462.415 1556.5 0 805 2361.50 61,655.33 628,884.40 

หมายเหตุ : 1) ค่าใช้ จ่ายหมวดที่ 1 : ค่าเก็บรวบรวมขยะภายในมหาวิทยลัย  (ค่าจ้างเหมาแรงงาน + ค่าเช่ารถเก็บขนขยะ +ค่าถุงรองรับขยะ
                   + ค่าน้ํามัน + ค่าซ่อมบํารุงรถขนขยะ) : ค่าใช้จ่ายในหมวดนี้เป็นต้นทุนผันแปรขึ้นกับสภาวะเศรษฐกิจและราคาน้ํามัน 
               2) ค่าใช้จ่ายในการฝังกลบขยะ: ค่าเช่าหลุมฝังกลบฯ + ค่าขนย้ายขยะ (300+570 = 870 บาท)   

               3) ค่าใช้จ่ายในการจัดการ ณ โรงงานต้นแบบ มทส.  = ค่าใช้จ่าย คัดแยก+ย่อยหยาบ+MBT, ค่าใช่จ่าย loading, shredding, T
                  ค่าใช้จ่ายคนงาน  (380+245+180 = 805 บาท/ตัน)  

               4) ปริมาณขยะ 150 ตัน/เดือน สามารถเป็นปุ๋ยอินทรีย์ได้ 51 ตัน/เดือน (ราคาจําหน่าย 4,000 บาท/ตัน)   
                   และ ผลิตเป็นเชื้อเพลิง RDF-3 ได้ 15 ตัน/เดือน (ราคาจําหน่าย 1,000 บาท/ตัน) 
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MSW  HAND SORTING  PRE-SHREDING 

 

 

 

 
COMPOSTING  MIXED COMPOST (RDF)  SAPARATING 

 

1 2 3 

5 6 

ความหนาแนนขยะ 300 kg/m3

ระยะเวลาหมกั 20-30 วนั 

ความชื้น 35 %wb 
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ตัวอย่างการขับเคลื่อนและการขยายผล
เทคโนโลยี MBT และระบบการจัดการขยะชุมชน

แบบครบวงจร ไปสูห่น่วยงานต่างๆ 

ตัวอย่างการขับเคลื่อนและการขยายผล
เทคโนโลยี MBT และระบบการจัดการขยะชุมชน

แบบครบวงจร ไปสูห่น่วยงานต่างๆ 



1) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี รองรับขยะมูลฝอยปริมาณ 10 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอนิทรีย์และRDF

2) บริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) ที่ตั้ง อุทยานแห่งชาติเขาแหลมหญ้า – หมู่เกาะเสม็ด  รองรับขยะอนิทรีย์ ปริมาณ 5 ตัน/วัน 

ผลิต  

ปุย๋อินทรีย์

3) บริษัทปูนซิเมนต์ไทย แก่งคอย จํากัด ที่ตั้ง ต.บ้านป่า อ.แก่งคอย จ.สระบุรี  รองรับขยะชุมชนปริมาณ 5 ตัน/วัน ผลิต RDF ไป

ทดแทนเชื้อเพลิงถ่านหินในโรงงานปูนซเีมนต์

4) เทศบาลตําบลท่าวังผา อําเภอท่าวังผา  จังหวัดน่าน  รองรับขยะชุมชนปริมาณ 5 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอินทรีย์ และ RDF 

5) อบต. เกาะยาวน้อย อําเภอเกาะยาว จังหวัดพังงา รองรับขยะชุมชนปริมาณ 5 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอินทรีย์ และ RDF 

6) เทศบาลปทุมธานี  รองรับขยะชุมชนปริมาณ 20 ตัน/วัน  ศูนย์การเรียนรู้การจัดการขยะและการผลิตเชื้อเพลิงขยะ (RDF)  

และ ปุ๋ย อินทรีย์ 

7) อบต. ทุ่งสมอ อําเภอเขาค้อ จังหวัดเพชรบูรณ์ รองรับขยะชุมชนปริมาณ 10 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอินทรีย์และRDF 

(อยู่ในขัน้ตอนขออนุมัติโครงการ)

8) อบต. ทุ่งควายกิน อําเภอแกลง จังหวัดจันทบุรี รองรับขยะชุมชนปริมาณ 10 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอินทรีย์และRDF 

(อยู่ในขัน้ตอนขออนุมัติโครงการ)

9) เทศบาลสทิงพระ อ.สทิงพระ จ. สงขลารองรับขยะชุมชนปริมาณ  20 ตัน/วัน  ผลิตปุ๋ยอินทรีย์และRDF  

(อยู่ในขัน้ตอนขออนุมัติโครงการ)

10) เทศบาลตําบลปริก อ.สะเดา จ.สงขลา  รองรับขยะชมุชนปริมาณ 20 ตัน/วัน ผลิตปุ๋ยอินทรีย์และRDF  

(อยู่ในขัน้ตอนขออนุมัติโครงการ)
31

สรุปการขยายผล เทคโนโลยี MBT 

และระบบการจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร 

สรุปการขยายผล เทคโนโลยี MBT 

และระบบการจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร 



มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี

32



อุทยานแห่งชาติเขาแหลมหญา้ – หมู่เกาะเสม็ด .
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บริษัทปูนซิเมนต์ไทย แก่งคอย จํากัด จ.สระบุรี
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ณ สํานักงานเทศบาลตําบลทา่วังผา จังหวัดน่าน 
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อบต. เกาะยาวน้อย อ.เกาะยาว จ.พังงา”
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พื้นทีโ่ครงการ 1,426 ตร.ม  



โรงงานจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร



โรงงานจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร

พื้นทีโ่ครงการ 1,850 ตร.ม  



โรงงานจัดการขยะชุมชนแบบครบวงจร



โรงงานจัดการขยะชมุชนแบบครบวงจร



โรงงานจัดการขยะชมุชนแบบครบวงจร
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แนวทางการผลิตพลงังานจาก RDF

ไฟฟ้า

ความร้อน

น้ํามัน



ระบบเตาเผาขยะแบบตะกรับ ระบบเตาเผาขยะแบบ Fluidized Bed ระบบเตาเผาขยะแบบ Rotary

Gases
CO2 H2O NOx SOx HCl, 

Dioxins, โลหะหนัก, ฝุน่

ละออง

(Ash)

ใช้ Air หรือ O2  เกินพอ

กระบวนการ Incineration มลูฝอยจะเผาไหมห้มดโดยอากาศทีม่ากเกินพอและใช้ความ
ร้อนที่เกิดจากการเผาไหม้เผาไหม้ตัวเอง

ระบบบําบัด

มลพิษอากาศ

เทคโนโลยีเตาเผาขยะมูลฝอย (Incineration, Combustion)
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กระบวนการเผาขยะกระบวนการเผาขยะ

1

1

2

3

4

5

6

7 8

9

1. ระบบรบัมลูฝอย

2. ระบบเตาเผามลูฝอย

3. ระบบผลติไอน้ํา

4. ระบบผลติไฟฟา้โดยเครือ่งกําเนดิไฟฟา้แบบกังหันไอน้าํ

5. ระบบผลติน้าํ

6. ระบบกาํจดัมลพษิทางอากาศ

7. ระบบจดัการเถ้าหนกั

8. ระบบจดัการเถ้าเบา

9. ระบบระบายอากาศสูบ่รรยากาศ



เตาเผาแบบ พื้นเตาเคลื่อนที่ (moving grate) 
ขนาด  250  ตัน/วัน 

(โรงงานเผาขยะมูลฝอย เทศบาลนครภูเก็ต เตาที่ 
1 )

ผลิตกระแสไฟฟา้ได้ 2.5 MW  เปดิดาํเนนิการมาต่อเนื่อง

ตั้งแต่เดือน พ.ค. 2542 ถึงปี 2554 ปดิดาํเนนิการมา

ประมาณ  2 ปี เพื่อรองบประมาณซอ่มบํารุง

เตาเผาแบบ พื้นเตาเคลื่อนที่ (moving grate) 
ขนาด  350 ตัน/วัน จํานวน 2 เตา

(โรงงานเผาขยะมูลฝอย เทศบาลนครภูเก็ต เตาเผาที่ 2)

เปิดดําเนินการเผาเมื่อเดือนมีนาคม 2555
กําลังการผลิตกระแสไฟฟ้ารวม 2 เตาได้ 10 MW  



เทคโนโลยีไพโรไรซิส (Pyrolysis Oil)

กระบวนการไพโรไลซิส (pyrolysis Process)

กระบวนการ pyrolysis คือกระบวนการแตกตัวของโพลิเมอร์ในขยะพลาสติกด้วยกระบวนการทางความร้อน

ภายใต้สภาวะปราศจากอากาศ ที่อณุหภูมิ 400 ºC โดยได้ผลิตภัณฑ์ 3 ชนิดตามสถานะคือ แก๊ส ของเหลว 

และของแข็ง (แก๊สมีเทน (CH4) จนถึงแก๊สโพรเพน (C4H10) ของเหลวมีคุณลักษณะทั่วไปคล้ายน้ํามัน เทียบ

ได้กับน้ํามันดิบ



เทคโนโลยีไพโรไรซิส (Pyrolysis Oil)



ตัวอย่าง เทคโนโลยีไพโรไรซิส

ลักษณะเตาไพโรไลซสิแบบหมุนลักษณะการปอนวัตถุดิบ ชุดหัวเผา

ชุดควบแนนและถังพักน้ํามัน ชุดบําบัดไอเสียกอนปลดปลอยสูบรรยากาศ



ปัญหาของเทคโนโลยีไพโรไลซิส

ตัวอย่างวัตถุดิบ ลักษณะไข (Wax)

น้ํามันที่ได้หลังกระบวนการไพโรไลซิส



การนําขยะชุมชนมาใช้ผลติเป็นน้ํามันการนําขยะชุมชนมาใช้ผลติเป็นน้ํามัน
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ปญัหาด้านการเตรียม

วัตถุดิบพลาสติก

ปญัหาคุณภาพน้ํามันที่

ผลิตได้ไมม่ีคุณภาพ
ปญัหาด้านการตลาด

เกิดการชะงัก

และชะลอตัว

เกิดการชะงัก

และชะลอตัว

โครงการนําร่อง

โครงการศึกษาต้นแบบการบริหารจัดการเชื้อเพลิงขยะพลาสติกสําหรับใชใ้น

การผลิตน้ํามันจากขยะพลาสติกแบบครบวงจร 



โรงงานแปรรปูขยะพลาสติกเป็นน้ํามันโรงงานแปรรปูขยะพลาสติกเป็นน้ํามัน
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ระบบป้อน เตาปฏิกรณ์

ระบบดึงกาก

หอแยก

ชุดควบแนน่

ถังแยกน้ํามัน

ชุดควบแนน่

ถังพักน้ํามัน

หอกลั่น

ลําดับส่วน
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MBT plant

Pyrolysis oil plant

ต้นแบบโรงงานแปรรูปขยะเป็นน้ํามันของ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี โดยระบบจะใช้ขยะพลาสติก

วันละ 5 ตัน สามารถผลิตน้ํามันได้วันละประมาณ 4,000-5,000 ลิตร โดยการนําขยะพลาสติกจากระบบ 

MBT และ โรงงานผลิตเชื้อเพลิงขยะ (RDF-4)  ของมหาวิทยาลัยฯ มาเป็นเชื้อเพลิง



SUT – Pyrolysis Oil Plants



SUT – Pyrolysis Oil Plants

Gas burner

Stock Tank

LPG - StationGasification power  plant



SUT – Pyrolysis Plants



Drying Zone (100-200 0C)

Pyrolysis or Distillation Zone (200-500 0C)
Dry Biomass+Heat Charcoal+CO+CO2+         

H2O +CH4 + C2H6+   
Pyroligneous Acid+Tar

Combustion or Oxidation Zone (1000-1500 0C)
C+O2 CO2

2H2+O2 2H2O
Heat source

Reduction Zone 
C+CO2 2CO 
C+H20 CO+H2 (Boundouard Reduction) 900 
0C
C+2H2O CO2+H2 (Water gas Reduction) 
500-600 0C
CO+H2O CO2+H2

C+2H CH4 (Methane Production)

Fixed Bed Downdraft 

Gasification

Reduction
CO・H２・CH４

900～400℃

Pyrolisis
CH,4 Tar , H2O

900～300℃

DRYING
Moisture to Vapor

300～100℃

Partial Oxidation
CO２・H２O ・ CO ・H２

CH4,   1200℃ over

BIOMASS

Down Draft Gasifier

Ash

airair

AIR

Tar free

Gas
（450 ℃）

BIOMASS

เทคโนโลยีแก๊สซิฟิเคชั่น (Gasification)



Gasification
Reactor

Ash

Scrubber-1

Scrubber-2

Engine Generator

Water
Treatment
Unit HEAT

Biomass
Feed

Blower Filter

POWER

Cyclone

Flare

Moisture 
< 15%

Heat Utilization

Electricity

Ash

Dryer for Food Process 

Fertilizer, AC for Water Treatment

Air

5% of Raw Material

CPP , SCPP , VSPP

Chiller
Unit

Mixer

Air

H2 18～20%    CO 18～20%
CH4          1～2% CO2    12～14%
N        45～48%    ０2       1～2% 
HHV 4.5～4.8MJ/m3

Biomass Gas

Heat 
Exchanger Process 

Radiator

Air

Air

DRYING AIR
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Downdraft Gasifier Cyclone Collector Water Scrubber 
and Chiller Scrubber 

Flocculation Tank

Buffer Tank

Fabrics  Filter Unit Start Up Flare Engine-generator Set

โรงไฟฟา้เทคโนโลยีแกส๊ซิฟิเคชั่นขนาด 100 kW มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 



การศึกษาการผลิตไฟฟาจากเชื้อเพลิง
ขยะโดยใชเทคโนโลยีแกสซิฟเคชั่น 



การประเมินประสิทธิภาพการผลิตพลังงานจากขยะโดยใช 

เทคโนโลยีแกสซิฟเคชั่น : สมบัติของแกสเชื้อเพลิง
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สมบตัิของแกสเชื้อเพลิง (Properties of Producer Gas) 
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คาความรอนของแกสเชื้อเพลิง (ชั่วโมงที ่0 – ชั่วโมงที ่9)

คุณภาพของแกสเชื้อเพลิงที่ผลิตอยูในชวง 4.38 – 5.24 MJ/Nm3คุณภาพของแกสเชื้อเพลิงที่ผลิตอยูในชวง 4.38 – 5.24 MJ/Nm3



ระบบการผลิตพลงังานจากขยะชุมชน

โดยใช้เทคโนโลยีพลาสมาอารค์

ระบบการผลิตพลงังานจากขยะชุมชนระบบการผลิตพลงังานจากขยะชุมชน

โดยใช้เทคโนโลยีพลาสมาอารค์โดยใช้เทคโนโลยีพลาสมาอารค์
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Plasma Arc Technology Plasma Arc Technology 
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เทคโนโลยพีลาสมาอาร์ค คือการอาศัยหลักการปล่อยกระแสไฟฟ้าเพือ่ให้ความร้อนกับ

แก๊ส (เชน่ O2, N2, Air, Ar เป็นต้น ) เมือ่แก๊สไดร้ับพลังงานและรอ้นขึ้นจึงส่งผลให้โมเลกลุ

ของแกส๊บางส่วนแตกตัวเกิดเปน็พลังงานที่มีความร้อนสูงมาก ซึ่งมากกว่า 5,000 องศา

เซลเซียส ด้วยความร้อนและอุณหภูมิที่สูงมากของแกส๊ร้อนนี้ จึงสามารถนํามาใช้ประโยชน์

เพื่อจัดการ ขยะมูลฝอยที่มีความแปรปรวนทางกายภาพและเคมีสูง สามารถกําจัดขยะติด

เชื้อ หรือกากของเสียอนัตรายได้อย่างมีประสทิธิภาพ





The plasma system including gas plasma arc torch and

power supply  (High Temperature Technologies Corp. 

(HTTC), Canada) 65

เทคโนโลยีพลาสมา (Plasma Arc Technology) มหาวิทยาลยัเทคโนโลยสีรุนารี 



Installation of plasma torch in the GasifierInstallation of plasma torch in the Gasifier
- Fuel input (kg/hr)
- Moisture content of fuel
- Plasma torch power supply
- Air feed rates

- Ash production 
(kg/hr)

- Leaching Test

- Gas composition
- System efficiency
- Air Pollutions

Reactor temperature Pollutions in Waste water



การติดตั้งชุดพลาสมาอาร์คในเตา gasifier
67



The Sample  preparation of RDFThe Sample  preparation of RDF

RDF -3

(Waste Reject) (Waste Reject)

(Waste Reject)
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Experimental SetupExperimental Setup
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มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 

111 ตําบลสุรนารี อําเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา 30000

โทรศัพท: 0-4422-5007 0-4422-5045 โทรสาร: 044-225046



ระบบผลิตปุ๋ยอินทรีย์และกระแสไฟฟ้าจากขยะมูลฝอย  

  
เทศบาลนครนครราชสีมา   ร่วมกับ                                            

มูลนิธิเพื่อการพัฒนาสิ่งแวดล้อมและพลังงาน 



สภาพพื้นที่ตั้งโครงการ ณ พ.ศ. 2554 

ที่ต้ังโครงการถูกล้อมรอบโดยพ้ืนที่เกษตรกรรม โรงงานอุตสาหกรรม และชุมชน 
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สภาพพื้นที่ก่อนการก่อสร้าง 

• พื้นที่ทั้งหมด 73 ไร่ 

• เริ่มฝังกลบขยะตั้งแตป่ี 2542 



 มีปัญหาบ่อฝังกลบขยะเต็มไม่สามารถหาพื้นที่ฝังกลบแห่ง

ใหม่ได้ (ประชาชนต่อต้าน) 

 เสนอเทคโนโลยีการฟื้นฟูบ่อฝังกลบที่ปิดแล้วกลับมาใช้ใหม่ 

(Site Rehabitation) 

 การเลือกใช้ระบบก าจัดขยะแบบผสมผสาน เพื่อความยั่งยืน

ในการใช้สถานที่ฝังกลบที่ยาวนานขึ้น  โดยมีเป้าหมายเป็น 

Zero Waste Park 

ความเป็นมา 
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ขยะที่ยอ่ยสลลายยาก 
เช่น เศษพลาสติก   

ขยะอินทรีย์ที่ย่อย
สลายเป็นดิน น าไปใช้
กลบทับขยะใหม่ 

การฟื้นฟูบ่อฝังกลบขยะ 



 

การฟื้นฟูบ่อฝังกลบขยะ 



การฟื้นฟูบ่อฝังกลบขยะ 



• ระบบคัดแยกอินทรีย์ที่แหล่งก าเนิด และระบบคัดแยกด้วยเครื่องจักร 

• ระบบย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน (การแปรรูปขยะอินทรีย์เป็นก๊าซ 

   ชีวภาพ) 

• ระบบหมักปุ๋ยจากกากตะกอนและกิ่งไม้ ใบไม้ 

• ระบบผลิตเชื้อเพลิงขยะอัดแท่ง 

• ระบบฝังกลบขยะที่เหลือจากการคัดแยกอย่างถูกหลักสุขาภิบาล 

 

ระบบสามารถรองรับขยะได้ 230 ตันต่อวัน หรือ 84,000 ตันต่อปี 

องค์ประกอบของระบบ  
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 ผลิตกระแสไฟฟ้าขายการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 

 ผลิตปุ๋ยหมักชีวภาพ 

 เช้ือเพลิงขยะอัดแท่ง  

ผลพลอยได้จากระบบก าจัดขยะมูลฝอย 



ข้อมูลสถิติ : ปริมาณขยะ ปี 2555-2557 
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ข้อมูลสถิติ : ปริมาณผลผลิตไฟฟ้า  ( ปี 2555-2557) 



ข้อมูลสถิติ : ปริมาณผลผลิตปุ๋ยอินทรีย์  ( ปี 2555-2557) 



ข้อมูลสถิติ : ปริมาณผลผลิตเชื้อเพลิงขยะ ( ปี 2555-2557) 



ค่าใช้จ่ายในการจัดการขยะทั้งหมด 

ล าดับ รายการ ค่าใช้จา่ย ร้อยละ

(บาท)

1 ค่าจ้างทีป่รึกษาบริหารจัดการ 15,743,988.41   47.90%

2 ค่าจ้างลูกจ้างงานฝังกลบ 2,662,155.00     8.10%

3 ค่าวสัดุเพือ่บ ารุงรักษาหรือซ่อมแซมเคร่ืองจักร 3,495,380.85     10.64%

4 ค่าวสัดุงานฝังกลบ/กอ่สร้าง 2,508,275.00     7.63%

5 ค่าวสัดุส้ินเปลืองทัว่ไป 1,848,753.00     5.63%

6 ค่าวสัดุเชือ้เพลิงและหล่อล่ืน 3,735,173.00     11.36%

7 ค่าไฟฟา้ 2,872,219.00     8.74%

รวมทัง้หมด 32,865,944.26  

ปริมาณขยะ (ตัน) 133,496.51      

ต้นทุนการด าเนินการ (บาท/ตัน) 246.19            300 



การรับและคัดแยกขยะ 

ขยะชุมชน 



การรับและคัดแยกขยะ 

ขยะอินทรีย์  (ถังข้าวหม)ู 



การรับและคัดแยกขยะ 

ขยะอินทรีย์จากแหล่งก าเนิด  

(ถังข้าวหม)ู 



การรับและคัดแยกขยะ 

ขยะตลาดสด 



20 

ขยะเข้าเคร่ืองฉีกถุง 
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เครื่องร่อนขยะแบบอุโมงค์ 

แยกขยะชิ้นเล็ก 

แยกขยะช้ินใหญ่ 



การแยกขยะอินทรีย์ด้วยน้ า 



เครื่องย่อยขยะอินทรีย์เหลว 



ถังปรับสภาพก่อนหมัก 



รถสิ่งปฏิกูล 



น้ าชะขยะ 



รวบรวมน ้าชะขยะ 

• รวบรวมน ้าชะขยะในช่วงเวลากลางคืน 

• จ้านวนรถ        6       คัน  

• ปริมาณ       800      ลิตร 

พารามิเตอร์ สิ่งปฏิกูล/น้ าชะขยะ 

pH 3.04  

อุณหภูมิ (ºC) 29  

COD (mg/l) 220,800 

TS  (mg/l) 33,348 

VS (mg/l) 22,854 

Alkalinity 30,200 

ค่าการน าไฟฟ้า  (µS/cm) 11,540 



ถังหมักขยะอินทรีย์ 

ถังหมักขั้นที่ 1 

ถังหมักขั้นที่ 2 



เครื่องท าความสะอาดก๊าซชีวภาพ 



การผลิตกระแสไฟฟ้า 
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การท าปุ๋ยหมักอินทรีย์ 

กากตะกอน ขยะเส้นใย 

กิ่งไม ้ ขี้ม้า 



การผลิตปุ๋ยอินทรีย์ 



การผลิตปุ๋ยอินทรีย์ 



การคัดแยกด้วยแรงคน 



การผลิตเชื อเพลิงขยะ (RDF) 

แบบชิ้น แบบย่อยหยาบ 

แบบแท่ง 



ขยะคัดทิ งที่มีศักยภาพในการผลิตพลังงาน 



ขยะที่เหลือน้าไปทิ งยังบ่อฝังกลบขยะ 



การตรวจวัดประสิทธิภาพระบบ 



การเฝ้าระวังผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 



ท าคันดินบริเวณพื้นที่ด้านหลังบ่อฝังกลบที่ปิด

แล้ว  เพื่อไม่ให้น้ าชะขยะล้นเข้าหมู่บ้าน 

สูบน้ าเสียที่อยู่ด้านหลังบ่อขยะกับเข้ามายังระบบ

บ าบัดน้ าเสียของโรงงาน 

ปลูกต้นไม้บริเวณรอบ 

ปล่อยพันธุ์ปลาบริเวณแหล่งน้ าธรรมชาติ 

 

 

การเฝ้าระวังผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 



การเฝ้าระวังผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

สูบน ้าเข้าระบบบ้าบดั ปล่อยพันธุ์ปลา 

คลุมผ้าใบเรียบรอ้ยแล้ว 
ท้าคันดินกั น 

ปลูกต้นไม้ใหญ่ 



ตัวอย่างขยะอินทรีย์ที่เข้าระบบ 

ตลาด ชุมชน 
ชุมชน 



ตัวอย่างกิจกรรมรณรงค์จากแหล่งก าเนิด 

ผ้าป่าขยะ ธนาคารขยะ/แลกของรางวัล 



การคัดแยกขยะรีไซเคิล

และอันตราย 

ด าเนินกิจกรรมผ่านการเล่นเกม 

ตัวอย่างกิจกรรมรณรงค์จากแหล่งก าเนิด 





การผลิตเช้ือเพลิง RDF  
จากขยะส าหรบัใชเ้ป็นพลงังานทดแทน 

บรษิทั ทีพีไอ โพลีน เพาเวอร ์จ ากดั 



"ขยะมีมลูค่าทางเศรษฐกิจ สามารถน ากลบัมาใชใ้หมไ่ด"้   
 

แนวคิดขยะเป็นศนูย ์(Zero Waste Management) 

โครงการผลิตเช้ือเพลิงทดแทน หรอื Refuse Derive Fuel : RDF  

โดยน าขยะชมุชน ขยะอตุสาหกรรม และเศษวสัดเุหลือท้ิงจากการเกษตร 

มาท าการคดัแยกเพ่ือผลิตเป็นเช้ือเพลงิทดแทนถ่านหิน โดยมีเป้าหมาย 

“Zero Waste” คือ "จะตอ้งบรหิารจดัการขยะเหลา่น้ีใหเ้กดิประโยชนส์งูสดุ 

และตอ้งไม่ใหเ้หลือเศษใดๆท่ีจะเป็นภาระในการน าไปก าจดันอกโรงงาน“ 

ดว้ยการน าเทคโนโลยีท่ีทนัสมยัมาใชใ้นการบรหิารจดัการของเสีย และขยะ

มลูฝอย เพ่ือการลดภาระ ลดผลกระทบและลดงบประมาณในการก าจดั

ขยะแบบการเทกองหรอืฝังกลบของหน่วยงานภาครฐัและเอกชนท่ีมีหนา้ท่ี

จดัการขยะ เพ่ือใหเ้กิดประโยชนร์ว่มกนัทกุฝ่าย (Win-Win) 





วตัถดิุบ  RDF  

• MSW                    500,000 ตนั/ปี 
• Land Fill              500,000 ตนั/ปี 
• Industrial waste  80,000  ตนั/ปี     

 



RDF process flow diagram 



RDF (refused Derive Fuel ) MSW Power Plant 

Waste to Energy 











SPP MSW Power Plant  

 
Power Plant 20  MW.       COD    2014  
Power Plant 60 MW.        COD       2015 
Power Plant 90 MW.        COD     2017 



• Tire Pyrolysis  Plant   จ านวน 2 โรง        8000   ตนั/ปี 
                   ก าลงัการผลิตน ้ามนัรวม                  2.5   ล้านลิตร/ปี  

Tire Pyrolysis  Plant  



• ผลติจากสารอนิทรยีท์ีผ่่านการคดัแยกจากโรงงาน RDF 
• เทคโนโลย ีAutothermal Thermophilic Aerobic  Digestion ( ATAD)         
  



การน าขยะมลูฝอยมาใชผ้ลิตปุ๋ ยอินทรยี ์

คดัแยกด้วยตะแกรงร่อน 



1. ความแปรปรวนของวตัถุดบิ หรอืองคป์ระกอบของขยะมลูฝอย 
2. การขนส่งในระยะทางไกล ๆ มคี่าใชจ้า่ยสงู 
3. ตอ้งใชเ้ทคโนโลยกีารผลติและเครือ่งจกัรทีม่กีารออกแบบเฉพาะ 
4. การจดัการสิง่ทีเ่หลอืจากการผลติเชือ้เพลงิ Organic – Innert Part 

 



1. การก าหนดนโยบายการจดัการขยะใหช้ดัเจน  ฝงักลบ เผา เชือ้เพลงิ 
2. การก าหนดบทบาทแต่ละ sector เจา้ของขยะ จดัเกบ็ สถานีขนส่ง 

โรงงานคดัแยก Compost plant , RDF Plant , Power plant 
3. การสนบัสนุนดา้นเทคโนโลย ีเงนิลงทุน 
4. การส่งเสรมิดา้นการตลาด Recycle RDF ปุ๋ ย 

 





 
 
Biogas 
Composting Fertilizer 
Landfill 

 

A solid waste management center 

 MSW 

 Power Plant   Cement Plants   Coal Pretreatment  

Transfer station 

 MSW  MSW 

RDF  Plant 

 
Recycle 
Material 

 

Pre-sorting Plant 

 
Organic 

 

 MSW 





Transfer station 
 



Transfer station 
 





Pre-sorting Plant 
 



Composting Plant Landfill Plant 











สถานีขนถ่าย

ขึ้นบนอาคารสถานีแลว้

ดมัพม์ลูฝอยในช่องเท

รถบรรทุกขนาดใหญ่

ของบริษทัฯ รอรับมูล

ฝอยจากช่องเท ที่ชั้นรับ

มูลฝอย

เมื่อรถเกบ็ขนมูลฝอย

ของ กทม. ขึ้นชัง่

นํ้ าหนกัเรียบร้อย

คลุมผา้ใบเสร็จ แลว้ขึ้น

ชัง่ เพื่อรับใบกาํกบัการ

ขนส่ง เดินทางไป

สถานที่ฝังกลบ



รถเกบ็ขนมูลฝอยของ กทม.ขึน้บนอาคารสถานีแล้วดมัพ์มูลฝอยในช่องเท



รถบรรทุกขนาดใหญ่ของบริษทัฯ ขึน้ชั่ง

นํา้หนัก ก่อนรับมูลฝอย

รถบรรทุกขนาดใหญ่ของบริษทัฯ รอรับมูล

ฝอยจากช่องเท ทีช่ั้นรับมูลฝอย



คลุมผา้ใบแลว้ขึ้นชัง่ /รับใบกาํกบัการขนส่ง



ไปสถานทีฝ่ังกลบ
ภาพแสดงถงัรับนํา้ชะมูลฝอยของรถ

ขนส่ง



ระบบไฮโดรลคิยกรถเท (แพลตฟอร์ม)

ป ูHDPE พร้อมเทคอนกรีตป้องกนันํา้ชะมลูฝอย ทดสอบระบบไฮโดรลิค



งาน Clearing สถานที่ฝังกลบ



งานขดุดินบ่อฝังกลบ



งานทดสอบความ

หนาแน่นดินพื้นบ่อฝัง

กลบ มาตรฐานกาํหนด 

85% Standard AASHTO



งานปู HDPE พืน้บ่อฝังกลบ



งานปู Geonet บ่อฝังกลบ งานปู Geotextile บ่อฝังกลบ



งานลงทรายป้องกนัการเจาะทะลุและรวบรวมนํ้าชะมูลฝอย สู่ท่อ 

HDPE /การก่อสร้างบ่อสูบนํ้าชะมูลฝอยจากบ่อฝังกลบเพื่อนาํไปบาํบดั



งานติดตั้งท่อรวบรวมนํ้าชะมูลฝอยจากบ่อฝังกลบไปบาํบดั

ต่อท่อ HDPE ดว้ยความร้อน 200  ๐C และเจาะรูขนาด 10 มม.ทุก 0.10 ม. ใชห้ินเบอร์ 2 และ Geotextile



งานติดตั้งบ่อสูบนํ้าชะมูลฝอย
บ่อฝังกลบอยา่งถูกหลกัสุขาภิบาล ที่

ก่อสร้างเสร็จเรียบร้อย



งานก่อสร้างคลองรับนํ้าชะมูลฝอยจากบ่อฝัง

กลบ เพื่อควบคุมอตัราการไหลเขา้สู่ระบบ

บาํบดั

งานก่อสร้างบึงประดิษฐ์



งานฝังกลบมูลฝอยอยา่งถกูหลกัสุขาภิบาล



การสูบนํ้าชะมูลฝอยจากบ่อฝังกลบ / จุดเกบ็ตวัอยา่งนํ้าเพี่อตรวจสอบ



นํ้าชะมูลฝอยที่ผา่นการบาํบดัแบบไม่ใชอ้ากาศ ร่วมกบับ่อเติมอากาศ



Monitoring well การตรวจสอบคุณภาพนํา้



บริษทั กลุ่ม 79 จํากดั

สภาพปัจจุบัน



ปลูกตน้ไมร้อบพื้นที่โครงการ

เพื่อเป็นแนวกาํบงัฝุ่ นและปรับสภาพภมูิทศัน์



สรุปการดาํเนินการก่อสร้างและการฝังกลบ

• บริษัทได้ดําเนินการก่อสร้างตามข้อกําหนดงานที่ได้นําเสนอไว้กบั

กรุงเทพมหานครพร้อมดําเนินการฝํงกลบอยา่งถกูสขุลกัษณะโดย

คํานงึถงึผลกระทบตอ่สิง่แวดล้อมเป็นหลกัเชื่อมัน่วา่ในระยะ 10 ปีนีจ้ะ
สามารถบริหารและจดัการขยะให้ถกูต้องตามข้อกําหนดทกุประการ



บริษทั กลุ่ม 79 จํากดั

สภาพปัจจุบัน
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