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(ราง)  

คูมือการจัดการน้ำเสียจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท 

สำหรับเจาหนาที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น 

 

1. บทนำ 

สถานประกอบการขนาดเล็กของประเทศไทยเปนกิจกรรมที่มีจำนวนมาก ซึ่งสวนใหญมีขนาดเล็ก 

และปะปนอยูกับชุมชน ประกอบกับพระราชบัญญัติโรงงาน (ฉบับที่ ๒) พ.ศ. ๒๕๖๒ มีการปรับแกไขคำนิยาม 

ของคำวา “โรงงาน” ซ่ึงไมครอบคลุมโรงงานจำพวกท่ี ๑ และ ๒ เดิม ภายใตพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. ๒๕๓๕  

ที่เปนสถานประกอบการขนาดเล็ก สงผลใหปจจุบันยังไมมีมาตรฐานควบคุมคุณภาพน้ำทิ ้ง โดยมีเพียง

ขอกำหนดท่ัวไปภายใตกิจการท่ีเปนอันตรายตอสุขภาพภายใตพระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕  

  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบาย 

นำ้ท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ ลงวันท่ี ๒๔ ธันวาคม 

พ.ศ. ๒๕๖๔  โดยสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ จะตองบำบัดน้ำเสียที่เกิดจาก

กิจกรรมหลักของสถานประกอบการ ใหเปนไปตามมาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้เพื่อเปนการเตรียมความพรอม 

และเสริมสรางศักยภาพของหนวยงานท่ีเก่ียวของ กรมควบคุมมลพิษ จึงจัดทำคูมือการจัดการน้ำเสียจากสถาน

ประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท สำหรับเจาหนาท่ีองคกรปกครองสวนทองถ่ิน 

เพ่ือการควบคุมและกำกับดูแลการจัดการสิ่งแวดลอม และเปนแนวทางในการกำกับดูแลแหลงกำเนิดใหปฏิบัติ

ตามท่ีมาตรฐานฯ กำหนด  

 

2. นิยาม  

  “สถานประกอบการขนาดเล็กที ่ผล ิตสินคาหรือใหบริการ” หมายความวา ว ิสาหกิจขนาดยอม  

ตามกฎหมายวาดวยการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม หรือกิจการที ่เปนอันตรายตอสุขภาพ  

ตามกฎหมายวาดวยการสาธารณสุข ที่ใชเครื่องจักรมีกำลังรวมตั้งแตหาแรงมาแตไมถึงหาสิบแรงมาหรือกำลัง

เทียบเทา หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนแตไมถึงหาสิบคน โดยใชเครื่องจักรหรือไมก็ตาม 

  “น้ำทิ้ง” หมายความวา น้ำเสียที่เกิดจากกิจกรรมหลักของสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการ ท่ีผานการบำบัดจนเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนด 

 

3. ประเภทสถานประกอบการ มีการจัดแบงเปน ๒ กลุม  

๓.๑ กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก จำนวน ๖ ประเภท ไดแก 

๑) การหมัก ฟอกหนังสัตว ขนสัตว 

๒) การเคลือบชุบโลหะ 
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๓) ขัดสี เคลือบสี หรืออัดฉีดยานยนต 

๔) การผลิตกระดาษชนิดตาง ๆ 

๕) การพิมพผา และสิ่งทออ่ืน ๆ 

๖) การยอม ฟอก กัดสีผา หรือสิ่งทออ่ืน ๆ 

 

๓.๒ กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอินทรียเปนองคประกอบหลัก จำนวน ๑๓ ประเภท ไดแก 

๑) การเค่ียวหนัง เอ็น หรือไขสัตว 

๒) การผลิตสิ่งของเครื่องใชหรือผลิตภัณฑอื่น ๆ จากเปลือก กระดอง กระดูก เขา หนัง ขนสัตว

หรือสวนอ่ืน ๆ ของสัตวดวยการตม นึ่ง ตาก เผาหรือกรรมวิธีใด ๆ ซ่ึงมิใชเพ่ือเปนอาหาร 

๓) การผลิตน้ำพริกแกง น้ำพริกปรุงสำเร็จ เตาเจี้ยว ซีอ๊ิว น้ำจิ้ม หรือซอสปรุงรสชนิดตาง ๆ 

๔) การผลิตอาหารหมักดองจากสัตว อาหารหมัก ดอง แชอ่ิม จากผัก ผลไมหรือพืชอยางอ่ืน 

๕) การผลิตลูกชิ้น 

๖) การผลิตบะหมี่ เสนหมี่ ขนมจีน กวยเตี๋ยว เตาฮวย เตาหู วุนเสน เกี้ยมอี๋ เนื้อสัตวเทียม หรือ

ผลิตภัณฑอ่ืน ๆ ท่ีคลายคลึงกัน 

๗) การผลิตสุรา เบียร ไวน น้ำสมสายชู ขาวหมาก น้ำตาลเมา 

๘) การผลิตน้ำอัดลม น้ำหวาน น้ำโซดา น้ำจากพืชผัก ผลไม เครื่องดื่มชนิดตาง ๆ บรรจุกระปอง 

ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

๙) การผลิตอาหารบรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

๑๐) การแกะ ตัดแตง ลางสัตวน้ำ ท่ีไมใชเปนสวนหนึ่งของกิจการหองเย็น 

๑๑) การลาง อบ รมยางดิบ 

๑๒) การผลิตเสนใยจากพืช 

๑๓) การซักอบรีด  
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๔. ที่มาของน้ำเสียและลักษณะน้ำเสีย มีการแบงตามประเภทของสถานประกอบการ การใชทรัพยาการหรือ

วัตถุดิบ กระบวนการผลิต และมลพิษท่ีเกิดข้ึน  รายละเอียดดังตารางท่ี ๑ และตารางท่ี ๒ 

ตารางท่ี ๑  กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก  

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

๑) การหมัก ฟอกหนังสัตว ขนสัตว  

- ฟอก ยอมสี  

แตงสำเร็จหนังสัตว  

 

- สบู 

- สารฟอกหนัง 

- กรดฟอรมิก 

(HCOOH) 

- Neutralizing 

- Washing (Soap)  

- Dying  

- Fixing  

- Wet blue leather  

- Neutralizing  

- Retanning  

- Washing  

- Crust split leather  

- Drying  

- Cutting  

- Chemical treatment 

- Painting/Decorating 

- Coating  

 

- น้ำเสีย 

- ฟอกหนังสัตว - หนังโค-กระบือ 

- น้ำ 

- เกลือ 

 

- หนังโค-กระบือหมักเกลอื 

- ลาง 

- คัดแยกและตัดแตงเล็มหนัง 

- ลางและแชน้ำใหคืนตัว 

- แชน้ำปูนและกำจัดขน 

- การถากหนัง/ผาหนัง 

- ลางน้ำปูนทำใหหนังนุมและ

หดตัว 

- การฟอกโครม 

- ดองหนัง 

- ฟอกโครม 

- ลางดาง 

- น้ำเสีย 

- เศษหนัง 

- เศษขน 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- รีดน้ำ/เจียนหนัง 

- ฟอกทับ 

- ยอมสีและใสน้ำมัน 

- รีดน้ำ/รีดหนังหมาด 

- อบแหง 

- ทำใหชื้น 

- ทำใหนิ่ม 

- ผึ่งใหแหง 

- ขัดผิว 

- วัดขนาดหนัง 

- ตกแตง พนสี พิมพลาย 

- การฟอกฝาด 

- แชหนังกอนฟอก 

- ฟอกฝาด 

- ลางหนัง 

- ยอมสีและใสน้ำมัน 

- รีดน้ำ/รีดหนังหมาด 

- ตากแหง 

- รีดหนัง 

- ขัดมัน 

- วัดขนาดหนัง 

- ตกแตง พนสี พิมพลาย 

- ขนสัตว (การผลิตเสนใย

ขนสัตว)  

- ขนสัตว 

- สบู 

- น้ำ 

 

 

- คัดแยกขนสัตวตามคุณภาพ

เสนใย 

- ผสม 

- ลางไขมันและสิ่งสกปรก 

- สางเสนใย 

- ปนเปนเสนดาย 

- เสนใยขนสัตว 

 

 

- น้ำเสีย 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

๒) การเคลือบชุบโลหะ  

- การเคลือบชุบโลหะ  - ทองแดง 

- เงิน 

- สารละลายกรด

ซัลฟวริก 

- น้ำยาเคลือบเงา

โลหะ 

- ไฟฟา 

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ 

- การหลอมวัตถุดิบในเบาหลอม

จนเปนเนื้อเดียวกัน 

- เทใสแมพิมพตามรูปแบบ 

ท่ีตองการ 

- ท้ิงไวใหเย็น/แกะแมพิมพออก 

- ขัดเงา 

- ผลิตภัณฑ 

- จัดเก็บเพ่ือรอจำหนาย 

- ของเสีย: วัตถุดิบท่ีไมได

คุณภาพ/เสื่อมสภาพ  

เศษบรรจุภัณฑท่ีทำการจัดสง

วัตถุดิบ เชน พลาสติก กลอง 

ถุง เศษวัตถุดิบ/ขวดท่ีใชบรรจุ

สารละลายกรด 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม/ 

การระเหยของกรด 

 

 

 

 

๓) การขัดสี เคลือบสี หรืออัดฉีดยานยนต  

- แล็กเกอร  - ไนโตรเซลลูโลส  

- Ethyl Acetate  

- Toluene  

- Xylene 

- Solvent  

 

- ถังละลาย 

- ถังผสม 

- บด 

- ปรับคุณภาพ 

- กรอง 

- แล็กเกอร 

- พรอมบรรจุ/จำหนาย 

- ไอระเหย 

- กากตะกอน 

- การพนสีฝุน/สีน้ำมัน 

ลงบนชิ้นงาน  

 

- ชิ้นงาน 

- ดาง 

- สีฝุน 

- สีน้ำมัน 

- ชิ้นงาน 

- ลางไขมัน/ลางน้ำ 

- เคลือบผิว/ลางน้ำ 

- การพนสีฝุน 

- อบชิ้นงานใหแหง 

- การพนสีน้ำมัน 

- ชุบสีพ้ืน/อบสีพ้ืน 

- พนส ี

- อบส ี

- ชิ้นงานท่ีผานการพนสี 

- น้ำเสีย 

- ฝุนละอองส ี
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การทา พน หรือเคลือบ

เชลแล็ก แล็กเกอร หรือ

น้ำมันเคลือบเงาอ่ืน  

- ชิ้นงาน 

- ทินเนอร 

- แล็กเกอร 

- เชลแล็ก 

- กระดาษทราย 

- แปรง 

- ผา 

- เตรียมแล็กเกอร 

- พนแล็กเกอรบนชิ้นงาน 

- ท้ิงไวใหแหง 

- ปดดวยกระดาษทราย 

- กำจัดฝุนออกจากชิ้นงาน  

(ดูดฝุนออก) 

- พนแล็กเกอรชิ้นบนสุด 

- ชิ้นงานสำเร็จ 

- ทาเชลแล็กบนชิ้นงาน 

- ปดดวยกระดาษทราย 

- กำจัดฝุนออกจากชิ้นงาน 

- ขัดดวยน้ำ 

- ชิ้นงานสำเร็จ 

 

- กระดาษทรายใชแลว 

- ฝุนไม 

๔) การผลิตกระดาษชนิดตาง ๆ  

- การทำกระดาษแข็ง  - กระดาษเกา 

- น้ำ 

- กระดาษเกา 

- ตีเยื่อ 

- ทำความสะอาดเยื่อ 

- ทำใหขน 

- เยื่อใยยาว/เยื่อใยสั้น 

- ตีเยื่อ 

- บดเยื่อ 

- ผสมเยื่อ/ทำความสะอาด 

- อบแหง 

- เคลือบผิว 

- ขัดผิวกระดาษ 

- มวนกระดาษ 

- กรอแบงเปนมวนเล็ก ๆ  

- กระดาษแข็งพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

- น้ำเสีย 

- เศษเยื่อ 

- เศษผงกระดาษ 

- เศษกระดาษ 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การผลิตกลองกระดาษ  - กระดาษ 

- ลวดไฟฟา 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดกระดาษตามแบบ 

- พับข้ึนรูปแบบกลอง 

- เย็บติดกันดวยเครื่องจักร 

- กลองกระดาษ 

- จัดเก็บ 

- ของเสีย: วัตถุดิบท่ีไมได

คุณภาพ/ เสื่อมสภาพ  

เศษกระดาษ เศษลวด/ 

เศษบรรจุภัณฑท่ีทำการจัดสง

วัตถุดิบ เชน พลาสติก  

กลอง ถุง รวมท้ังเศษวัตถุดิบ  

- ผลิตภัณฑกลอง

กระดาษลูกฟูก  

- กระดาษลูกฟูก 

- ส ี

- กาว 

- ตัดกระดาษตามแบบท่ีกำหนด 

- นำกระดาษลูกฟูกมาพับย้ำ

ตามรอย 

- พิมพตัวอักษรหรือเครื่องหมาย

การคาตามแบบท่ีกำหนด 

- พับและเย็บกระดาษดวยลวด

หรือปดกาว 

- ผลิตภัณฑกลองกระดาษ

ลูกฟูกพรอมบรรจุ/จำหนาย 

- เศษกระดาษ 

- กระดาษพิมพ/เขียน  - เยื่อกระดาษ 

- ตัวเติม 

- สารสม 

- สารตานการซึมน้ำ 

- สียอม 

- เยื่อกระดาษ 

- ตีเยื่อ 

- บดเยื่อ 

- ผสมเยื่อ 

- ทำความสะอาดเยื่อ 

- ทำแผนกระดาษ 

- รีดน้ำออก 

- อบแหงครั้งท่ี ๑ 

- ฉาบผิวกระดาษ 

- อบแหงครั้งท่ี ๒ 

- ขัดผิวกระดาษ 

- มวนกระดาษ 

- ตัดกระดาษ 

- น้ำเสีย 

- เศษกระดาษ 



๘ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- กระดาษพิมพ/เขียน พรอม

บรรจุ/จำหนาย 

๕) การพิมพผา และส่ิงทออ่ืน ๆ 

- การพิมพสิ่งทอ  - วัตถุดิบ เชน ผา สี

ยอม 

- บล็อกไม/ลวดเย็บ/

เทียนไข  

- ดินสอ 

- เทียนกอน/ไฟฟา/

แกสหุงตม 

- อุปกรณเขียนลาย 

เศษผา 

- น้ำ สียอม พูกัน 

แปรง  

- สารกันสีตก 

(โซเดียมซิลิเกต)  

- แสงอาทิตย 

- ผงซักฟอก 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดผาตามขนาดท่ีตองการ 

- ขึงผาบนบล็อกไม 

- ลอกลายรูปหรือวาดรูปลง 

บนผา 

- ตมเทียนใหละลาย 

- เขียนเทียนตามรอยดินสอ 

ท่ีวาดไว 

- ลงสีบนผืนผาตามลวดลาย 

ท่ีวาดไว 

- ลงสารกันสีตกบนผา 

- ตากแดดใหแหง 

- ตมผาเพ่ือเอาเทียนออก 

- ซักและลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและรีด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางพูกัน/แปรงลงส/ี

การลางทำความสะอาด

ภาชนะและเครื่องมือ/การ

ตม/การลางทำความสะอาด

ผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เชน สีแหง/เศษผาท่ีเหลือ 

เศษเทียนหรือเศษลวดท่ีใชใน

การขึงผา/กระดาษแบบท่ีใช

ลอกลายรูป/เศษเทียนท่ีติด

กับภาชนะท่ีใชตม/เศษเทียน

และเศษผาเปอนเทียน / 

เศษบรรจุภัณฑวัตถุดิบ/ 

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สารเคมีโซเดียม 

ซิลิเกต 

๖) การยอม ฟอก กัดสีผา หรือส่ิงทออ่ืน ๆ  

- การฟอกยอมสี หรือ

แตงสำเร็จดายหรือ 

สิ่งทอ  

 

- วัตถุดิบ เชน 

เสนดาย สิ่งทอ  

- เสนไหม เสนฝาย 

- ดางเคมี/ดางข้ีเถา  

- ฟน  

- น้ำ 

- สารซักฟอก 

- สียอม 

- แกสหุงตม  

- แสงอาทิตย 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ  

- การฟอกดาง  

- ลางน้ำทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหง 

- ยอมสีเสนไหม เสนฝาย  

- ลางทำความสะอาด 

- ตากใหแหง  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การตม/ฟอกดาง 

เสนใย การลางทำความ

สะอาดเสนใย/สียอมเสนใย  

- ของเสีย: การเตรียมเสนใย 

เชน รังไหม เมล็ดฝาย/ 

เศษเชือกหรือเศษเสนใย

ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม 

ของฟนในการตมน้ำ  



๙ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การทำผลิตภัณฑจากสิ่ง

ทอเปนเครื่องใชในบาน  

- วัตถุดิบ เชน ผาฝาย 

ไหมพรม  

- เข็มถักโครเชต 

- น้ำ 

- ผงซักฟอก 

- แสงอาทิตย 

- ถุงบรรจุภัณฑ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดผาตามขนาดท่ีตองการ 

- เย็บตามรูปแบบ 

- ปกเย็บลวดลายดวยไหมพรม 

- ซักและลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและรีด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสียจากการลาง 

ทำความสะอาดผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: เศษผา เศษไหม  

เศษดาย/บรรจุภัณฑ/

ผลิตภัณฑเสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

 

ตารางท่ี ๒  กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอินทรียเปนองคประกอบหลัก 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑) การเคี่ยวหนัง เอ็น หรือไขสัตว  

- การทำผลิตภัณฑอาหาร

สำเร็จรูปจากเนื้อสัตว 

หนังสัตว หรือสารท่ีสกัด

จากไขสัตวหรือกระดูกสัตว  

 

- วัตถุดิบ เชน เนื้อ 

มันหนังสัตว 

- น้ำแข็ง 

- ไฟฟา  

- น้ำ 

- น้ำมัน 

- เครื่องปรุง 

- แกส ฟน  

- แสงอาทิตย 

- กระดาษซับน้ำมัน 

- ถุง 

- กลองบรรจุภัณฑ 

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ เชน แชเย็น  

- ลางเนื้อ มัน หนังสัตว 

- ตม รวนใหสุก  

- ลางทำความสะอาด  

- ตัด หั่นเปนชิ้นเล็ก ๆ  

- ตากแดดหรือผึ่งลม 

- ทอด ตม ค่ัว ยาง ปงใหสุก  

- สะเด็ดน้ำมัน  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดเบื้องตน/การตมเนื้อ 

มัน หนังสัตว/การลางเนื้อ มัน 

หนังสัตวท่ีตมแลว/การลาง 

ทำความสะอาดอุปกรณ 

- น้ำมันจากการรวนเนื้อ มัน 

หนังสัตว/น้ำมันใชแลวท่ีเหลือ

จากการทอดเนื้อ มัน หนังสัตว  

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เสื่อมคุณภาพ/ขนสัตวหรือ

ไขมันจากการทำความสะอาด/

กระดาษเปอนน้ำมัน/บรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่น: การเนาเสียของวัตถุดิบ 

  



๑๐ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๒) การผลิตส่ิงของเครื่องใชหรือผลิตภัณฑอ่ืน ๆ จากเปลือก กระดอง กระดูก เขา หนัง ขนสัตวหรือสวนอ่ืน ๆ  

ของสัตวดวยการตม นึ่ง ตาก เผาหรือกรรมวิธีใด ๆ ซ่ึงมิใชเพ่ือเปนอาหาร  

- การผลิตผลิตภัณฑหรือ

ชิ้นสวนของผลิตภัณฑ 

ซ่ึงมิใชเครื่องแตงกาย 

หรือรองเทา  

จากหนังสัตว ขนสัตว 

เขาสัตว กระดูกสัตว 

หนังเทียม  

- วัตถุดิบ เชน เขา

สัตว หนังสัตว 

- น้ำ  

- สารเคมีสำหรับฟอก 

- แสงอาทิตย 

- ไฟฟา 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- ลางทำความสะอาดและ 

แชวัตถุดิบ 

- ฟอกทำความสะอาด 

- ลางทำความสะอาด 

- ตากใหแหง 

- ตัดแตง/แกะสลักลวดลาย 

- ผลิตภัณฑ เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาด การแชวัตถุดิบและ 

ลางพ้ืน การฟอกวัตถุดิบ 

- ของเสีย: เศษผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่นเหม็นจากการวัตถุดิบ  

 

 

 

 

๓) การผลิตน้ำพริกแกง น้ำพริกปรุงสำเร็จ เตาเจี้ยว ซีอ๊ิว น้ำจิ้ม หรือซอสปรุงรสชนิดตาง ๆ 

- การทำเตาเจี้ยว  

 

- วัตถุดิบ เชน 

ถ่ัวเหลือง เกลือ 

น้ำตาลทราย  

แปงสาลี 

- น้ำ 

- แกสหุงตม ฟน  

- เชื้อเตาเจี้ยว 

- กระดง ผาขาวบาง 

- ภาชนะหมัก (โองดิน) 

- ตะแกรง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ  

- คัดแยกถ่ัวหรือรอนสิ่งปนเปอนออก 

- ลางถ่ัวและแชน้ำ 

- ตมถ่ัวเหลืองใหสุก  

- คลุกผสมสวนผสมใหเขากัน  

- เกลี่ยถ่ัวใสกระดงและ 

คลุมผาขาวบางท้ิงไว  

- ขยี้เมล็ดถ่ัวและหมักใสโอง 

- กรองเอาเฉพาะเมล็ดถ่ัว 

- ตมเมล็ดถ่ัว  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางและแชเมล็ดถ่ัว/

การตมและลางทำความ

สะอาดภาชนะ/การลางพ้ืน

บริเวณการผลิต/การหมักถ่ัว 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมคุณภาพ

เนาเสีย/วัตถุดิบเสียหาย 

จากสัตว เชน แมลง หนู/ 

เศษสิ่งปนเปอนหรือวัตถุดิบ 

เชน เมล็ดถ่ัวแหง/เศษบรรจุ

ภัณฑวัตถุดิบ/เศษวัตถุดิบ 

หกหลน/ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- กลิ่นจากการเผาไหม  

 

 



๑๑ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- การทำพริกปนหรือ

เครื่องแกง  

- วัตถุดิบ เชน 

พริกไทย พริก 

- น้ำ 

 ไฟฟา/ฟน/

แสงอาทิตย 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ 

 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- ปอกเปลือกวัตถุดิบ หั่นเปน 

ชิ้นบาง ๆ  

- ตากแดด/อบ/ค่ัวจนแหง 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- อบใหแหง 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ/ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย วัตถุดิบ

เสียหาย (แหงเสีย เกิดเชื้อรา) 

เศษวัตถุดิบ บรรจุภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหมและ

การค่ัววัตถุดิบ (กลิ่นพริก) 

- การทำน้ำพริก  - วัตถุดิบ เชน 

พริกไทย พริก 

- น้ำ 

- ไฟฟา/ฟน/

แสงอาทิตย 

- แกสหุงตม 

- น้ำมัน 

- น้ำตาล  

- เกลือ 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- ปอกเปลือกวัตถุดิบ หั่นเปน 

ชิ้นบาง ๆ  

- ตากแดด/อบ/ค่ัวจนแหง 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- คลุกสวนผสมและ ผัดหรือค่ัว

ใหเขากัน  

- ปรุงรส 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย วัตถุดิบ

เสียหาย เชน แหงเสีย เกิดเชื้อ

รา/เศษวัตถุดิบ เชน กาน

พริกไทย/เศษวัตถุดิบหก หลน 

หรือไหมเสียหาย/บรรจุภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ  

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- กลิ่น: การเผาไหมและจากการ

ค่ัววัตถุดิบ เชน กลิ่นพริก  

- ซีอ๊ิว  - ถ่ัวเหลือง 

- น้ำ 

- น้ำเกลือ 

- ความรอน 

- เชื้อรา 

- โอง/บอหมัก 

- แสงแดด 

 

- ลางถ่ัวเหลือง 

- แชน้ำเย็นหรือน้ำอุน 

- นึ่ง 

- ท้ิงเย็น 

- เพาะเชื้อรา 

- หมักในโองหรือบอหมัก 

- บม 

- กรอง 

 

- กากตะกอน 

- น้ำเสีย 

- กากถ่ัวเหลือง 



๑๒ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ซอสพริก  - พริกสด 

- น้ำ 

- น้ำสมสายชู 

- เกลือ 

- น้ำตาล 

- กระเทียม 

- ลางและผึ่งใหแหง 

- บดหยาบ 

- ดองในน้ำสมสายชูผสมเกลือ 

- ปรุงรสเพ่ิมเติม 

- ตม 

- บดละเอียดแลวกรอง 

- ฆาเชื้อ 

- น้ำเสีย 

- ตะกอนจากการลาง 

- กากพริก 

- ซอสมะเขือเทศ  - มะเขือเทศ 

- น้ำ 

- สารปรุงแตง 

- ความรอน 

- ลางน้ำ 

- ตัดแตงและผาครึ่ง 

- ใหความรอน 

- เครื่องบดหรือปน 

- เติมสวนผสมเครื่องปรุงตาง ๆ  

- กรองแยกสวนของเปลือก 

และเมล็ดออก 

- ระเหยน้ำ 

- ฆาเชื้อ 

- ความรอน 

- น้ำเสีย 

- เศษมะเขือเทศ 

- เปลือก 

- เมล็ดมะเขือเทศ 

 

- ซอสหอยนางรม  - หอยนางรม 

- เอนไซมปาเปน 

- น้ำตาลทราย 

- แปง 

- สวนผสม 

- สารกันบูด 

- ความรอน 

 

- หอยนางรมแกะเปลือก 

- ผสมน้ำและยอยโปรตีนดวย

เอนไซมปาเปน 

- หยุดปฏิกิริยาของเอนไซมดวย

ความรอน 

- กรองเพ่ือไดน้ำสกัดน้ำมันหอย 

- ใหความรอนและทำใหแปงสุก 

- เค่ียวจนเดือด 

- ท้ิงใหเย็น 

- บรรจุ/จำหนาย 

 

 

 

 

 

- น้ำเสีย 

- เปลือก/เศษหอยนางรม 

- กากตะกอน 

 



๑๓ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๔) การผลิตอาหารหมักดองจากสัตว อาหารหมัก ดอง แชอ่ิม จากผัก ผลไมหรือพืชอยางอ่ืน 

- การถนอมเนื้อสัตว  

โดยวิธีหมัก หรือดอง  

- วัตถุดิบ เชน เนื้อหมู 

เนื้อวัว 

- น้ำแข็ง ไฟฟา  

- น้ำ 

- เครื่องปรุง 

- ไสหมู/ใบตอง 

เชือก/หนังยาง 

- ถุง กลองบรรจุภัณฑ  

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ เชน แชเย็น  

- ลางเนื้อสัตว 

- บดเนื้อสัตว  

- ผสมเครื่องปรุง 

- ยัดสวนผสมในไสวัว หรือหอ

ใบตอง 

- ผูกหรือมัด ลางทำความ

สะอาด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดวัตถุดิบเบื้องตน/

การลางเครื่องจักรและลางพ้ืน

ทำความสะอาด/การลาง

ผลิตภัณฑกอนบรรจุหีบหอ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เสื่อมคุณภาพ/เศษเนื้อหก 

หลน กระเด็น/เศษเครื่องเทศ 

เชน เปลือกหอม กระเทียม  

เศษใบตอง เศษไสท่ีเสียหาย 

เศษเชือก หรือหนังยาง/ 

บรรจุภัณฑ/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่น: การเนา/เสียของวัตถุดิบ  

- การถนอมสัตวน้ำ  

โดยวิธีการใสเกลือ ดอง 

และหมัก  

 

- สัตวน้ำ เชน กุง 

ปลา  

- น้ำ เกลือ น้ำแข็ง  

- ไฟฟา  

- เครื่องปรุงรส เชน 

ขาวค่ัว พริก  

- ใบตอง กลอง/ถุง

บรรจุภัณฑ  

 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ  

- การรักษาสภาพวัตถุดิบ 

โดยการแชเย็น  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ 

- ชำแหละ/ขอดเกล็ด/หั่นเปนชิ้น  

- หมักดวยเกลือ  

- ปรุงรสเพ่ิมเติม  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบและการเก็บ

รักษาผลิตภัณฑ/การลาง 

ทำความสะอาดวัตถุดิบ 

เครื่องมือ ภาชนะ และลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เศษชิ้นสวนวัตถุดิบ เชน หัว

ปลา เปลือกกุง/บรรจุภัณฑ

วัตถุดิบ เชน ถุงพลาสติก/ 

เศษผลิตภัณฑหก หลน/บรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สัตวน้ำเนาเสีย/

คาวจากสัตวน้ำ/การหมัก/ 

การยอยสลายวัตถุดิบ 



๑๔ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- การทำผักหรือผลไมดอง  

 

- ผัก ผลไม เชน 

ผักกาด ขิง บวย  

- น้ำ 

- น้ำตาลทราย 

- เกลือ 

- น้ำสมสายชู  

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือกหรือตัดแตง

วัตถุดิบ  

- หมักเบื้องตน 

- ลางน้ำเกลือ  

- ตมผัก/ผลไมหรือตมน้ำดอง 

ตามสูตรของผลิตภัณฑแตละชนิด  

- ดองผักและผลไม  

- เปลี่ยนน้ำดอง (จำนวนครั้ง

ข้ึนอยูกับสูตรของผลิตภัณฑ 

แตละชนิด)  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็ 

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดภาชนะและลางพ้ืน/

การลางน้ำเกลือ/การดอง  

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เสียหาย เนาเสีย/เศษวัตถุดิบ 

เชน เศษผลไม เศษผัก เนา

เสีย/เศษบรรจุภัณฑวัตถุดิบ/

บรรจุภัณฑ/ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ  

 

๕) การผลิตลูกช้ิน  

- การผลิตลูกชิ้น   - เนื้อหมู เนื้อไก เนื้อ

วัว 

- น้ำ 

- เครื่องเทศ 

เครื่องปรุง  

- แปงมันสำปะหลัง  

- น้ำแข็ง 

- ลางเนื้อหมู เนื้อไก เนื้อวัว 

- บด 

- บดผสม/บดละเอียด 

- บีบและตัดเปนลูก (ข้ึนรูป

ลูกชิ้น) 

- ตมอุณหภูมิ ๖๕ - ๘๐ oC  

- ทำใหเย็น 

- น้ำเสีย 

- เศษวัตถุดิบท่ีติดตามเครื่องผสม 

๖) การผลิตบะหม่ี เสนหม่ี ขนมจีน กวยเตี๋ยว เตาฮวย เตาหู วุนเสน เกี้ยมอ๋ี เนื้อสัตวเทียม หรือผลิตภัณฑอ่ืน ๆ 

ท่ีคลายคลึงกัน 

- บะหม่ีก่ึงสำเร็จรูป  - แปงสาลี 

- น้ำเกลือ  

เกลือคารบอเนต  

สีผสมอาหาร  

น้ำมันพืช  

- น้ำซุป 

- ผสม/นวด 

- อัดเปนแผน 

- รีดใหมีขนาดยาว/สไลดเปนซ่ี 

- นึ่งในน้ำเดือด  

- เปาใหแหง 

- ตัดเปนกอน 

- น้ำเสีย 

- ฝุนแปง 

- เศษแปง 

- เศษบะหม่ี 

- น้ำมันใชแลว 



๑๕ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ลมเย็น - ราดน้ำซุป 

- ใสบล็อก/ทอด 

- เครื่องทำความเย็น 

- บะหม่ีก่ึงสำเร็จรูปพรอม

บรรจุ/จำหนาย 

 

- เสนหม่ี เสนกวยเตี๋ยว  

 

- ปลายขาว/ขาวหัก 

- น้ำ 

- ลมเย็น 

- ไอน้ำ 

 

- ทำความสะอาดปลายขาว/ขาวหัก 

- แยกเศษโลหะและสิ่งปนเปอน 

- ขัดผิวขาว 

- โม 

- รีดน้ำ 

- ข้ึนรูป 

- นึ่ง 

- นวดแปง 

- เปาลม 

- อัดเปนเสน/นึ่งเสน/ 

ตัดเปนเสน 

- จัดรูปแบบและขนาดของเสน 

- อบแหง 

- เสนหม่ีอบแหงพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

- น้ำเสีย 

- ฝุนสิ่งปนเปอน 

- เศษดินทราย 

- โลหะปนเปอน 

- เศษแปง/เศษเสนกวยเตี๋ยว 

- เปลือกขาว 

- วุนเสน  - เมล็ดถ่ัวเขียว 

- น้ำ 

แบงเปน ๒ ข้ันตอน  

๑) การผลิตแปงถ่ัวเขียว 

- รอนทำความสะอาด 

เมล็ดถ่ัวเขียว 

- โมถ่ัวเขียว/แยกกาก (ไฟเบอร) 

- แยกโปรตีน 

- ตกตะกอนแปง 

- แปงถ่ัวเขียวบด 

๒) การผลิตเสนวุนเสน 

- แปงถ่ัวเขียว 

- น้ำเสีย 

- เศษเมล็ดพืช 

- กากถ่ัว 

 



๑๖ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ผสมแปง 

- โรยเสนในน้ำรอน 

- แชเย็น 

- ฟอกส ี

- อบแหง 

- วุนเสนแหง/พรอมบรรจุ/

จำหนาย 

๗) การผลิตสุรา เบียร ไวน น้ำสมสายชู ขาวหมาก น้ำตาลเมา  

- ตม กลั่น หรือผสมสุรา  - วัตถุดิบ เชน  

ขาวเหนียว  

- น้ำ 

- ฟน/ถาน/แกสหุงตม 

- กากน้ำตาล/นำ้ตาล 

- ลูกแปงหรือเชื้อสุรา 

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- การขนสงวตัถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางวัตถุดิบ  

- นึ่งขาวเหนยีว 

- เติมเชื้อสุราและหมัก 

- กรองเอากากขาวเหนยีวออก 

- ตมหรือกลั่น 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ ภาชนะและเครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบหกและรั่วไหล 

ขณะการขนสง/วัตถุดิบเสียหาย

จากสัตวหรือเกิดเชื้อรา/ 

เศษวัตถุดิบ กากขาวเหนียว/

บรรจุภัณฑวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหมฟน/ 

การเผาไหม 

- การทำหรือผสมสรุาจาก

ผลไม หรือสุราแชอ่ืน ๆ 

- วัตถุดิบ เชน องุน 

กระเจี๊ยบ 

- น้ำ น้ำตาล ยสีต  

- ถังหมักมีฝาปด 

- ฝาปด/พลาสติกปด

ถังหมัก  

- ไฟฟา 

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- วางแผนเก็บเก่ียววัตถุดิบ 

- ตัดแตงและลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ 

- หั่น ปน บดใหเปนชิ้นขนาดเล็ก  

- หมักผลไมหรือวัตถุดิบ 

- กรองเอาเฉพาะสวนนำ้ 

- หมักเปนไวน 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ ภาชนะและเครื่องมือ 

- ของเสีย: เศษวัตถุดิบเนาเสีย/

เศษวัตถุดิบ/กากวัตถุดิบ/ 

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- การผลิตเบียร  - ขาวบารเลย  

- น้ำ 

- ความรอน 

- ยีสต 

- CO2 

- เพาะขาวบารเลย  

- ทำใหขาวบารเลยชุมน้ำท่ี 

๑๐ – ๑๕ °C เปนเวลา ๑ - ๓ วนั 

- ทำใหแหง ท่ีอุณหภูมิสูงจนถึง 

๘๕ °C  

- น้ำเสีย 

- กากตะกอน 



๑๗ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

 - ขัดสีและบด 

- ตม  

- ท้ิงใหตกตะกอน 

- กรอง (เติมอากาศ) 

- หมัก ครั้งท่ี ๑ ท่ีอุณหภูมิ  

๕ - ๑๒°C ระยะเวลา ๗ วนั 

- หมัก ครั้งท่ี ๒ ท่ีอุณหภูมิ ๕ °C 

- กรอง 

- ทำใหใส 

- ฆาเชื้อ 

- เบียรลาเกอรพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

๘) การผลิตน้ำอัดลม น้ำหวาน น้ำโซดา น้ำจากพืชผัก ผลไม เครื่องดื่มชนิดตาง ๆ บรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะ

อ่ืนใด  

- การทำอาหารหรือ

เครื่องดื่มจากผัก พืช

หรือผลไม และบรรจุ 

ในภาชนะท่ีผนึก และ

อากาศเขาไมได  

- วัตถุดิบ เชน เก็กฮวย 

ตะไคร ใบเตย 

ขาวโพด 

- น้ำ น้ำแข็ง 

- ไฟฟา 

- ตะแกรงละเอียด/ 

ผาขาวบาง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือก/ตัดแตงวัตถุดิบ  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ  

- ตัด หั่น ปน ใหเปนชิ้นขนาดเล็ก 

หรือการค้ันน้ำสด  

- ลาง/แชน้ำ  

- ตมหรือใหความรอน กรอง 

เอากากออก  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเย็น  

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ/ภาชนะ/ 

การแช/น้ำแข็งท่ีละลายจาก

การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสียหาย/ 

เนาเสีย ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ/บรรจุภัณฑ/เศษหรือ

กากวัตถุดิบ เชน เปลือก

ขาวโพด เศษผัก เศษวัตถุดิบท่ี

ติดกับภาชนะและเครื่องมือ 

- การทำใบชาแหง หรือ 

ใบชาผง  

- ใบชาเขียว น้ำผึ้ง 

สวนผสม  

- น้ำ 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ผาขาวบาง/ตะแกรง 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ เก็บรักษา

วัตถุดิบ  

- ตั้งไฟและตมจนเดือด 

- กรองดวยผาขาวบาง/ตะแกรง  

- เค่ียวจนแหงเปนผง 

- ผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดภาชนะ เครื่องมือ  

และลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมคุณภาพ 

เชน มีเชื้อรา/สิ่งปนเปอน เชน 

เศษใบชา/บรรจุภัณฑ/



๑๘ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม 

 

- การค่ัว บด หรือปนกาแฟ 

หรือการทำกาแฟผง 

  

 

- เมล็ดกาแฟ น้ำตาล 

สวนผสม 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ไฟฟา 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ค่ัวกาแฟ 

- บดกาแฟใหละเอียด ผสม

สวนผสมดวยเครื่องผสมกาแฟ 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดเครื่องมือ ภาชนะ และ

ลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เชน มีเชื้อรา แหงเสีย/วัตถุดิบ

หก หลน/ ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ บรรจุภัณฑ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม  

- การทำเก็กฮวยผง ขิงผง 

หรือเครื่องดื่มชนิดผง

จากพืชอ่ืน ๆ  

- เก็กฮวย ขิง 

- น้ำ น้ำตาล เกลือ 

- ไฟฟา ผาขาวบาง 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ เก็บรักษา

วัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- หั่นเปนชิ้นขนาดเล็ก 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- กรองดวยผาขาวบาง 

- เติมสวนผสมและน้ำ 

- เค่ียวจนแหงเปนลักษณะผง  

- ผลิตภัณฑ เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย/เศษวัตถุดิบ 

เชน กากขิง/วัตถุดิบหก หลน

บนพ้ืน/เศษวัตถุดิบหก หลน 

หรือติดท่ีภาชนะจากบรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ  

- การผลิตน้ำอัดลม  

 

- น้ำ 

- ตัวกรอง 

- น้ำเชื่อม 

- หัวเชื้อ CoCa Cola 

- CO2 

- ขวดเกา 

- กรองน้ำ 

- ผสมน้ำเชื่อม และหัวเชื้อ 

CoCa Cola 

- ทำใหเย็น 

- อัดแกส CO2 

- บรรจุขวด 

- น้ำอัดลมพรอมจำหนาย 

 

 

- น้ำเสีย 

- เรซินใชแลว 

- ถานกัมมันตใชแลว 



๑๙ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๙) การผลิตอาหารบรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

- การทำอาหารหรือ

เครื่องดื่มจากผัก พืช

หรือผลไม และบรรจุใน

ภาชนะท่ีผนึกและ

อากาศเขาไมได  

 

- วัตถุดิบ เชน เก็กฮวย 

ตะไคร ใบเตย 

ขาวโพด 

- น้ำ น้ำแข็ง 

- ไฟฟา 

- ตะแกรงละเอียด/ผา

ขาวบาง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือก/ตัดแตงวัตถุดิบ  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ  

- ตัด หั่น ปน ใหเปนชิ้นขนาดเล็ก 

หรือการค้ันน้ำสด  

- ลาง/แชน้ำ  

- ตมหรือใหความรอน กรองเอา

กากออก  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็  

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะ/ 

การแช/น้ำแข็งท่ีละลายจาก

การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสียหาย/ 

เนาเสีย/ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ/บรรจุภัณฑ/เศษหรือ

กากวัตถุดิบ เชน เปลือก

ขาวโพด เศษผัก/เศษวัตถุดิบท่ี

ติดกับภาชนะและเครื่องมือ 

๑๐) การแกะ ตัดแตง ลางสัตวน้ำท่ีไมใชเปนสวนหนึ่งของกิจการหองเย็น  

- การลาง ชำแหละ แกะ 

ตม นึ่ง ทอด หรือบด 

สัตวน้ำ  

- สัตวน้ำ เชน กุง 

ปลา  

- น้ำ น้ำแข็ง 

- เกลือ เครื่องเทศ 

- ไฟฟา 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ  

- การรักษาสภาพวัตถุดิบ  

โดยการแชเย็น 

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ 

- หมักเครื่องเทศ/ปรุงรส  

- ทำใหสุกดวยการตม นึ่ง ทอด 

- บด/ปนใหละเอียด (สำหรับ

ผลิตภัณฑท่ีตองบด) 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดภาชนะและลางพ้ืน/

การตม 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เศษวัตถุดิบ เชน หัวปลา ไส

ปลา เปลือกกุง/น้ำมันใชแลว

จากการทอด/เศษวัตถุดิบ 

ท่ีติดกับภาชนะและเครื่องมือ/

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สัตวน้ำเนาเสีย/

การหมักสัตวน้ำ/ควันจากการ

เผาไหมของฟน 

 

 

 

 

 



๒๐ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑๑) การลาง อบ รมยางดิบ  

- การทำยางแผนในข้ันตน 

จากน้ำยางธรรมชาติ  

ซ่ึงมิใชการทำในสวนยาง

หรือปา  

- น้ำยางขน สารเคมี 

- น้ำ น้ำประปา 

- กรดฟอรมิก  

- ขนสงวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- กรองดวยตะแกรง 

- ผสมและกวน 

ใหเปนเนื้อเดียวกัน  

- เทใสตะกงยาง 

- กวนผสม 

- พักไว ๓๐ - ๔๕ นาที 

- เทยางออกและนวดยาง 

- รีดดวยเครื่องรีด  

- ลางยาง 

- ผลิตภัณฑ/เก็บรักษา

ผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดภาชนะ ลางพ้ืน/ 

การรวบรวมน้ำยาง/ น้ำยาง

เสื่อมคุณภาพ/การลางยาง 

ซ่ึงปนเปอนกรดและสิ่งสกปรก 

- ของเสีย: สิ่งสกปรกท่ี

ปนเปอน/เศษยาง/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณสภาพ 

- กลิ่นเหม็น: กรดฟอรมิก  

การยอยสลายของเศษยาง 

- ยางแผนรมควัน  - น้ำยางสด 

- น้ำ 

- กรดฟอรมิก 

- กรดอะซิติก 

- น้ำหลอลูกกลิ้ง 

- ไมฟน 

- การกรองน้ำยางสด 

- บอรวมน้ำยางสด 

- การผสมสารเคมี  

  (ทำใหจับตัวเปนกอน) 

- การแชยาง 

- การรีดยาง 

- การลางยาง 

- การรมควัน 

- ยางแผนรมควัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- น้ำเสีย 

- เศษกรวดทราย 

- เศษยาง 

- เถา 



๒๑ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑๒) การผลิตเสนใยจากพืช  

- การทอหรือการเตรียม

เสนดายยนืสำหรับการทอ 

  

 

 

- วัตถุดิบการผลิต 

เสนใย เชน เมล็ด

พืช ปุย ใบหมอน 

- น้ำ 

- ไฟฟา ฟน แกส 

- เสนไหม เสนฝาย  

- ดางเคมีหรือดางจาก

ข้ีเถา ฟน 

- สารซักฟอก 

- แสงอาทิตย 

- เชือก 

- สียอม 

- สารชวยเพ่ิมการติด

สียอม  

- ผลิตเสนใย เชน เลี้ยงไหม 

ปลูกฝาย 

- เตรียมเสนใย เชน สาวไหม 

ปนฝาย 

- การฟอกดาง 

- ลางน้ำทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหง 

- มัดเสนไหมหรือเสนดาย (กรณี

ทำผามัดหม่ี) 

- ยอมสีเสนไหม เสนฝาย 

- ลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและตัดเชือกท่ีมัด 

- ทอผาไหม ผาฝาย ผามัดหม่ี 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การเตรียมเสนใย เชน 

น้ำจากการตมรังไหม/การตม/

ฟอกดางเสนใย/การลางทำ

ความสะอาดเสนใย/สียอมเสนใย 

- ของเสีย: การผลิตเสนใย เชน 

เศษใบหมอน/การเตรียมเสนใย 

เชน รังไหม เมล็ดฝาย/ 

เศษเชือกหรือเศษเสนใย/ 

เศษผลิตภัณฑ/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่นเหม็น: จากการเผาไหม

ของฟนในการตมน้ำ 

๑๓) การซักอบรีด  

- การซักอบรีด  - ผา 

- สารซักฟอก 

- น้ำยา/สารเคมีซักแหง 

- น้ำยาปรับผานุม 

- น้ำยาอัดกลีบ/รีดผา 

- ตะแกรงดักขยะ 

- บอพักน้ำเบื้องตน 

- ถังบำบัดน้ำเสีย

สำเร็จรูป 

- ไฟฟา 

- คัดแยกประเภทผาตามชนิด 

ประเภท และปริมาณของผา 

- คัดแยกประเภทผาตาม 

ความสกปรก 

- ทำความสะอาดผาเบื้องตน 

- ซัก 

- อบ 

- ตาก 

- รีด 

- น้ำเสีย  

- ของเสีย: บรรจุภัณฑ 

   

 

 

 



๒๒ 
 

๕ มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบาง

ประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ 

 อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๕๕ แหงพระราชบัญญัติส งเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. ๒๕๓๕ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ไดออกประกาศกระทรวง

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการ

ขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ ทั้งนี้ เริ ่มมีผลใชบังคับตั้งแตวันถัดจากวัน

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม ๑๓๙ ตอนพิเศษ ๔๘ ง ลงวันท่ี ๒๖ กุมภาพันธ ๒๕๖๕ 

  ๑) คำนิยาม 

“ สถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ ” หมายความวา วิสาหกิจ

ขนาดยอม ตามกฎหมายวาดวยการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม หรือกิจการที่เปนอันตรายตอ

สุขภาพ ตามกฎหมายวาดวยการสาธารณสุข ที่ใชเครื่องจักรมีกำลังรวมตั้งแตหาแรงมาแตไมถึงหาสิบแรงมา

หรือกำลังเทียบเทา หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนแตไมถึงหาสิบคน โดยใชเครื่องจักรหรือไมก็ตาม  

“น้ำท้ิง” หมายความวา น้ำเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมหลักของสถานประกอบการขนาดเล็กท่ี

ผลิตสินคาหรือใหบริการ ท่ีผานการบำบัดจนเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนด  

๒) คามาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการบางประเภท แบงออกเปน ๒ กลุม รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๓  

(๑) กลุ มที ่ ๑ กลุ มที ่น ้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก สำหรับสถาน

ประกอบการขนาดเล็ก จำนวน ๖ ประเภท มี ๘ พารามิเตอรที ่ควบคุม คือ ความเปนกรดและดาง (pH) 

อุณหภูมิ (Temperature) ของแข็งแขวนลอยทั ้งหมด (Total Suspended Solids) ซีโอดี (Chemical 

Oxygen Demand) น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) โครเมียมเฮกซะวาเลนท (Hexavalent Chromium) 

แคดเมียม (Cd) และตะก่ัว (Pb) 

(๒) กลุ มที ่ ๒ กลุ มที ่น ้ำเส ียมีสารอินทรีย เป นองคประกอบหลักสำหรับสถาน

ประกอบการขนาดเล็ก จำนวน ๑๓ ประเภท มี ๕ พารามิเตอรที่ควบคุม คือ ความเปนกรดและดาง (pH) 

อุณหภูมิ (Temperature) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (Total Suspended Solids)) บีโอดี (Biochemical 

Oxygen Demand) น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease)  

 

 

 

 

 

 

 

 



๒๓ 
 

ตารางท่ี ๓ ค ามาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท ิ ้ งจากสถานประกอบการขนาดเล ็กท ี ่ผล ิตส ินค าหรือ 

ใหบริการบางประเภท 

ลำดับ พารามิเตอร 
คามาตรฐาน 

กลุมท่ี ๑ กลุมท่ี ๒ 

๑ ความเปนกรดและดาง (pH) ระหวาง ๕.๕ – ๙.๐ ระหวาง ๕.๕ – ๙.๐ 

๒ อุณหภูมิ (Temperature) ไมเกิน ๔๐ องศาเซลเซียส ไมเกิน ๔๐  องศาเซลเซียส 

๓ 
ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด 

 (Total Suspended Solids) 

ไมเกิน ๕๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

ไมเกิน ๕๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๔ 
ซีโอดี 

(Chemical Oxygen Demand) 

ไมเกิน ๑๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๕ 
บีโอดี 

(Biochemical Oxygen Demand) 
- 

ไมเกิน ๖๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๖ น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) 
ไมเกิน ๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

ไมเกิน ๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๗ 
โครเมียมเฮกซะวาเลนท 

(Hexavalent Chromium) 

ไมเกิน ๐.๒๕  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๘ แคดเมียม (Cd) 
ไมเกิน ๐.๐๓  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๙ ตะก่ัว (Pb) 
ไมเกิน ๐.๒  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

 

หมายเหตุ สำหรับสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ กลุมที่ ๑ (๔) การผลิตกระดาษ 

ชนิดตาง ๆ ใหเปนไปตามตารางที่ ๓ เวนแต ซีโอดี (Chemical Oxygen Demand) ตองไมเกิน 

๔๐๐ มิลลิกรัมตอลิตร 

 

  ๓) การกำหนดจุดเก็บ และวิธีการเก็บตัวอยางน้ำท้ิง 

(๑) จุดเก็บตัวอยาง ใหเก็บในจุดระบายทิ้งลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม

หรือจุดอื่นที่สามารถใชเปนตัวแทนของน้ำทิ้งที ่ระบายออกจากสถานประกอบการขนาดเล็ก ในกรณีที ่มี 

การระบายท้ิงหลายจุด ใหเก็บทุกจุด 

 (๒) วิธีการเก็บตัวอยางน้ำทิ้ง ณ จุดเก็บตัวอยาง โดยใหเก็บแบบจวง (Grab Sample) 

 

 

 



๒๔ 
 

๔) วิธีตรวจสอบตามพารามิเตอรท่ีกำหนดในมาตรฐานฯ 

   ใหเปนไปตามวิธีมาตรฐานสำหรับการวิเคราะหน้ำและน้ำเสียฉบับลาสุดใน Standard 

Methods for Examination of Water and Wastewater (APHA, AWWA and WEF) หรือคู มือวิเคราะห

น้ำและน้ำเสียของสมาคมวิศวกรรมสิ่งแวดลอมแหงประเทศไทย หรือตามที่คณะกรรมการควบคุมมลพิษ

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๔   

ตารางท่ี ๔  วิธีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลิตสินคาหรือใหบริการ 

พารามิเตอร วิธีการตรวจวิเคราะห 

ความเปนกรดและดาง (pH) ใหใชเครื่องวัดความเปนกรดและดางของน้ำ (pH Meter) ท่ีมี

ความละเอียดไมต่ำกวา ๐.๑ หนวย 

อุณหภูมิ (Temperature) ใหใชเครื่องวัดอุณหภูมิวัดขณะทำการเก็บตัวอยาง 

ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด  

(Total Suspended Solids) 

ใหใชวิธีกรองผานกระดาษกรองใยแกว (Glass Fiber Filter) และ

อบแหงท่ีอุณหภูมิ ๑๐๓ - ๑๐๕ องศาเซลเซียส เปนเวลาอยาง

นอย ๑ ชั่วโมง 

ซีโอดี (Chemical Oxygen Demand) ใหใชวิธียอยสลาย โดยใชโพแทสเซียมไดโครเมต (Potassium 

Dichromate) 

บีโอดี (Biochemical Oxygen Demand) ใหใชวิธีการบมตัวอยางท่ีอุณหภูมิ ๒๐ องศาเซลเซียส เปนเวลา ๕ 

วันติดตอกัน และหาคาออกซิเจนละลายดวยวิธีเอไซด มอดิ

ฟเคชั่น (Azide Modification) หรือวิธีเมมเบรนอิเล็กโทรด 

(Membrane Electrode) 

น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) ใหใชวิธสีกัดดวยตวัทำละลายแลวแยกหาน้ำหนักของน้ำมันและ

ไขมัน 

โครเมียมเฮกซะวาเลนท  

(Hexavalent Chromium) 

ใหใชวิธีเทียบสี (Colorimetric Method) หรือวิธีสกัดและ

ตรวจวัดดวยวิธีอะตอมมิค แอบซอฟชั่น สเปคโตรเมทรี(Atomic 

Absorption Spectrometry: AAS) หรือวิธีสกัดและตรวจวัด

ดวยวิธีอินดักทีฟลี คัพเพิล พลาสมา (Inductively Coupled 

Plasma) 

แคดเมียม (Cd) ใหใชวิธียอยสลายตัวอยางดวยกรด (Acid digestion) และวัดหา

ปริมาณโลหะดวยวิธีอะตอมมิค แอบซอฟชั่น สเปคโตรเมทรี 

(Atomic Absorption Spectrometry: AAS) หรือวิธีอินดักทีฟลี 

คัพเพิล พลาสมา (Inductively Coupled Plasma) ตะก่ัว (Pb) 

   

 

 



๒๕ 
 

๖. แนวทางท่ีดีในการจัดการน้ำเสียน้ำเสียจากสถานประกอบการ 

    ๖.๑ การจัดการมลพิษท่ีเกิดข้ึน อาทิ การลดปริมาณการใชน้ำ การนำกลับมาใชประโยชน การ

ปรับเปลี่ยนพฤติกรรมการใชน้ำ การลดความสกปรกของน้ำเสีย รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๕ 

 

ตารางท่ี ๕ แนวทางการจัดการมลพิษและแนวทางปฏิบัติท่ัวไป 

แนวทางการจัดการมลพิษ แนวปฏิบัติท่ัวไป 

หลีกเล่ียงการกอใหเกิด 

(Eliminate) 

- เผยแพรขอมูลปริมาณการใชน้ำภายในโรงงานใหกับเจาหนาที่ทุกเดือน  

และจัดทำรายงานความก าวหนาในการใช น ้ำและการประหย ัดน้ำ 

เพ่ือกระตุนจิตสำนึกของเจาหนาท่ี เจาหนาท่ี 

- ปลูกฝงใหเจาหนาที่มีจิตสำนึกที่ดี รวมทั้งจัดฝกอบรมเสริมทักษะในการ

ปฏิบัติงานเพ่ือให สามารถทำงานไดอยางเปนระบบและพัฒนา อยางตอเนื่อง  

ตามแผนงาน เชน การใช เครื่องมือ เครื่องจักรไดถูกตอง การเตรียมวัตถุดิบ

ไดอยางเหมาะสม การใชสารเคมีใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด เพื่อลดการ 

สูญเสียทรัพยากรจากแหลงกำเนิด ไดแก การลดการสูญเสียวัตถุดิบและ 

ลดปริมาณการเกิดของเสีย  

- วางแผนการผลิตใหเหมาะสมโดยพิจารณาปริมาณการใชว ัตถุดิบตอ 

การใชน้ำใหมีความเหมาะสม เพื่อลดปริมาณการใชน้ำ เชน การเตรียมน้ำ

สําหรับลางวัตถุดิบ เปนตน  

- ปรับเปลี่ยนวิธีการทำงานท่ีสามารถลดการใชน้ำในการทำความสะอาด  

- รณรงคสรางจิตสำนึกในการประหยัดน้ำใหกับเจาหนาท่ีอยางจริงจังและ

ตอเนื่องโดยใชวิธีการประชาสัมพันธ การพูดคุยกับเจาหนาท่ี การจัด

กิจกรรมประกวด หรือการใชสื่อตาง ๆ เปนตน 

ลดการใช (Reduce) - เลือกใชอุปกรณที่ประหยัดน้ำ เชน การใชหัวฉีดน้ำชนิดที่มีแรงดันหรือ 

การใชสุขภัณฑ ประหยัดน้ำ เพ่ือลดการเกิดน้ำเสีย 

- ปรับเปลี่ยนวิธีการลางภาชนะหรือลางวัตถุดิบ ใหเปนวิธีที่มีการใชน้ำนอย 

เชน การลาง ภาชนะหลังเสร็จสิ้นการผลิตเพียงครั้งเดียว  

- ลดการรั ่ว หก กระเด็น หรือการลนของวัตถุด ิบ หรือเศษผลิตภัณฑ 

ขณะขนสง ขณะเทเปลี่ยน หรือขั้นตอนการผลิตอื่น ๆ โดยใช ภาชนะ หรือ  

ความระมัดระวังขณะทำงานเพื ่อลดการใชน้ำ ในการลางบริเวณพื ้นท่ี 

การผลิต และลดการ สูญเสียวัตถุดิบหมั่นตรวจสอบสภาพและดูแลรักษา

เครื่องจักร อุปกรณใหอยูในสภาพสมบูรณอยูเสมอ เพื่อปองกันการสูญเสีย

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ และลดการใชน้ำในข้ันตอนการทำความสะอาด 



๒๖ 
 

 

๖.๒ เทคโนโลยีการบำบัดน้ำเสียที่เหมาะสม อาทิ การบำบัดทางกายภาพ ทางชีวภาพ และทางเคมี   

การควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียใหมีประสิทธิภาพ การบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสีย การตรวจสอบระบบ

บำบัดเบื้องตน และขอเสนอแนะในการปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องตน  ทั ้งนี้ รูปแบบของเทคโนโลยีท่ี 

สถานประกอบการเลือกใชขึ้นอยูกับประเภทสถานประกอบการ และขอจำกัดของปจจัยตาง ๆ โดยผูประกอบการ 

ควรพิจารณาเล ือกระบบท่ีสามารถนำมาประย ุกต ใช  ให สอดคล องก ับป จจ ัยและข อจำก ัดด านต าง ๆ  

ในสถานประกอบการของตน รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๖  รูปท่ี ๑  และภาคผนวก 

 

ตารางท่ี ๖  แสดงการควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสีย และการบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสีย 

ลำดับ ระบบ ลักษณะของระบบ ขอเสนอแนะการดูแลระบบ 

๑. ตะแกรง ตะแกรง (Screen) มีท้ังแบบหยาบ และ

แบบละเอียด สามารถใชดักของแข็ง

แขวนลอยท่ีปนมากับน้ำเสีย ไดแก เศษไม 

ถุงพลาสติก กระดาษ และอ่ืน ๆ  

หม่ันทำความสะอาดเศษสิ่งสกปรก 

ท่ีติดอยูบนตะแกรงเปนประจำ 

 

๒.  บอดักไขมัน บ  อด ั ก ไ ข ม ั น ส า ม า ร ถ กำ จ ั ด ไ ข มั น 

ไดมากกวารอยละ ๖๐ มีท้ังแบบสำเร็จรูป 

หรือสามารถสรางไดเอง โดยใชวงขอบ

ซีเมนต  

บอดักไขมันเปนการกักน้ำเสีย 

ไวระยะหนึ่งเพ่ือใหไขมันนและน้ำมัน

มีโอกาสลอยตัวข้ึนมาอยูบนผิวน้ำ  

ซ่ึงจะตองตักออกไปกำจัดทุกวัน เชน 

นำไปตากแหง หรือหมักทำปุย 

๓.  ระบบบำบัดแบบ 

ใชอากาศ 

เครื่องเติมอากาศ มีทั้งระบบเปาอากาศ 

ลงไปในน้ำ และระบบเติมอากาศที่ผิวน้ำ 

โดยจะตองเลือกใหเหมาะกับสภาพและ

สถานท่ีตั้ง 

การเติมอากาศในบออยางท่ัวถึง  

จะทำใหประสิทธิภาพของบอเติม

อากาศดีข้ึน 

- ตรวจสอบสภาพถังแชหรือถังเก็บน้ำไมใหมีรอยรั่วชำรุด หากเกิดการชำรุด

ควรซอมแซม หรือเปลี่ยนอุปกรณใหม 

- ตรวจสอบหารอยรั่วหรือการชำรุดของทอน้ำ และถังเก็บน้ำ หากพบใหรีบ

ดำเนินการแกไขทันที 

การใชซ้ำ (Reuse) - การนำน้ำเสียที่มีความสกปรกนอยหมุนเวียนกลับมาใช เชน  ใชน้ำทิ้งจาก

ข้ันตอนการลดอุณหภูมิกลับมาใชลางพ้ืนในบริเวณปฏิบัติงาน 

การนำกลับมาใชใหม (Recycle) - นำน้ำเสียบางสวนจากกระบวนการผลิตมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตอื่น ๆ 

เชน นำน้ำท่ีมีสวนผสมของวัตถุดิบ มาใชในการผสมวัตถุดิบใหม 



๒๗ 
 

๔.  บึงประดิษฐ ลักษณะของระบบแบบนี้จะเปนบอดินท่ีมี

การบดอัดดินใหแนนหรือปูพ้ืนดวยแผน 

HDPE ใหไดระดับ เพ่ือใหน้ำเสียไหลตาม

แนวนอนขนานกับพ้ืนดิน บอดินจะมี

ความลึกแตกตางกันเพ่ือใหเกิด

กระบวนการบำบัดตามธรรมชาติอยาง

สมบูรณ 

ตองเลือกใชชนิดของพืชใหมีความ

เหมาะสมกับสภาพของพ้ืนท่ีและดิน 

และตองระวังถูกรบกวนจากสัตวท่ี

กินพืชเหลานี้เปนอาหาร 

๕. ถังกรองทราย เปนการดักตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก

โดยวัสดุท่ีใชในการกรองเปนวัสดุท่ีมีท่ัวไป

ในทองถิ่น เชน ดิน ทราย หิน และถาน 

เป  นต  น  โ ดยท ั ่ ว ไปสารแขวนลอย

สวนมากปจะถูกดักบริเวณผิวชั้นกรอง 

ตรวจสิ ่งสกปรกมีอยู ชั ้นบนหรือไม

หากมีใหทำความสะอาดชั้นทราย 

หมั่นเช็ดการไหลของน้ำไมใหมีการ

ทวมขัง หากมีการหยุดใชเปนระยะ

เวลานานใหข ุดลอกตะกอน และ 

ทำความสะอาดถังกรองทราย 

๖. ถังตกตะกอน ทำหนาที ่ตกตะกอนของแข็งแขวนลอย

เพื่อลดปริมาณแขวนลอยเพื่อลดปริมาณ

และของแข็งแขวนลอยในน้ำเสีย โดยจะ

กักน้ำไวในถังหรือบอตกตะกอนจนกระท่ัง

สารแขวนลอยตกตะกอนจมสูกนถังโดยใช

แรงโนมถวงของโลกหรือการใชสารเคมี

ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพในการตกตะกอน 

ควบคุมอัตราการไหลของน้ำในถัง

ตกตะกอนให สม ่ำ เสมอ ควบคุม

ปริมาณสารคอลลอยดหรือตะกอน

เบา ควรตรวจเช็คตะกอนในบอ  หาก

มีปริมาณมากควรนำไปกำจัดหรือ

นำไปใชประโยชน 

๗. บอก่ึงใชอากาศ เปนการบำบัดน้ำเสียโดยอาศัยการทำงาน

ของจุลินทรียใน ๓ กลุม โดยสวนบนของ

บอเปนการทำงานของจุลินทรียที่ตองการ

ออกซ ิ เ จน  (Aerobic bacteria)  และ

สาหร ายช วยส ังเคราะหแสงทำให  ได

ออกซ ิ เจน เพ ื ่ อ ใช  ในการย อยสลาย

สารอินทรียโดยจุลินทรียที ่ใชออกซิเจน

เขตกนบอเปนการทำงานของแบคทีเรียท่ี

ไ ม  ต  อ ง ก า ร อ อ ก ซ ิ เ จ น ( Anaerobic 

bacteria) ที่ยอยสลายสารอินทรียที ่กน

บอและแปรสภาพเปนกาซ กาซที ่ลอย

ขึ้นมาจะถูกออกซิไดซโดยออกซิเจนที่อยู

ช วงบนของบอทำใหไมเกิด กลิ ่นเหม็น 

และส วนส ุดท ายเขตรอยตอเป นการ

การออกแบบอาศัยระดับความลึก

ของบอใหมีความลึกนอยกวาบอบม

แตลึกกวาบอใชอากาศ โดยเฉลี่ยควร

มีความลึก มากกวา ๒ เมตร และ 

เปนระบบที่ใชพื้นที่ขนาดใหญในการ

กอสรางระบบ 



๒๘ 
 

ทำงานของแบคทีเรียท่ีสามารถอาศัยไดท้ัง

ในสภาพที่มีออกซิเจนและไมมีออกซิเจน

(Facultative bacteria)  

๘.  บอไรอากาศ การบำบัดน้ำเสียโดยใชจุลินทรียในสภาวะ

ไร อากาศในการย อยสลายสิ ่งสกปรก 

ในน้ำเสีย  

การดูแลระบบไมยุงยากซับซอนและ

คาใชจายในการ ลงทุนต่ำ สามารถ

กอสรางและทำไดเอง 

๙. บอระเหย การบำบัดน้ำเสียที่มีความเค็ม และมีของแข็ง

ที่ละลายน้ำ โดยวิธีการบำบัดจะใชหลักการ 

ในล ั กษณะเด ี ยวก ั บการทำนาเกลื อ 

แตจะใชบอเดียวในการบำบัด การบำบัดจะ

ปลอยน้ำเขาส ู บ อกลางแจง ซึ ่งควรเปน 

บอซีเมนตหรือเปนบอดิน ที่มีการปูพลาสติก

ชน ิ ดความหนาแน  นส ู ง (High Density 

Polyethylene: HDPE) เพื ่อปองกันการซึม

ของความเค็มลงสูพ้ืนดิน จากนั้นจะกักเก็บน้ำ

เสียไวในบอเพื่อใหน้ำเสียไดรับแสงแดด เปน

ระยะเวลาหนึ่งจนกระทั่งน้ำเสียระเหยออกไป 

สวนที่กนบอจะเหลือกาก ของแข็งสวนใหญ

เปนสวนผสมของวัตถุดิบที่ใชในการผลิต เชน 

เกลือ น้ำตาล เปนตน จากนั้นจึงนำกากของ

เสียท่ีเหลือนำไปกำจัดตอไป  

ระบบบำบัดแบบบอระเหยเปนระบบท่ี

ตองการใชพื ้นท่ีในการกอสรางสูงโดย 

ขนาดพ้ืนท่ีจะสัมพันธกับปริมาณน้ำ 

๑๐. ถังดูดซับ สำหร ั บการกำจ ั ดส ี (Color Removal 

Technology)  โ ด ย ใ ช  ถ  า นก ั มม ั นต  

(Activated carbon) ดูดซับ  

ถานกัมมันต เป นว ัสด ุท ี ่ม ีร ูพร ุนสูงและ 

มีคุณสมบัติในการดูดซับการประกอบอินทรีย

ตาง ๆ ที่ปนเปอนอยูในของเหลวหรือกาซได

ในปริมาณสูง เนื่องจากมีรูขนาดเล็ก (Micro 

porosity) ทำให สามารถกำจ ัดส ีจร ิ งและ 

สีปรากฏไดอยางมีประส ิทธ ิภาพ โดยใช

วัตถุดิบที ่มีคารบอนเปนองคประกอบเชน 

ไม   ถ านห ิน ป โตรเล ียม กะลามะพร าว 

 เปลือกถั่วเมล็ดแข็ง กากชานออย ขี้เลื ่อย 

กระดูกสัตวเปนตน  

การนำถานกัมมันต  กลับมาใช ใหม

จะต  องฟ   นฟ ู สภาพด  วยการเผา 

ที่ความรอนสูง มีคาใชจายสูง และมี

ขอจำกัดที่น้ำหนักโมเลกุลของสีที่จะถูก

ดูดซับ 
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รูปท่ี ๑ ตัวอยางระบบบำบัดน้ำเสียสำหรับสถานประกอบการขนาดเล็ก 

 

 

 

 

  

 

 

ตะแกรง 

น้ำเสียจากสถานประกอบกิจการ 

บอดักไขมัน 

ระบบบำบัดแบบไมใชอากาศ 

ระบบบำบัดแบบใชอากาศ 

ระบายลงทอระบายน้ำสาธารณะ นำกลับไปใชใหม 

บึงประดิษฐ 
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7. การควบคุมและกำกับดูแลการจัดการสิ่งแวดลอมของสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการบางประเภท โดยมีรายละเอียดแสดงดัง รูปท่ี ๒ 

 7.๑  สถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท เปนกิจการที่เปนอันตรายตอ

สุขภาพ ตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕  ตองปฏิบัติตามขอกำหนดของทองถิ่น โดยองคกร

ปกครองสวนทองถิ่นออกขอกำหนดทองถิ่นเพื่อควบคุมกิจการที่เปนอันตรายตอสุภาพ กำหนดหลักเกณฑและ

เงื่อนไขดานการจัดการน้ำเสียและของเสียจากสถานประกอบการในการยื่นอนุญาตประกอบกิจการ  และประกาศ

บังคับใช 

 7.๒ เจาพนักงานทองถิ่นที่ไดรับการแตงตั้งจะเปนผูตรวจสอบ เงื่อนไขประกอบการอนุญาตประกอบ

กิจการ ภายใต พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕    
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ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี ๒ การออกขอกำหนดทองถ่ินเพ่ือควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลติสินคาหรือใหบริการบางประเภท  

ตามพระราชบัญญัติกระทรวงสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕ 
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ภาคผนวก 
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รายชื่อท่ีปรึกษาและผูจัดทำ 

 

 

ท่ีปรึกษา 

นายอรรถพล เจริญชันษา        อธิบดีกรมควบคุมมลพิษ 

นางสาวปรีญาพร สุวรรณเกษ   รองอธิบดีกรมควบคุมมลพิษ 

นางสาวพรพิมล เจริญสง     ผูอำนวยการกองจัดการคุณภาพน้ำ 

 

 

 

ผูจัดทำ 

นางสาวชลาทิพย รัตสุข     ผูอำนวยการสวนน้ำเสียอุตสาหกรรม 

นางบุปผา อุนแสงจนัทร    นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการพิเศษ 

นายวรรณลพ สนงาม      นักวิชาการสิ่งแวดลอมปฏิบัติการ 

นายเกรียงไกร สีปานม่ัน     นักวิชาการสิ่งแวดลอม  
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แบบแสดงความคิดเห็น 
 (ร่าง) คู่มือการจัดการน ้าเสียจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินค้าหรือให้บริการบางประเภท 

ส้าหรับองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น 
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๒. นิยำม 
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๓. ประเภทสถำนประกอบกำร มีกำรจัดแบ่งเป็น ๒ กลุ่ม 

๓.๑ กลุ่มท่ีน  ำเสียมีสำรอนินทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก จ ำนวน ๖ ประเภท
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๔. ที่มำของน  ำเสียและลักษณะน  ำเสีย 
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๔. ที่มำของน  ำเสียและลักษณะน  ำเสีย (ต่อ) 
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๕. มำตรฐำนควบคุมกำรระบำยน  ำทิ งจำกสถำนประกอบกำรขนำดเล็กที่ผลิตสินค้ำหรือให้บริกำรบำง

ประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ 
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