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(ราง)  

คูมือการจัดการน้ำเสียจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท 

สำหรับเจาหนาที่องคกรปกครองสวนทองถิ่น 

 

1. บทนำ 

สถานประกอบการขนาดเล็กของประเทศไทยเปนกิจกรรมที่มีจำนวนมาก ซึ่งสวนใหญมีขนาดเล็ก 

และปะปนอยูกับชุมชน ประกอบกับพระราชบัญญัติโรงงาน (ฉบับที่ ๒) พ.ศ. ๒๕๖๒ มีการปรับแกไขคำนิยาม 

ของคำวา “โรงงาน” ซ่ึงไมครอบคลุมโรงงานจำพวกท่ี ๑ และ ๒ เดิม ภายใตพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. ๒๕๓๕  

ที่เปนสถานประกอบการขนาดเล็ก สงผลใหปจจุบันยังไมมีมาตรฐานควบคุมคุณภาพน้ำทิ ้ง โดยมีเพียง

ขอกำหนดท่ัวไปภายใตกิจการท่ีเปนอันตรายตอสุขภาพภายใตพระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕  

  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบาย 

นำ้ท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ ลงวันท่ี ๒๔ ธันวาคม 

พ.ศ. ๒๕๖๔  โดยสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ จะตองบำบัดน้ำเสียที่เกิดจาก

กิจกรรมหลักของสถานประกอบการ ใหเปนไปตามมาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้เพื่อเปนการเตรียมความพรอม 

และเสริมสรางศักยภาพของหนวยงานท่ีเก่ียวของ กรมควบคุมมลพิษ จึงจัดทำคูมือการจัดการน้ำเสียจากสถาน

ประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท สำหรับเจาหนาท่ีองคกรปกครองสวนทองถ่ิน 

เพ่ือการควบคุมและกำกับดูแลการจัดการสิ่งแวดลอม และเปนแนวทางในการกำกับดูแลแหลงกำเนิดใหปฏิบัติ

ตามท่ีมาตรฐานฯ กำหนด  

 

2. นิยาม  

  “สถานประกอบการขนาดเล็กที ่ผล ิตสินคาหรือใหบริการ” หมายความวา ว ิสาหกิจขนาดยอม  

ตามกฎหมายวาดวยการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม หรือกิจการที ่เปนอันตรายตอสุขภาพ  

ตามกฎหมายวาดวยการสาธารณสุข ที่ใชเครื่องจักรมีกำลังรวมตั้งแตหาแรงมาแตไมถึงหาสิบแรงมาหรือกำลัง

เทียบเทา หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนแตไมถึงหาสิบคน โดยใชเครื่องจักรหรือไมก็ตาม 

  “น้ำทิ้ง” หมายความวา น้ำเสียที่เกิดจากกิจกรรมหลักของสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการ ท่ีผานการบำบัดจนเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนด 

 

3. ประเภทสถานประกอบการ มีการจัดแบงเปน ๒ กลุม  

๓.๑ กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก จำนวน ๖ ประเภท ไดแก 

๑) การหมัก ฟอกหนังสัตว ขนสัตว 

๒) การเคลือบชุบโลหะ 
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๓) ขัดสี เคลือบสี หรืออัดฉีดยานยนต 

๔) การผลิตกระดาษชนิดตาง ๆ 

๕) การพิมพผา และสิ่งทออ่ืน ๆ 

๖) การยอม ฟอก กัดสีผา หรือสิ่งทออ่ืน ๆ 

 

๓.๒ กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอินทรียเปนองคประกอบหลัก จำนวน ๑๓ ประเภท ไดแก 

๑) การเค่ียวหนัง เอ็น หรือไขสัตว 

๒) การผลิตสิ่งของเครื่องใชหรือผลิตภัณฑอื่น ๆ จากเปลือก กระดอง กระดูก เขา หนัง ขนสัตว

หรือสวนอ่ืน ๆ ของสัตวดวยการตม นึ่ง ตาก เผาหรือกรรมวิธีใด ๆ ซ่ึงมิใชเพ่ือเปนอาหาร 

๓) การผลิตน้ำพริกแกง น้ำพริกปรุงสำเร็จ เตาเจี้ยว ซีอ๊ิว น้ำจิ้ม หรือซอสปรุงรสชนิดตาง ๆ 

๔) การผลิตอาหารหมักดองจากสัตว อาหารหมัก ดอง แชอ่ิม จากผัก ผลไมหรือพืชอยางอ่ืน 

๕) การผลิตลูกชิ้น 

๖) การผลิตบะหมี่ เสนหมี่ ขนมจีน กวยเตี๋ยว เตาฮวย เตาหู วุนเสน เกี้ยมอี๋ เนื้อสัตวเทียม หรือ

ผลิตภัณฑอ่ืน ๆ ท่ีคลายคลึงกัน 

๗) การผลิตสุรา เบียร ไวน น้ำสมสายชู ขาวหมาก น้ำตาลเมา 

๘) การผลิตน้ำอัดลม น้ำหวาน น้ำโซดา น้ำจากพืชผัก ผลไม เครื่องดื่มชนิดตาง ๆ บรรจุกระปอง 

ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

๙) การผลิตอาหารบรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

๑๐) การแกะ ตัดแตง ลางสัตวน้ำ ท่ีไมใชเปนสวนหนึ่งของกิจการหองเย็น 

๑๑) การลาง อบ รมยางดิบ 

๑๒) การผลิตเสนใยจากพืช 

๑๓) การซักอบรีด  
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๔. ที่มาของน้ำเสียและลักษณะน้ำเสีย มีการแบงตามประเภทของสถานประกอบการ การใชทรัพยาการหรือ

วัตถุดิบ กระบวนการผลิต และมลพิษท่ีเกิดข้ึน  รายละเอียดดังตารางท่ี ๑ และตารางท่ี ๒ 

ตารางท่ี ๑  กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก  

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

๑) การหมัก ฟอกหนังสัตว ขนสัตว  

- ฟอก ยอมสี  

แตงสำเร็จหนังสัตว  

 

- สบู 

- สารฟอกหนัง 

- กรดฟอรมิก 

(HCOOH) 

- Neutralizing 

- Washing (Soap)  

- Dying  

- Fixing  

- Wet blue leather  

- Neutralizing  

- Retanning  

- Washing  

- Crust split leather  

- Drying  

- Cutting  

- Chemical treatment 

- Painting/Decorating 

- Coating  

 

- น้ำเสีย 

- ฟอกหนังสัตว - หนังโค-กระบือ 

- น้ำ 

- เกลือ 

 

- หนังโค-กระบือหมักเกลอื 

- ลาง 

- คัดแยกและตัดแตงเล็มหนัง 

- ลางและแชน้ำใหคืนตัว 

- แชน้ำปูนและกำจัดขน 

- การถากหนัง/ผาหนัง 

- ลางน้ำปูนทำใหหนังนุมและ

หดตัว 

- การฟอกโครม 

- ดองหนัง 

- ฟอกโครม 

- ลางดาง 

- น้ำเสีย 

- เศษหนัง 

- เศษขน 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- รีดน้ำ/เจียนหนัง 

- ฟอกทับ 

- ยอมสีและใสน้ำมัน 

- รีดน้ำ/รีดหนังหมาด 

- อบแหง 

- ทำใหชื้น 

- ทำใหนิ่ม 

- ผึ่งใหแหง 

- ขัดผิว 

- วัดขนาดหนัง 

- ตกแตง พนสี พิมพลาย 

- การฟอกฝาด 

- แชหนังกอนฟอก 

- ฟอกฝาด 

- ลางหนัง 

- ยอมสีและใสน้ำมัน 

- รีดน้ำ/รีดหนังหมาด 

- ตากแหง 

- รีดหนัง 

- ขัดมัน 

- วัดขนาดหนัง 

- ตกแตง พนสี พิมพลาย 

- ขนสัตว (การผลิตเสนใย

ขนสัตว)  

- ขนสัตว 

- สบู 

- น้ำ 

 

 

- คัดแยกขนสัตวตามคุณภาพ

เสนใย 

- ผสม 

- ลางไขมันและสิ่งสกปรก 

- สางเสนใย 

- ปนเปนเสนดาย 

- เสนใยขนสัตว 

 

 

- น้ำเสีย 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

๒) การเคลือบชุบโลหะ  

- การเคลือบชุบโลหะ  - ทองแดง 

- เงิน 

- สารละลายกรด

ซัลฟวริก 

- น้ำยาเคลือบเงา

โลหะ 

- ไฟฟา 

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ 

- การหลอมวัตถุดิบในเบาหลอม

จนเปนเนื้อเดียวกัน 

- เทใสแมพิมพตามรูปแบบ 

ท่ีตองการ 

- ท้ิงไวใหเย็น/แกะแมพิมพออก 

- ขัดเงา 

- ผลิตภัณฑ 

- จัดเก็บเพ่ือรอจำหนาย 

- ของเสีย: วัตถุดิบท่ีไมได

คุณภาพ/เสื่อมสภาพ  

เศษบรรจุภัณฑท่ีทำการจัดสง

วัตถุดิบ เชน พลาสติก กลอง 

ถุง เศษวัตถุดิบ/ขวดท่ีใชบรรจุ

สารละลายกรด 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม/ 

การระเหยของกรด 

 

 

 

 

๓) การขัดสี เคลือบสี หรืออัดฉีดยานยนต  

- แล็กเกอร  - ไนโตรเซลลูโลส  

- Ethyl Acetate  

- Toluene  

- Xylene 

- Solvent  

 

- ถังละลาย 

- ถังผสม 

- บด 

- ปรับคุณภาพ 

- กรอง 

- แล็กเกอร 

- พรอมบรรจุ/จำหนาย 

- ไอระเหย 

- กากตะกอน 

- การพนสีฝุน/สีน้ำมัน 

ลงบนชิ้นงาน  

 

- ชิ้นงาน 

- ดาง 

- สีฝุน 

- สีน้ำมัน 

- ชิ้นงาน 

- ลางไขมัน/ลางน้ำ 

- เคลือบผิว/ลางน้ำ 

- การพนสีฝุน 

- อบชิ้นงานใหแหง 

- การพนสีน้ำมัน 

- ชุบสีพ้ืน/อบสีพ้ืน 

- พนส ี

- อบส ี

- ชิ้นงานท่ีผานการพนสี 

- น้ำเสีย 

- ฝุนละอองส ี
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การทา พน หรือเคลือบ

เชลแล็ก แล็กเกอร หรือ

น้ำมันเคลือบเงาอ่ืน  

- ชิ้นงาน 

- ทินเนอร 

- แล็กเกอร 

- เชลแล็ก 

- กระดาษทราย 

- แปรง 

- ผา 

- เตรียมแล็กเกอร 

- พนแล็กเกอรบนชิ้นงาน 

- ท้ิงไวใหแหง 

- ปดดวยกระดาษทราย 

- กำจัดฝุนออกจากชิ้นงาน  

(ดูดฝุนออก) 

- พนแล็กเกอรชิ้นบนสุด 

- ชิ้นงานสำเร็จ 

- ทาเชลแล็กบนชิ้นงาน 

- ปดดวยกระดาษทราย 

- กำจัดฝุนออกจากชิ้นงาน 

- ขัดดวยน้ำ 

- ชิ้นงานสำเร็จ 

 

- กระดาษทรายใชแลว 

- ฝุนไม 

๔) การผลิตกระดาษชนิดตาง ๆ  

- การทำกระดาษแข็ง  - กระดาษเกา 

- น้ำ 

- กระดาษเกา 

- ตีเยื่อ 

- ทำความสะอาดเยื่อ 

- ทำใหขน 

- เยื่อใยยาว/เยื่อใยสั้น 

- ตีเยื่อ 

- บดเยื่อ 

- ผสมเยื่อ/ทำความสะอาด 

- อบแหง 

- เคลือบผิว 

- ขัดผิวกระดาษ 

- มวนกระดาษ 

- กรอแบงเปนมวนเล็ก ๆ  

- กระดาษแข็งพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

- น้ำเสีย 

- เศษเยื่อ 

- เศษผงกระดาษ 

- เศษกระดาษ 
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ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การผลิตกลองกระดาษ  - กระดาษ 

- ลวดไฟฟา 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดกระดาษตามแบบ 

- พับข้ึนรูปแบบกลอง 

- เย็บติดกันดวยเครื่องจักร 

- กลองกระดาษ 

- จัดเก็บ 

- ของเสีย: วัตถุดิบท่ีไมได

คุณภาพ/ เสื่อมสภาพ  

เศษกระดาษ เศษลวด/ 

เศษบรรจุภัณฑท่ีทำการจัดสง

วัตถุดิบ เชน พลาสติก  

กลอง ถุง รวมท้ังเศษวัตถุดิบ  

- ผลิตภัณฑกลอง

กระดาษลูกฟูก  

- กระดาษลูกฟูก 

- ส ี

- กาว 

- ตัดกระดาษตามแบบท่ีกำหนด 

- นำกระดาษลูกฟูกมาพับย้ำ

ตามรอย 

- พิมพตัวอักษรหรือเครื่องหมาย

การคาตามแบบท่ีกำหนด 

- พับและเย็บกระดาษดวยลวด

หรือปดกาว 

- ผลิตภัณฑกลองกระดาษ

ลูกฟูกพรอมบรรจุ/จำหนาย 

- เศษกระดาษ 

- กระดาษพิมพ/เขียน  - เยื่อกระดาษ 

- ตัวเติม 

- สารสม 

- สารตานการซึมน้ำ 

- สียอม 

- เยื่อกระดาษ 

- ตีเยื่อ 

- บดเยื่อ 

- ผสมเยื่อ 

- ทำความสะอาดเยื่อ 

- ทำแผนกระดาษ 

- รีดน้ำออก 

- อบแหงครั้งท่ี ๑ 

- ฉาบผิวกระดาษ 

- อบแหงครั้งท่ี ๒ 

- ขัดผิวกระดาษ 

- มวนกระดาษ 

- ตัดกระดาษ 

- น้ำเสีย 

- เศษกระดาษ 



๘ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- กระดาษพิมพ/เขียน พรอม

บรรจุ/จำหนาย 

๕) การพิมพผา และส่ิงทออ่ืน ๆ 

- การพิมพสิ่งทอ  - วัตถุดิบ เชน ผา สี

ยอม 

- บล็อกไม/ลวดเย็บ/

เทียนไข  

- ดินสอ 

- เทียนกอน/ไฟฟา/

แกสหุงตม 

- อุปกรณเขียนลาย 

เศษผา 

- น้ำ สียอม พูกัน 

แปรง  

- สารกันสีตก 

(โซเดียมซิลิเกต)  

- แสงอาทิตย 

- ผงซักฟอก 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดผาตามขนาดท่ีตองการ 

- ขึงผาบนบล็อกไม 

- ลอกลายรูปหรือวาดรูปลง 

บนผา 

- ตมเทียนใหละลาย 

- เขียนเทียนตามรอยดินสอ 

ท่ีวาดไว 

- ลงสีบนผืนผาตามลวดลาย 

ท่ีวาดไว 

- ลงสารกันสีตกบนผา 

- ตากแดดใหแหง 

- ตมผาเพ่ือเอาเทียนออก 

- ซักและลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและรีด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางพูกัน/แปรงลงส/ี

การลางทำความสะอาด

ภาชนะและเครื่องมือ/การ

ตม/การลางทำความสะอาด

ผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เชน สีแหง/เศษผาท่ีเหลือ 

เศษเทียนหรือเศษลวดท่ีใชใน

การขึงผา/กระดาษแบบท่ีใช

ลอกลายรูป/เศษเทียนท่ีติด

กับภาชนะท่ีใชตม/เศษเทียน

และเศษผาเปอนเทียน / 

เศษบรรจุภัณฑวัตถุดิบ/ 

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สารเคมีโซเดียม 

ซิลิเกต 

๖) การยอม ฟอก กัดสีผา หรือส่ิงทออ่ืน ๆ  

- การฟอกยอมสี หรือ

แตงสำเร็จดายหรือ 

สิ่งทอ  

 

- วัตถุดิบ เชน 

เสนดาย สิ่งทอ  

- เสนไหม เสนฝาย 

- ดางเคมี/ดางข้ีเถา  

- ฟน  

- น้ำ 

- สารซักฟอก 

- สียอม 

- แกสหุงตม  

- แสงอาทิตย 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ  

- การฟอกดาง  

- ลางน้ำทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหง 

- ยอมสีเสนไหม เสนฝาย  

- ลางทำความสะอาด 

- ตากใหแหง  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การตม/ฟอกดาง 

เสนใย การลางทำความ

สะอาดเสนใย/สียอมเสนใย  

- ของเสีย: การเตรียมเสนใย 

เชน รังไหม เมล็ดฝาย/ 

เศษเชือกหรือเศษเสนใย

ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม 

ของฟนในการตมน้ำ  



๙ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ มลพิษท่ีเกิดข้ึน 

- การทำผลิตภัณฑจากสิ่ง

ทอเปนเครื่องใชในบาน  

- วัตถุดิบ เชน ผาฝาย 

ไหมพรม  

- เข็มถักโครเชต 

- น้ำ 

- ผงซักฟอก 

- แสงอาทิตย 

- ถุงบรรจุภัณฑ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ตัดผาตามขนาดท่ีตองการ 

- เย็บตามรูปแบบ 

- ปกเย็บลวดลายดวยไหมพรม 

- ซักและลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและรีด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสียจากการลาง 

ทำความสะอาดผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: เศษผา เศษไหม  

เศษดาย/บรรจุภัณฑ/

ผลิตภัณฑเสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

 

ตารางท่ี ๒  กลุมท่ีน้ำเสียมีสารอินทรียเปนองคประกอบหลัก 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑) การเคี่ยวหนัง เอ็น หรือไขสัตว  

- การทำผลิตภัณฑอาหาร

สำเร็จรูปจากเนื้อสัตว 

หนังสัตว หรือสารท่ีสกัด

จากไขสัตวหรือกระดูกสัตว  

 

- วัตถุดิบ เชน เนื้อ 

มันหนังสัตว 

- น้ำแข็ง 

- ไฟฟา  

- น้ำ 

- น้ำมัน 

- เครื่องปรุง 

- แกส ฟน  

- แสงอาทิตย 

- กระดาษซับน้ำมัน 

- ถุง 

- กลองบรรจุภัณฑ 

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ เชน แชเย็น  

- ลางเนื้อ มัน หนังสัตว 

- ตม รวนใหสุก  

- ลางทำความสะอาด  

- ตัด หั่นเปนชิ้นเล็ก ๆ  

- ตากแดดหรือผึ่งลม 

- ทอด ตม ค่ัว ยาง ปงใหสุก  

- สะเด็ดน้ำมัน  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดเบื้องตน/การตมเนื้อ 

มัน หนังสัตว/การลางเนื้อ มัน 

หนังสัตวท่ีตมแลว/การลาง 

ทำความสะอาดอุปกรณ 

- น้ำมันจากการรวนเนื้อ มัน 

หนังสัตว/น้ำมันใชแลวท่ีเหลือ

จากการทอดเนื้อ มัน หนังสัตว  

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เสื่อมคุณภาพ/ขนสัตวหรือ

ไขมันจากการทำความสะอาด/

กระดาษเปอนน้ำมัน/บรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่น: การเนาเสียของวัตถุดิบ 

  



๑๐ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๒) การผลิตส่ิงของเครื่องใชหรือผลิตภัณฑอ่ืน ๆ จากเปลือก กระดอง กระดูก เขา หนัง ขนสัตวหรือสวนอ่ืน ๆ  

ของสัตวดวยการตม นึ่ง ตาก เผาหรือกรรมวิธีใด ๆ ซ่ึงมิใชเพ่ือเปนอาหาร  

- การผลิตผลิตภัณฑหรือ

ชิ้นสวนของผลิตภัณฑ 

ซ่ึงมิใชเครื่องแตงกาย 

หรือรองเทา  

จากหนังสัตว ขนสัตว 

เขาสัตว กระดูกสัตว 

หนังเทียม  

- วัตถุดิบ เชน เขา

สัตว หนังสัตว 

- น้ำ  

- สารเคมีสำหรับฟอก 

- แสงอาทิตย 

- ไฟฟา 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- ลางทำความสะอาดและ 

แชวัตถุดิบ 

- ฟอกทำความสะอาด 

- ลางทำความสะอาด 

- ตากใหแหง 

- ตัดแตง/แกะสลักลวดลาย 

- ผลิตภัณฑ เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาด การแชวัตถุดิบและ 

ลางพ้ืน การฟอกวัตถุดิบ 

- ของเสีย: เศษผลิตภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่นเหม็นจากการวัตถุดิบ  

 

 

 

 

๓) การผลิตน้ำพริกแกง น้ำพริกปรุงสำเร็จ เตาเจี้ยว ซีอ๊ิว น้ำจิ้ม หรือซอสปรุงรสชนิดตาง ๆ 

- การทำเตาเจี้ยว  

 

- วัตถุดิบ เชน 

ถ่ัวเหลือง เกลือ 

น้ำตาลทราย  

แปงสาลี 

- น้ำ 

- แกสหุงตม ฟน  

- เชื้อเตาเจี้ยว 

- กระดง ผาขาวบาง 

- ภาชนะหมัก (โองดิน) 

- ตะแกรง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ  

- คัดแยกถ่ัวหรือรอนสิ่งปนเปอนออก 

- ลางถ่ัวและแชน้ำ 

- ตมถ่ัวเหลืองใหสุก  

- คลุกผสมสวนผสมใหเขากัน  

- เกลี่ยถ่ัวใสกระดงและ 

คลุมผาขาวบางท้ิงไว  

- ขยี้เมล็ดถ่ัวและหมักใสโอง 

- กรองเอาเฉพาะเมล็ดถ่ัว 

- ตมเมล็ดถ่ัว  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางและแชเมล็ดถ่ัว/

การตมและลางทำความ

สะอาดภาชนะ/การลางพ้ืน

บริเวณการผลิต/การหมักถ่ัว 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมคุณภาพ

เนาเสีย/วัตถุดิบเสียหาย 

จากสัตว เชน แมลง หนู/ 

เศษสิ่งปนเปอนหรือวัตถุดิบ 

เชน เมล็ดถ่ัวแหง/เศษบรรจุ

ภัณฑวัตถุดิบ/เศษวัตถุดิบ 

หกหลน/ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- กลิ่นจากการเผาไหม  

 

 



๑๑ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- การทำพริกปนหรือ

เครื่องแกง  

- วัตถุดิบ เชน 

พริกไทย พริก 

- น้ำ 

 ไฟฟา/ฟน/

แสงอาทิตย 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ 

 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- ปอกเปลือกวัตถุดิบ หั่นเปน 

ชิ้นบาง ๆ  

- ตากแดด/อบ/ค่ัวจนแหง 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- อบใหแหง 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ/ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย วัตถุดิบ

เสียหาย (แหงเสีย เกิดเชื้อรา) 

เศษวัตถุดิบ บรรจุภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหมและ

การค่ัววัตถุดิบ (กลิ่นพริก) 

- การทำน้ำพริก  - วัตถุดิบ เชน 

พริกไทย พริก 

- น้ำ 

- ไฟฟา/ฟน/

แสงอาทิตย 

- แกสหุงตม 

- น้ำมัน 

- น้ำตาล  

- เกลือ 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- ปอกเปลือกวัตถุดิบ หั่นเปน 

ชิ้นบาง ๆ  

- ตากแดด/อบ/ค่ัวจนแหง 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- คลุกสวนผสมและ ผัดหรือค่ัว

ใหเขากัน  

- ปรุงรส 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย วัตถุดิบ

เสียหาย เชน แหงเสีย เกิดเชื้อ

รา/เศษวัตถุดิบ เชน กาน

พริกไทย/เศษวัตถุดิบหก หลน 

หรือไหมเสียหาย/บรรจุภัณฑ 

ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ  

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- กลิ่น: การเผาไหมและจากการ

ค่ัววัตถุดิบ เชน กลิ่นพริก  

- ซีอ๊ิว  - ถ่ัวเหลือง 

- น้ำ 

- น้ำเกลือ 

- ความรอน 

- เชื้อรา 

- โอง/บอหมัก 

- แสงแดด 

 

- ลางถ่ัวเหลือง 

- แชน้ำเย็นหรือน้ำอุน 

- นึ่ง 

- ท้ิงเย็น 

- เพาะเชื้อรา 

- หมักในโองหรือบอหมัก 

- บม 

- กรอง 

 

- กากตะกอน 

- น้ำเสีย 

- กากถ่ัวเหลือง 



๑๒ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ซอสพริก  - พริกสด 

- น้ำ 

- น้ำสมสายชู 

- เกลือ 

- น้ำตาล 

- กระเทียม 

- ลางและผึ่งใหแหง 

- บดหยาบ 

- ดองในน้ำสมสายชูผสมเกลือ 

- ปรุงรสเพ่ิมเติม 

- ตม 

- บดละเอียดแลวกรอง 

- ฆาเชื้อ 

- น้ำเสีย 

- ตะกอนจากการลาง 

- กากพริก 

- ซอสมะเขือเทศ  - มะเขือเทศ 

- น้ำ 

- สารปรุงแตง 

- ความรอน 

- ลางน้ำ 

- ตัดแตงและผาครึ่ง 

- ใหความรอน 

- เครื่องบดหรือปน 

- เติมสวนผสมเครื่องปรุงตาง ๆ  

- กรองแยกสวนของเปลือก 

และเมล็ดออก 

- ระเหยน้ำ 

- ฆาเชื้อ 

- ความรอน 

- น้ำเสีย 

- เศษมะเขือเทศ 

- เปลือก 

- เมล็ดมะเขือเทศ 

 

- ซอสหอยนางรม  - หอยนางรม 

- เอนไซมปาเปน 

- น้ำตาลทราย 

- แปง 

- สวนผสม 

- สารกันบูด 

- ความรอน 

 

- หอยนางรมแกะเปลือก 

- ผสมน้ำและยอยโปรตีนดวย

เอนไซมปาเปน 

- หยุดปฏิกิริยาของเอนไซมดวย

ความรอน 

- กรองเพ่ือไดน้ำสกัดน้ำมันหอย 

- ใหความรอนและทำใหแปงสุก 

- เค่ียวจนเดือด 

- ท้ิงใหเย็น 

- บรรจุ/จำหนาย 

 

 

 

 

 

- น้ำเสีย 

- เปลือก/เศษหอยนางรม 

- กากตะกอน 

 



๑๓ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๔) การผลิตอาหารหมักดองจากสัตว อาหารหมัก ดอง แชอ่ิม จากผัก ผลไมหรือพืชอยางอ่ืน 

- การถนอมเนื้อสัตว  

โดยวิธีหมัก หรือดอง  

- วัตถุดิบ เชน เนื้อหมู 

เนื้อวัว 

- น้ำแข็ง ไฟฟา  

- น้ำ 

- เครื่องปรุง 

- ไสหมู/ใบตอง 

เชือก/หนังยาง 

- ถุง กลองบรรจุภัณฑ  

- การเลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ เชน แชเย็น  

- ลางเนื้อสัตว 

- บดเนื้อสัตว  

- ผสมเครื่องปรุง 

- ยัดสวนผสมในไสวัว หรือหอ

ใบตอง 

- ผูกหรือมัด ลางทำความ

สะอาด 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดวัตถุดิบเบื้องตน/

การลางเครื่องจักรและลางพ้ืน

ทำความสะอาด/การลาง

ผลิตภัณฑกอนบรรจุหีบหอ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เสื่อมคุณภาพ/เศษเนื้อหก 

หลน กระเด็น/เศษเครื่องเทศ 

เชน เปลือกหอม กระเทียม  

เศษใบตอง เศษไสท่ีเสียหาย 

เศษเชือก หรือหนังยาง/ 

บรรจุภัณฑ/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่น: การเนา/เสียของวัตถุดิบ  

- การถนอมสัตวน้ำ  

โดยวิธีการใสเกลือ ดอง 

และหมัก  

 

- สัตวน้ำ เชน กุง 

ปลา  

- น้ำ เกลือ น้ำแข็ง  

- ไฟฟา  

- เครื่องปรุงรส เชน 

ขาวค่ัว พริก  

- ใบตอง กลอง/ถุง

บรรจุภัณฑ  

 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ  

- การรักษาสภาพวัตถุดิบ 

โดยการแชเย็น  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ 

- ชำแหละ/ขอดเกล็ด/หั่นเปนชิ้น  

- หมักดวยเกลือ  

- ปรุงรสเพ่ิมเติม  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบและการเก็บ

รักษาผลิตภัณฑ/การลาง 

ทำความสะอาดวัตถุดิบ 

เครื่องมือ ภาชนะ และลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เศษชิ้นสวนวัตถุดิบ เชน หัว

ปลา เปลือกกุง/บรรจุภัณฑ

วัตถุดิบ เชน ถุงพลาสติก/ 

เศษผลิตภัณฑหก หลน/บรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สัตวน้ำเนาเสีย/

คาวจากสัตวน้ำ/การหมัก/ 

การยอยสลายวัตถุดิบ 



๑๔ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- การทำผักหรือผลไมดอง  

 

- ผัก ผลไม เชน 

ผักกาด ขิง บวย  

- น้ำ 

- น้ำตาลทราย 

- เกลือ 

- น้ำสมสายชู  

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การขนสงวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือกหรือตัดแตง

วัตถุดิบ  

- หมักเบื้องตน 

- ลางน้ำเกลือ  

- ตมผัก/ผลไมหรือตมน้ำดอง 

ตามสูตรของผลิตภัณฑแตละชนิด  

- ดองผักและผลไม  

- เปลี่ยนน้ำดอง (จำนวนครั้ง

ข้ึนอยูกับสูตรของผลิตภัณฑ 

แตละชนิด)  

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็ 

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดภาชนะและลางพ้ืน/

การลางน้ำเกลือ/การดอง  

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เสียหาย เนาเสีย/เศษวัตถุดิบ 

เชน เศษผลไม เศษผัก เนา

เสีย/เศษบรรจุภัณฑวัตถุดิบ/

บรรจุภัณฑ/ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ  

 

๕) การผลิตลูกช้ิน  

- การผลิตลูกชิ้น   - เนื้อหมู เนื้อไก เนื้อ

วัว 

- น้ำ 

- เครื่องเทศ 

เครื่องปรุง  

- แปงมันสำปะหลัง  

- น้ำแข็ง 

- ลางเนื้อหมู เนื้อไก เนื้อวัว 

- บด 

- บดผสม/บดละเอียด 

- บีบและตัดเปนลูก (ข้ึนรูป

ลูกชิ้น) 

- ตมอุณหภูมิ ๖๕ - ๘๐ oC  

- ทำใหเย็น 

- น้ำเสีย 

- เศษวัตถุดิบท่ีติดตามเครื่องผสม 

๖) การผลิตบะหม่ี เสนหม่ี ขนมจีน กวยเตี๋ยว เตาฮวย เตาหู วุนเสน เกี้ยมอ๋ี เนื้อสัตวเทียม หรือผลิตภัณฑอ่ืน ๆ 

ท่ีคลายคลึงกัน 

- บะหม่ีก่ึงสำเร็จรูป  - แปงสาลี 

- น้ำเกลือ  

เกลือคารบอเนต  

สีผสมอาหาร  

น้ำมันพืช  

- น้ำซุป 

- ผสม/นวด 

- อัดเปนแผน 

- รีดใหมีขนาดยาว/สไลดเปนซ่ี 

- นึ่งในน้ำเดือด  

- เปาใหแหง 

- ตัดเปนกอน 

- น้ำเสีย 

- ฝุนแปง 

- เศษแปง 

- เศษบะหม่ี 

- น้ำมันใชแลว 



๑๕ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ลมเย็น - ราดน้ำซุป 

- ใสบล็อก/ทอด 

- เครื่องทำความเย็น 

- บะหม่ีก่ึงสำเร็จรูปพรอม

บรรจุ/จำหนาย 

 

- เสนหม่ี เสนกวยเตี๋ยว  

 

- ปลายขาว/ขาวหัก 

- น้ำ 

- ลมเย็น 

- ไอน้ำ 

 

- ทำความสะอาดปลายขาว/ขาวหัก 

- แยกเศษโลหะและสิ่งปนเปอน 

- ขัดผิวขาว 

- โม 

- รีดน้ำ 

- ข้ึนรูป 

- นึ่ง 

- นวดแปง 

- เปาลม 

- อัดเปนเสน/นึ่งเสน/ 

ตัดเปนเสน 

- จัดรูปแบบและขนาดของเสน 

- อบแหง 

- เสนหม่ีอบแหงพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

- น้ำเสีย 

- ฝุนสิ่งปนเปอน 

- เศษดินทราย 

- โลหะปนเปอน 

- เศษแปง/เศษเสนกวยเตี๋ยว 

- เปลือกขาว 

- วุนเสน  - เมล็ดถ่ัวเขียว 

- น้ำ 

แบงเปน ๒ ข้ันตอน  

๑) การผลิตแปงถ่ัวเขียว 

- รอนทำความสะอาด 

เมล็ดถ่ัวเขียว 

- โมถ่ัวเขียว/แยกกาก (ไฟเบอร) 

- แยกโปรตีน 

- ตกตะกอนแปง 

- แปงถ่ัวเขียวบด 

๒) การผลิตเสนวุนเสน 

- แปงถ่ัวเขียว 

- น้ำเสีย 

- เศษเมล็ดพืช 

- กากถ่ัว 

 



๑๖ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- ผสมแปง 

- โรยเสนในน้ำรอน 

- แชเย็น 

- ฟอกส ี

- อบแหง 

- วุนเสนแหง/พรอมบรรจุ/

จำหนาย 

๗) การผลิตสุรา เบียร ไวน น้ำสมสายชู ขาวหมาก น้ำตาลเมา  

- ตม กลั่น หรือผสมสุรา  - วัตถุดิบ เชน  

ขาวเหนียว  

- น้ำ 

- ฟน/ถาน/แกสหุงตม 

- กากน้ำตาล/นำ้ตาล 

- ลูกแปงหรือเชื้อสุรา 

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- การขนสงวตัถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ลางวัตถุดิบ  

- นึ่งขาวเหนยีว 

- เติมเชื้อสุราและหมัก 

- กรองเอากากขาวเหนยีวออก 

- ตมหรือกลั่น 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ ภาชนะและเครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบหกและรั่วไหล 

ขณะการขนสง/วัตถุดิบเสียหาย

จากสัตวหรือเกิดเชื้อรา/ 

เศษวัตถุดิบ กากขาวเหนียว/

บรรจุภัณฑวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหมฟน/ 

การเผาไหม 

- การทำหรือผสมสรุาจาก

ผลไม หรือสุราแชอ่ืน ๆ 

- วัตถุดิบ เชน องุน 

กระเจี๊ยบ 

- น้ำ น้ำตาล ยสีต  

- ถังหมักมีฝาปด 

- ฝาปด/พลาสติกปด

ถังหมัก  

- ไฟฟา 

- ขวดบรรจุภัณฑ  

- วางแผนเก็บเก่ียววัตถุดิบ 

- ตัดแตงและลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ 

- หั่น ปน บดใหเปนชิ้นขนาดเล็ก  

- หมักผลไมหรือวัตถุดิบ 

- กรองเอาเฉพาะสวนนำ้ 

- หมักเปนไวน 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความสะอาด

วัตถุดิบ ภาชนะและเครื่องมือ 

- ของเสีย: เศษวัตถุดิบเนาเสีย/

เศษวัตถุดิบ/กากวัตถุดิบ/ 

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- การผลิตเบียร  - ขาวบารเลย  

- น้ำ 

- ความรอน 

- ยีสต 

- CO2 

- เพาะขาวบารเลย  

- ทำใหขาวบารเลยชุมน้ำท่ี 

๑๐ – ๑๕ °C เปนเวลา ๑ - ๓ วนั 

- ทำใหแหง ท่ีอุณหภูมิสูงจนถึง 

๘๕ °C  

- น้ำเสีย 

- กากตะกอน 



๑๗ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

 - ขัดสีและบด 

- ตม  

- ท้ิงใหตกตะกอน 

- กรอง (เติมอากาศ) 

- หมัก ครั้งท่ี ๑ ท่ีอุณหภูมิ  

๕ - ๑๒°C ระยะเวลา ๗ วนั 

- หมัก ครั้งท่ี ๒ ท่ีอุณหภูมิ ๕ °C 

- กรอง 

- ทำใหใส 

- ฆาเชื้อ 

- เบียรลาเกอรพรอมบรรจุ/

จำหนาย 

๘) การผลิตน้ำอัดลม น้ำหวาน น้ำโซดา น้ำจากพืชผัก ผลไม เครื่องดื่มชนิดตาง ๆ บรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะ

อ่ืนใด  

- การทำอาหารหรือ

เครื่องดื่มจากผัก พืช

หรือผลไม และบรรจุ 

ในภาชนะท่ีผนึก และ

อากาศเขาไมได  

- วัตถุดิบ เชน เก็กฮวย 

ตะไคร ใบเตย 

ขาวโพด 

- น้ำ น้ำแข็ง 

- ไฟฟา 

- ตะแกรงละเอียด/ 

ผาขาวบาง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือก/ตัดแตงวัตถุดิบ  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ  

- ตัด หั่น ปน ใหเปนชิ้นขนาดเล็ก 

หรือการค้ันน้ำสด  

- ลาง/แชน้ำ  

- ตมหรือใหความรอน กรอง 

เอากากออก  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเย็น  

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ/ภาชนะ/ 

การแช/น้ำแข็งท่ีละลายจาก

การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสียหาย/ 

เนาเสีย ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ/บรรจุภัณฑ/เศษหรือ

กากวัตถุดิบ เชน เปลือก

ขาวโพด เศษผัก เศษวัตถุดิบท่ี

ติดกับภาชนะและเครื่องมือ 

- การทำใบชาแหง หรือ 

ใบชาผง  

- ใบชาเขียว น้ำผึ้ง 

สวนผสม  

- น้ำ 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ผาขาวบาง/ตะแกรง 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ เก็บรักษา

วัตถุดิบ  

- ตั้งไฟและตมจนเดือด 

- กรองดวยผาขาวบาง/ตะแกรง  

- เค่ียวจนแหงเปนผง 

- ผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดภาชนะ เครื่องมือ  

และลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมคุณภาพ 

เชน มีเชื้อรา/สิ่งปนเปอน เชน 

เศษใบชา/บรรจุภัณฑ/



๑๘ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  ผลิตภัณฑเสียหาย/ 

เสื่อมคุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม 

 

- การค่ัว บด หรือปนกาแฟ 

หรือการทำกาแฟผง 

  

 

- เมล็ดกาแฟ น้ำตาล 

สวนผสม 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ไฟฟา 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- ค่ัวกาแฟ 

- บดกาแฟใหละเอียด ผสม

สวนผสมดวยเครื่องผสมกาแฟ 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดเครื่องมือ ภาชนะ และ

ลางพ้ืน 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อมสภาพ 

เชน มีเชื้อรา แหงเสีย/วัตถุดิบ

หก หลน/ ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ บรรจุภัณฑ 

- กลิ่นเหม็น: การเผาไหม  

- การทำเก็กฮวยผง ขิงผง 

หรือเครื่องดื่มชนิดผง

จากพืชอ่ืน ๆ  

- เก็กฮวย ขิง 

- น้ำ น้ำตาล เกลือ 

- ไฟฟา ผาขาวบาง 

- แกสหุงตม/ฟน 

- ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ เก็บรักษา

วัตถุดิบ 

- ลางทำความสะอาด 

- หั่นเปนชิ้นขนาดเล็ก 

- บดวัตถุดิบใหละเอียด 

- กรองดวยผาขาวบาง 

- เติมสวนผสมและน้ำ 

- เค่ียวจนแหงเปนลักษณะผง  

- ผลิตภัณฑ เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะและ

เครื่องมือ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสื่อม

คุณภาพ/เนาเสีย/เศษวัตถุดิบ 

เชน กากขิง/วัตถุดิบหก หลน

บนพ้ืน/เศษวัตถุดิบหก หลน 

หรือติดท่ีภาชนะจากบรรจุ

ภัณฑ/ผลิตภัณฑเสียหาย/

เสื่อมคุณภาพ  

- การผลิตน้ำอัดลม  

 

- น้ำ 

- ตัวกรอง 

- น้ำเชื่อม 

- หัวเชื้อ CoCa Cola 

- CO2 

- ขวดเกา 

- กรองน้ำ 

- ผสมน้ำเชื่อม และหัวเชื้อ 

CoCa Cola 

- ทำใหเย็น 

- อัดแกส CO2 

- บรรจุขวด 

- น้ำอัดลมพรอมจำหนาย 

 

 

- น้ำเสีย 

- เรซินใชแลว 

- ถานกัมมันตใชแลว 



๑๙ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๙) การผลิตอาหารบรรจุกระปอง ขวดหรือภาชนะอ่ืนใด 

- การทำอาหารหรือ

เครื่องดื่มจากผัก พืช

หรือผลไม และบรรจุใน

ภาชนะท่ีผนึกและ

อากาศเขาไมได  

 

- วัตถุดิบ เชน เก็กฮวย 

ตะไคร ใบเตย 

ขาวโพด 

- น้ำ น้ำแข็ง 

- ไฟฟา 

- ตะแกรงละเอียด/ผา

ขาวบาง 

- ขวดบรรจุภัณฑ 

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ 

- การเก็บรักษาวัตถุดิบ  

- ปอกเปลือก/ตัดแตงวัตถุดิบ  

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ  

- ตัด หั่น ปน ใหเปนชิ้นขนาดเล็ก 

หรือการค้ันน้ำสด  

- ลาง/แชน้ำ  

- ตมหรือใหความรอน กรองเอา

กากออก  

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ เชน แชเยน็  

- น้ำเสีย: การลางพ้ืนบริเวณท่ี

เก็บวัตถุดิบ/การลางทำความ

สะอาดวัตถุดิบ ภาชนะ/ 

การแช/น้ำแข็งท่ีละลายจาก

การเก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- ของเสีย: วัตถุดิบเสียหาย/ 

เนาเสีย/ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ/บรรจุภัณฑ/เศษหรือ

กากวัตถุดิบ เชน เปลือก

ขาวโพด เศษผัก/เศษวัตถุดิบท่ี

ติดกับภาชนะและเครื่องมือ 

๑๐) การแกะ ตัดแตง ลางสัตวน้ำท่ีไมใชเปนสวนหนึ่งของกิจการหองเย็น  

- การลาง ชำแหละ แกะ 

ตม นึ่ง ทอด หรือบด 

สัตวน้ำ  

- สัตวน้ำ เชน กุง 

ปลา  

- น้ำ น้ำแข็ง 

- เกลือ เครื่องเทศ 

- ไฟฟา 

- ขวด/ถุงบรรจุภัณฑ  

- เลือกซ้ือวัตถุดิบ  

- การรักษาสภาพวัตถุดิบ  

โดยการแชเย็น 

- ลางทำความสะอาดวัตถุดิบ 

- หมักเครื่องเทศ/ปรุงรส  

- ทำใหสุกดวยการตม นึ่ง ทอด 

- บด/ปนใหละเอียด (สำหรับ

ผลิตภัณฑท่ีตองบด) 

- ผลิตภัณฑ 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ  

- น้ำเสีย: น้ำแข็งละลายท่ีใช 

ในการแชวัตถุดิบ/การลางทำ

ความสะอาดภาชนะและลางพ้ืน/

การตม 

- ของเสีย: วัตถุดิบเนาเสีย/ 

เศษวัตถุดิบ เชน หัวปลา ไส

ปลา เปลือกกุง/น้ำมันใชแลว

จากการทอด/เศษวัตถุดิบ 

ท่ีติดกับภาชนะและเครื่องมือ/

บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑเสื่อม

คุณภาพ 

- กลิ่นเหม็น: สัตวน้ำเนาเสีย/

การหมักสัตวน้ำ/ควันจากการ

เผาไหมของฟน 

 

 

 

 

 



๒๐ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑๑) การลาง อบ รมยางดิบ  

- การทำยางแผนในข้ันตน 

จากน้ำยางธรรมชาติ  

ซ่ึงมิใชการทำในสวนยาง

หรือปา  

- น้ำยางขน สารเคมี 

- น้ำ น้ำประปา 

- กรดฟอรมิก  

- ขนสงวัตถุดิบ 

- เก็บรักษาวัตถุดิบ 

- กรองดวยตะแกรง 

- ผสมและกวน 

ใหเปนเนื้อเดียวกัน  

- เทใสตะกงยาง 

- กวนผสม 

- พักไว ๓๐ - ๔๕ นาที 

- เทยางออกและนวดยาง 

- รีดดวยเครื่องรีด  

- ลางยาง 

- ผลิตภัณฑ/เก็บรักษา

ผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การลางทำความ

สะอาดภาชนะ ลางพ้ืน/ 

การรวบรวมน้ำยาง/ น้ำยาง

เสื่อมคุณภาพ/การลางยาง 

ซ่ึงปนเปอนกรดและสิ่งสกปรก 

- ของเสีย: สิ่งสกปรกท่ี

ปนเปอน/เศษยาง/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณสภาพ 

- กลิ่นเหม็น: กรดฟอรมิก  

การยอยสลายของเศษยาง 

- ยางแผนรมควัน  - น้ำยางสด 

- น้ำ 

- กรดฟอรมิก 

- กรดอะซิติก 

- น้ำหลอลูกกลิ้ง 

- ไมฟน 

- การกรองน้ำยางสด 

- บอรวมน้ำยางสด 

- การผสมสารเคมี  

  (ทำใหจับตัวเปนกอน) 

- การแชยาง 

- การรีดยาง 

- การลางยาง 

- การรมควัน 

- ยางแผนรมควัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- น้ำเสีย 

- เศษกรวดทราย 

- เศษยาง 

- เถา 



๒๑ 
 

ประเภท การใชทรัพยากร 

หรือวัตถุดิบ 

กระบวนการ ประเมินการเกิดมลพิษ 

๑๒) การผลิตเสนใยจากพืช  

- การทอหรือการเตรียม

เสนดายยนืสำหรับการทอ 

  

 

 

- วัตถุดิบการผลิต 

เสนใย เชน เมล็ด

พืช ปุย ใบหมอน 

- น้ำ 

- ไฟฟา ฟน แกส 

- เสนไหม เสนฝาย  

- ดางเคมีหรือดางจาก

ข้ีเถา ฟน 

- สารซักฟอก 

- แสงอาทิตย 

- เชือก 

- สียอม 

- สารชวยเพ่ิมการติด

สียอม  

- ผลิตเสนใย เชน เลี้ยงไหม 

ปลูกฝาย 

- เตรียมเสนใย เชน สาวไหม 

ปนฝาย 

- การฟอกดาง 

- ลางน้ำทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหง 

- มัดเสนไหมหรือเสนดาย (กรณี

ทำผามัดหม่ี) 

- ยอมสีเสนไหม เสนฝาย 

- ลางทำความสะอาด 

- ตากแดดใหแหงและตัดเชือกท่ีมัด 

- ทอผาไหม ผาฝาย ผามัดหม่ี 

- เก็บรักษาผลิตภัณฑ 

- น้ำเสีย: การเตรียมเสนใย เชน 

น้ำจากการตมรังไหม/การตม/

ฟอกดางเสนใย/การลางทำ

ความสะอาดเสนใย/สียอมเสนใย 

- ของเสีย: การผลิตเสนใย เชน 

เศษใบหมอน/การเตรียมเสนใย 

เชน รังไหม เมล็ดฝาย/ 

เศษเชือกหรือเศษเสนใย/ 

เศษผลิตภัณฑ/ผลิตภัณฑ

เสียหาย/เสื่อมคุณภาพ  

- กลิ่นเหม็น: จากการเผาไหม

ของฟนในการตมน้ำ 

๑๓) การซักอบรีด  

- การซักอบรีด  - ผา 

- สารซักฟอก 

- น้ำยา/สารเคมีซักแหง 

- น้ำยาปรับผานุม 

- น้ำยาอัดกลีบ/รีดผา 

- ตะแกรงดักขยะ 

- บอพักน้ำเบื้องตน 

- ถังบำบัดน้ำเสีย

สำเร็จรูป 

- ไฟฟา 

- คัดแยกประเภทผาตามชนิด 

ประเภท และปริมาณของผา 

- คัดแยกประเภทผาตาม 

ความสกปรก 

- ทำความสะอาดผาเบื้องตน 

- ซัก 

- อบ 

- ตาก 

- รีด 

- น้ำเสีย  

- ของเสีย: บรรจุภัณฑ 

   

 

 

 



๒๒ 
 

๕ มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบาง

ประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ 

 อาศัยอำนาจตามความในมาตรา ๕๕ แหงพระราชบัญญัติส งเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. ๒๕๓๕ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ไดออกประกาศกระทรวง

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการ

ขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ ทั้งนี้ เริ ่มมีผลใชบังคับตั้งแตวันถัดจากวัน

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม ๑๓๙ ตอนพิเศษ ๔๘ ง ลงวันท่ี ๒๖ กุมภาพันธ ๒๕๖๕ 

  ๑) คำนิยาม 

“ สถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ ” หมายความวา วิสาหกิจ

ขนาดยอม ตามกฎหมายวาดวยการสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม หรือกิจการที่เปนอันตรายตอ

สุขภาพ ตามกฎหมายวาดวยการสาธารณสุข ที่ใชเครื่องจักรมีกำลังรวมตั้งแตหาแรงมาแตไมถึงหาสิบแรงมา

หรือกำลังเทียบเทา หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนแตไมถึงหาสิบคน โดยใชเครื่องจักรหรือไมก็ตาม  

“น้ำท้ิง” หมายความวา น้ำเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมหลักของสถานประกอบการขนาดเล็กท่ี

ผลิตสินคาหรือใหบริการ ท่ีผานการบำบัดจนเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนด  

๒) คามาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการบางประเภท แบงออกเปน ๒ กลุม รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๓  

(๑) กลุ มที ่ ๑ กลุ มที ่น ้ำเสียมีสารอนินทรียเปนองคประกอบหลัก สำหรับสถาน

ประกอบการขนาดเล็ก จำนวน ๖ ประเภท มี ๘ พารามิเตอรที ่ควบคุม คือ ความเปนกรดและดาง (pH) 

อุณหภูมิ (Temperature) ของแข็งแขวนลอยทั ้งหมด (Total Suspended Solids) ซีโอดี (Chemical 

Oxygen Demand) น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) โครเมียมเฮกซะวาเลนท (Hexavalent Chromium) 

แคดเมียม (Cd) และตะก่ัว (Pb) 

(๒) กลุ มที ่ ๒ กลุ มที ่น ้ำเส ียมีสารอินทรีย เป นองคประกอบหลักสำหรับสถาน

ประกอบการขนาดเล็ก จำนวน ๑๓ ประเภท มี ๕ พารามิเตอรที่ควบคุม คือ ความเปนกรดและดาง (pH) 

อุณหภูมิ (Temperature) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (Total Suspended Solids)) บีโอดี (Biochemical 

Oxygen Demand) น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease)  

 

 

 

 

 

 

 

 



๒๓ 
 

ตารางท่ี ๓ ค ามาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท ิ ้ งจากสถานประกอบการขนาดเล ็กท ี ่ผล ิตส ินค าหรือ 

ใหบริการบางประเภท 

ลำดับ พารามิเตอร 
คามาตรฐาน 

กลุมท่ี ๑ กลุมท่ี ๒ 

๑ ความเปนกรดและดาง (pH) ระหวาง ๕.๕ – ๙.๐ ระหวาง ๕.๕ – ๙.๐ 

๒ อุณหภูมิ (Temperature) ไมเกิน ๔๐ องศาเซลเซียส ไมเกิน ๔๐  องศาเซลเซียส 

๓ 
ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด 

 (Total Suspended Solids) 

ไมเกิน ๕๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

ไมเกิน ๕๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๔ 
ซีโอดี 

(Chemical Oxygen Demand) 

ไมเกิน ๑๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๕ 
บีโอดี 

(Biochemical Oxygen Demand) 
- 

ไมเกิน ๖๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๖ น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) 
ไมเกิน ๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

ไมเกิน ๒๐  

มิลลิกรัมตอลิตร 

๗ 
โครเมียมเฮกซะวาเลนท 

(Hexavalent Chromium) 

ไมเกิน ๐.๒๕  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๘ แคดเมียม (Cd) 
ไมเกิน ๐.๐๓  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

๙ ตะก่ัว (Pb) 
ไมเกิน ๐.๒  

มิลลิกรัมตอลิตร 
- 

 

หมายเหตุ สำหรับสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการ กลุมที่ ๑ (๔) การผลิตกระดาษ 

ชนิดตาง ๆ ใหเปนไปตามตารางที่ ๓ เวนแต ซีโอดี (Chemical Oxygen Demand) ตองไมเกิน 

๔๐๐ มิลลิกรัมตอลิตร 

 

  ๓) การกำหนดจุดเก็บ และวิธีการเก็บตัวอยางน้ำท้ิง 

(๑) จุดเก็บตัวอยาง ใหเก็บในจุดระบายทิ้งลงสูแหลงน้ำสาธารณะหรือออกสูสิ่งแวดลอม

หรือจุดอื่นที่สามารถใชเปนตัวแทนของน้ำทิ้งที ่ระบายออกจากสถานประกอบการขนาดเล็ก ในกรณีที ่มี 

การระบายท้ิงหลายจุด ใหเก็บทุกจุด 

 (๒) วิธีการเก็บตัวอยางน้ำทิ้ง ณ จุดเก็บตัวอยาง โดยใหเก็บแบบจวง (Grab Sample) 

 

 

 



๒๔ 
 

๔) วิธีตรวจสอบตามพารามิเตอรท่ีกำหนดในมาตรฐานฯ 

   ใหเปนไปตามวิธีมาตรฐานสำหรับการวิเคราะหน้ำและน้ำเสียฉบับลาสุดใน Standard 

Methods for Examination of Water and Wastewater (APHA, AWWA and WEF) หรือคู มือวิเคราะห

น้ำและน้ำเสียของสมาคมวิศวกรรมสิ่งแวดลอมแหงประเทศไทย หรือตามที่คณะกรรมการควบคุมมลพิษ

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๔   

ตารางท่ี ๔  วิธีการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลิตสินคาหรือใหบริการ 

พารามิเตอร วิธีการตรวจวิเคราะห 

ความเปนกรดและดาง (pH) ใหใชเครื่องวัดความเปนกรดและดางของน้ำ (pH Meter) ท่ีมี

ความละเอียดไมต่ำกวา ๐.๑ หนวย 

อุณหภูมิ (Temperature) ใหใชเครื่องวัดอุณหภูมิวัดขณะทำการเก็บตัวอยาง 

ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด  

(Total Suspended Solids) 

ใหใชวิธีกรองผานกระดาษกรองใยแกว (Glass Fiber Filter) และ

อบแหงท่ีอุณหภูมิ ๑๐๓ - ๑๐๕ องศาเซลเซียส เปนเวลาอยาง

นอย ๑ ชั่วโมง 

ซีโอดี (Chemical Oxygen Demand) ใหใชวิธียอยสลาย โดยใชโพแทสเซียมไดโครเมต (Potassium 

Dichromate) 

บีโอดี (Biochemical Oxygen Demand) ใหใชวิธีการบมตัวอยางท่ีอุณหภูมิ ๒๐ องศาเซลเซียส เปนเวลา ๕ 

วันติดตอกัน และหาคาออกซิเจนละลายดวยวิธีเอไซด มอดิ

ฟเคชั่น (Azide Modification) หรือวิธีเมมเบรนอิเล็กโทรด 

(Membrane Electrode) 

น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) ใหใชวิธสีกัดดวยตวัทำละลายแลวแยกหาน้ำหนักของน้ำมันและ

ไขมัน 

โครเมียมเฮกซะวาเลนท  

(Hexavalent Chromium) 

ใหใชวิธีเทียบสี (Colorimetric Method) หรือวิธีสกัดและ

ตรวจวัดดวยวิธีอะตอมมิค แอบซอฟชั่น สเปคโตรเมทรี(Atomic 

Absorption Spectrometry: AAS) หรือวิธีสกัดและตรวจวัด

ดวยวิธีอินดักทีฟลี คัพเพิล พลาสมา (Inductively Coupled 

Plasma) 

แคดเมียม (Cd) ใหใชวิธียอยสลายตัวอยางดวยกรด (Acid digestion) และวัดหา

ปริมาณโลหะดวยวิธีอะตอมมิค แอบซอฟชั่น สเปคโตรเมทรี 

(Atomic Absorption Spectrometry: AAS) หรือวิธีอินดักทีฟลี 

คัพเพิล พลาสมา (Inductively Coupled Plasma) ตะก่ัว (Pb) 
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๖. แนวทางท่ีดีในการจัดการน้ำเสียน้ำเสียจากสถานประกอบการ 

    ๖.๑ การจัดการมลพิษท่ีเกิดข้ึน อาทิ การลดปริมาณการใชน้ำ การนำกลับมาใชประโยชน การ

ปรับเปลี่ยนพฤติกรรมการใชน้ำ การลดความสกปรกของน้ำเสีย รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๕ 

 

ตารางท่ี ๕ แนวทางการจัดการมลพิษและแนวทางปฏิบัติท่ัวไป 

แนวทางการจัดการมลพิษ แนวปฏิบัติท่ัวไป 

หลีกเล่ียงการกอใหเกิด 

(Eliminate) 

- เผยแพรขอมูลปริมาณการใชน้ำภายในโรงงานใหกับเจาหนาที่ทุกเดือน  

และจัดทำรายงานความก าวหนาในการใช น ้ำและการประหย ัดน้ำ 

เพ่ือกระตุนจิตสำนึกของเจาหนาท่ี เจาหนาท่ี 

- ปลูกฝงใหเจาหนาที่มีจิตสำนึกที่ดี รวมทั้งจัดฝกอบรมเสริมทักษะในการ

ปฏิบัติงานเพ่ือให สามารถทำงานไดอยางเปนระบบและพัฒนา อยางตอเนื่อง  

ตามแผนงาน เชน การใช เครื่องมือ เครื่องจักรไดถูกตอง การเตรียมวัตถุดิบ

ไดอยางเหมาะสม การใชสารเคมีใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด เพื่อลดการ 

สูญเสียทรัพยากรจากแหลงกำเนิด ไดแก การลดการสูญเสียวัตถุดิบและ 

ลดปริมาณการเกิดของเสีย  

- วางแผนการผลิตใหเหมาะสมโดยพิจารณาปริมาณการใชว ัตถุดิบตอ 

การใชน้ำใหมีความเหมาะสม เพื่อลดปริมาณการใชน้ำ เชน การเตรียมน้ำ

สําหรับลางวัตถุดิบ เปนตน  

- ปรับเปลี่ยนวิธีการทำงานท่ีสามารถลดการใชน้ำในการทำความสะอาด  

- รณรงคสรางจิตสำนึกในการประหยัดน้ำใหกับเจาหนาท่ีอยางจริงจังและ

ตอเนื่องโดยใชวิธีการประชาสัมพันธ การพูดคุยกับเจาหนาท่ี การจัด

กิจกรรมประกวด หรือการใชสื่อตาง ๆ เปนตน 

ลดการใช (Reduce) - เลือกใชอุปกรณที่ประหยัดน้ำ เชน การใชหัวฉีดน้ำชนิดที่มีแรงดันหรือ 

การใชสุขภัณฑ ประหยัดน้ำ เพ่ือลดการเกิดน้ำเสีย 

- ปรับเปลี่ยนวิธีการลางภาชนะหรือลางวัตถุดิบ ใหเปนวิธีที่มีการใชน้ำนอย 

เชน การลาง ภาชนะหลังเสร็จสิ้นการผลิตเพียงครั้งเดียว  

- ลดการรั ่ว หก กระเด็น หรือการลนของวัตถุด ิบ หรือเศษผลิตภัณฑ 

ขณะขนสง ขณะเทเปลี่ยน หรือขั้นตอนการผลิตอื่น ๆ โดยใช ภาชนะ หรือ  

ความระมัดระวังขณะทำงานเพื ่อลดการใชน้ำ ในการลางบริเวณพื ้นท่ี 

การผลิต และลดการ สูญเสียวัตถุดิบหมั่นตรวจสอบสภาพและดูแลรักษา

เครื่องจักร อุปกรณใหอยูในสภาพสมบูรณอยูเสมอ เพื่อปองกันการสูญเสีย

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ และลดการใชน้ำในข้ันตอนการทำความสะอาด 
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๖.๒ เทคโนโลยีการบำบัดน้ำเสียที่เหมาะสม อาทิ การบำบัดทางกายภาพ ทางชีวภาพ และทางเคมี   

การควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียใหมีประสิทธิภาพ การบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสีย การตรวจสอบระบบ

บำบัดเบื้องตน และขอเสนอแนะในการปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องตน  ทั ้งนี้ รูปแบบของเทคโนโลยีท่ี 

สถานประกอบการเลือกใชขึ้นอยูกับประเภทสถานประกอบการ และขอจำกัดของปจจัยตาง ๆ โดยผูประกอบการ 

ควรพิจารณาเล ือกระบบท่ีสามารถนำมาประย ุกต ใช  ให สอดคล องก ับป จจ ัยและข อจำก ัดด านต าง ๆ  

ในสถานประกอบการของตน รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี ๖  รูปท่ี ๑  และภาคผนวก 

 

ตารางท่ี ๖  แสดงการควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสีย และการบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสีย 

ลำดับ ระบบ ลักษณะของระบบ ขอเสนอแนะการดูแลระบบ 

๑. ตะแกรง ตะแกรง (Screen) มีท้ังแบบหยาบ และ

แบบละเอียด สามารถใชดักของแข็ง

แขวนลอยท่ีปนมากับน้ำเสีย ไดแก เศษไม 

ถุงพลาสติก กระดาษ และอ่ืน ๆ  

หม่ันทำความสะอาดเศษสิ่งสกปรก 

ท่ีติดอยูบนตะแกรงเปนประจำ 

 

๒.  บอดักไขมัน บ  อด ั ก ไ ข ม ั น ส า ม า ร ถ กำ จ ั ด ไ ข มั น 

ไดมากกวารอยละ ๖๐ มีท้ังแบบสำเร็จรูป 

หรือสามารถสรางไดเอง โดยใชวงขอบ

ซีเมนต  

บอดักไขมันเปนการกักน้ำเสีย 

ไวระยะหนึ่งเพ่ือใหไขมันนและน้ำมัน

มีโอกาสลอยตัวข้ึนมาอยูบนผิวน้ำ  

ซ่ึงจะตองตักออกไปกำจัดทุกวัน เชน 

นำไปตากแหง หรือหมักทำปุย 

๓.  ระบบบำบัดแบบ 

ใชอากาศ 

เครื่องเติมอากาศ มีทั้งระบบเปาอากาศ 

ลงไปในน้ำ และระบบเติมอากาศที่ผิวน้ำ 

โดยจะตองเลือกใหเหมาะกับสภาพและ

สถานท่ีตั้ง 

การเติมอากาศในบออยางท่ัวถึง  

จะทำใหประสิทธิภาพของบอเติม

อากาศดีข้ึน 

- ตรวจสอบสภาพถังแชหรือถังเก็บน้ำไมใหมีรอยรั่วชำรุด หากเกิดการชำรุด

ควรซอมแซม หรือเปลี่ยนอุปกรณใหม 

- ตรวจสอบหารอยรั่วหรือการชำรุดของทอน้ำ และถังเก็บน้ำ หากพบใหรีบ

ดำเนินการแกไขทันที 

การใชซ้ำ (Reuse) - การนำน้ำเสียที่มีความสกปรกนอยหมุนเวียนกลับมาใช เชน  ใชน้ำทิ้งจาก

ข้ันตอนการลดอุณหภูมิกลับมาใชลางพ้ืนในบริเวณปฏิบัติงาน 

การนำกลับมาใชใหม (Recycle) - นำน้ำเสียบางสวนจากกระบวนการผลิตมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตอื่น ๆ 

เชน นำน้ำท่ีมีสวนผสมของวัตถุดิบ มาใชในการผสมวัตถุดิบใหม 
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๔.  บึงประดิษฐ ลักษณะของระบบแบบนี้จะเปนบอดินท่ีมี

การบดอัดดินใหแนนหรือปูพ้ืนดวยแผน 

HDPE ใหไดระดับ เพ่ือใหน้ำเสียไหลตาม

แนวนอนขนานกับพ้ืนดิน บอดินจะมี

ความลึกแตกตางกันเพ่ือใหเกิด

กระบวนการบำบัดตามธรรมชาติอยาง

สมบูรณ 

ตองเลือกใชชนิดของพืชใหมีความ

เหมาะสมกับสภาพของพ้ืนท่ีและดิน 

และตองระวังถูกรบกวนจากสัตวท่ี

กินพืชเหลานี้เปนอาหาร 

๕. ถังกรองทราย เปนการดักตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก

โดยวัสดุท่ีใชในการกรองเปนวัสดุท่ีมีท่ัวไป

ในทองถิ่น เชน ดิน ทราย หิน และถาน 

เป  นต  น  โ ดยท ั ่ ว ไปสารแขวนลอย

สวนมากปจะถูกดักบริเวณผิวชั้นกรอง 

ตรวจสิ ่งสกปรกมีอยู ชั ้นบนหรือไม

หากมีใหทำความสะอาดชั้นทราย 

หมั่นเช็ดการไหลของน้ำไมใหมีการ

ทวมขัง หากมีการหยุดใชเปนระยะ

เวลานานใหข ุดลอกตะกอน และ 

ทำความสะอาดถังกรองทราย 

๖. ถังตกตะกอน ทำหนาที ่ตกตะกอนของแข็งแขวนลอย

เพื่อลดปริมาณแขวนลอยเพื่อลดปริมาณ

และของแข็งแขวนลอยในน้ำเสีย โดยจะ

กักน้ำไวในถังหรือบอตกตะกอนจนกระท่ัง

สารแขวนลอยตกตะกอนจมสูกนถังโดยใช

แรงโนมถวงของโลกหรือการใชสารเคมี

ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพในการตกตะกอน 

ควบคุมอัตราการไหลของน้ำในถัง

ตกตะกอนให สม ่ำ เสมอ ควบคุม

ปริมาณสารคอลลอยดหรือตะกอน

เบา ควรตรวจเช็คตะกอนในบอ  หาก

มีปริมาณมากควรนำไปกำจัดหรือ

นำไปใชประโยชน 

๗. บอก่ึงใชอากาศ เปนการบำบัดน้ำเสียโดยอาศัยการทำงาน

ของจุลินทรียใน ๓ กลุม โดยสวนบนของ

บอเปนการทำงานของจุลินทรียที่ตองการ

ออกซ ิ เ จน  (Aerobic bacteria)  และ

สาหร ายช วยส ังเคราะหแสงทำให  ได

ออกซ ิ เจน เพ ื ่ อ ใช  ในการย อยสลาย

สารอินทรียโดยจุลินทรียที ่ใชออกซิเจน

เขตกนบอเปนการทำงานของแบคทีเรียท่ี

ไ ม  ต  อ ง ก า ร อ อ ก ซ ิ เ จ น ( Anaerobic 

bacteria) ที่ยอยสลายสารอินทรียที ่กน

บอและแปรสภาพเปนกาซ กาซที ่ลอย

ขึ้นมาจะถูกออกซิไดซโดยออกซิเจนที่อยู

ช วงบนของบอทำใหไมเกิด กลิ ่นเหม็น 

และส วนส ุดท ายเขตรอยตอเป นการ

การออกแบบอาศัยระดับความลึก

ของบอใหมีความลึกนอยกวาบอบม

แตลึกกวาบอใชอากาศ โดยเฉลี่ยควร

มีความลึก มากกวา ๒ เมตร และ 

เปนระบบที่ใชพื้นที่ขนาดใหญในการ

กอสรางระบบ 
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ทำงานของแบคทีเรียท่ีสามารถอาศัยไดท้ัง

ในสภาพที่มีออกซิเจนและไมมีออกซิเจน

(Facultative bacteria)  

๘.  บอไรอากาศ การบำบัดน้ำเสียโดยใชจุลินทรียในสภาวะ

ไร อากาศในการย อยสลายสิ ่งสกปรก 

ในน้ำเสีย  

การดูแลระบบไมยุงยากซับซอนและ

คาใชจายในการ ลงทุนต่ำ สามารถ

กอสรางและทำไดเอง 

๙. บอระเหย การบำบัดน้ำเสียที่มีความเค็ม และมีของแข็ง

ที่ละลายน้ำ โดยวิธีการบำบัดจะใชหลักการ 

ในล ั กษณะเด ี ยวก ั บการทำนาเกลื อ 

แตจะใชบอเดียวในการบำบัด การบำบัดจะ

ปลอยน้ำเขาส ู บ อกลางแจง ซึ ่งควรเปน 

บอซีเมนตหรือเปนบอดิน ที่มีการปูพลาสติก

ชน ิ ดความหนาแน  นส ู ง (High Density 

Polyethylene: HDPE) เพื ่อปองกันการซึม

ของความเค็มลงสูพ้ืนดิน จากนั้นจะกักเก็บน้ำ

เสียไวในบอเพื่อใหน้ำเสียไดรับแสงแดด เปน

ระยะเวลาหนึ่งจนกระทั่งน้ำเสียระเหยออกไป 

สวนที่กนบอจะเหลือกาก ของแข็งสวนใหญ

เปนสวนผสมของวัตถุดิบที่ใชในการผลิต เชน 

เกลือ น้ำตาล เปนตน จากนั้นจึงนำกากของ

เสียท่ีเหลือนำไปกำจัดตอไป  

ระบบบำบัดแบบบอระเหยเปนระบบท่ี

ตองการใชพื ้นท่ีในการกอสรางสูงโดย 

ขนาดพ้ืนท่ีจะสัมพันธกับปริมาณน้ำ 

๑๐. ถังดูดซับ สำหร ั บการกำจ ั ดส ี (Color Removal 

Technology)  โ ด ย ใ ช  ถ  า นก ั มม ั นต  

(Activated carbon) ดูดซับ  

ถานกัมมันต เป นว ัสด ุท ี ่ม ีร ูพร ุนสูงและ 

มีคุณสมบัติในการดูดซับการประกอบอินทรีย

ตาง ๆ ที่ปนเปอนอยูในของเหลวหรือกาซได

ในปริมาณสูง เนื่องจากมีรูขนาดเล็ก (Micro 

porosity) ทำให สามารถกำจ ัดส ีจร ิ งและ 

สีปรากฏไดอยางมีประส ิทธ ิภาพ โดยใช

วัตถุดิบที ่มีคารบอนเปนองคประกอบเชน 

ไม   ถ านห ิน ป โตรเล ียม กะลามะพร าว 

 เปลือกถั่วเมล็ดแข็ง กากชานออย ขี้เลื ่อย 

กระดูกสัตวเปนตน  

การนำถานกัมมันต  กลับมาใช ใหม

จะต  องฟ   นฟ ู สภาพด  วยการเผา 

ที่ความรอนสูง มีคาใชจายสูง และมี

ขอจำกัดที่น้ำหนักโมเลกุลของสีที่จะถูก

ดูดซับ 



๒๙ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี ๑ ตัวอยางระบบบำบัดน้ำเสียสำหรับสถานประกอบการขนาดเล็ก 

 

 

 

 

  

 

 

ตะแกรง 

น้ำเสียจากสถานประกอบกิจการ 

บอดักไขมัน 

ระบบบำบัดแบบไมใชอากาศ 

ระบบบำบัดแบบใชอากาศ 

ระบายลงทอระบายน้ำสาธารณะ นำกลับไปใชใหม 

บึงประดิษฐ 



๓๐ 
 

7. การควบคุมและกำกับดูแลการจัดการสิ่งแวดลอมของสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือ

ใหบริการบางประเภท โดยมีรายละเอียดแสดงดัง รูปท่ี ๒ 

 7.๑  สถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินคาหรือใหบริการบางประเภท เปนกิจการที่เปนอันตรายตอ

สุขภาพ ตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕  ตองปฏิบัติตามขอกำหนดของทองถิ่น โดยองคกร

ปกครองสวนทองถิ่นออกขอกำหนดทองถิ่นเพื่อควบคุมกิจการที่เปนอันตรายตอสุภาพ กำหนดหลักเกณฑและ

เงื่อนไขดานการจัดการน้ำเสียและของเสียจากสถานประกอบการในการยื่นอนุญาตประกอบกิจการ  และประกาศ

บังคับใช 

 7.๒ เจาพนักงานทองถิ่นที่ไดรับการแตงตั้งจะเปนผูตรวจสอบ เงื่อนไขประกอบการอนุญาตประกอบ

กิจการ ภายใต พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



๓๑ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี ๒ การออกขอกำหนดทองถ่ินเพ่ือควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากสถานประกอบการขนาดเล็กท่ีผลติสินคาหรือใหบริการบางประเภท  

ตามพระราชบัญญัติกระทรวงสาธารณสุข พ.ศ. ๒๕๓๕ 
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ภาคผนวก 
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๓๗ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



๓๘ 
 

 

รายชื่อท่ีปรึกษาและผูจัดทำ 

 

 

ท่ีปรึกษา 

นายอรรถพล เจริญชันษา        อธิบดีกรมควบคุมมลพิษ 

นางสาวปรีญาพร สุวรรณเกษ   รองอธิบดีกรมควบคุมมลพิษ 

นางสาวพรพิมล เจริญสง     ผูอำนวยการกองจัดการคุณภาพน้ำ 

 

 

 

ผูจัดทำ 

นางสาวชลาทิพย รัตสุข     ผูอำนวยการสวนน้ำเสียอุตสาหกรรม 

นางบุปผา อุนแสงจนัทร    นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการพิเศษ 

นายวรรณลพ สนงาม      นักวิชาการสิ่งแวดลอมปฏิบัติการ 

นายเกรียงไกร สีปานม่ัน     นักวิชาการสิ่งแวดลอม  
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แบบแสดงความคิดเห็น 
 (ร่าง) คู่มือการจัดการน ้าเสียจากสถานประกอบการขนาดเล็กที่ผลิตสินค้าหรือให้บริการบางประเภท 

ส้าหรับองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น 
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๒. นิยำม 
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๓. ประเภทสถำนประกอบกำร มีกำรจัดแบ่งเป็น ๒ กลุ่ม 

๓.๑ กลุ่มท่ีน  ำเสียมีสำรอนินทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก จ ำนวน ๖ ประเภท
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๔. ที่มำของน  ำเสียและลักษณะน  ำเสีย 

๔.๑ ตำรำงที่ ๑  กลุ่มท่ีน  ำเสียมีสำรอนินทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก
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๔. ที่มำของน  ำเสียและลักษณะน  ำเสีย (ต่อ) 

๔.๒ ตำรำงที่ ๒  กลุ่มท่ีน  ำเสียมีสำรอินทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก 
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๕. มำตรฐำนควบคุมกำรระบำยน  ำทิ งจำกสถำนประกอบกำรขนำดเล็กที่ผลิตสินค้ำหรือให้บริกำรบำง

ประเภท พ.ศ. ๒๕๖๔ 
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๖. แนวทำงท่ีดีในกำรจัดกำรน  ำเสียน  ำเสียจำกสถำนประกอบกำร 
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๘. อ่ืนๆ 
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โปรดกรอกรำยละเอียดและส่งแบบควำมคิดเห็นต่อ (ร่ำง) คู่มือกำรจัดกำรน  ำเสียจำกสถำนประกอบกำรขนำด

เล็กที่ผลิตสินค้ำหรือให้บริกำรบำงประเภทส ำหรับผู้ประกอบกำร ไปยังนำงบุปผำ อุ่นแสงจันทร์ นักวิชำกำรสิ่งแวดล้อม

ช ำนำญกำรพิเศษ ส่วนน  ำเสียอุตสำหกรรม กองจัดกำรคุณภำพน  ำ กรมควบคุมมลพิษ หมำยเลขโทรศัพท์ ๐ ๒๒๙๘ 

๒๑๓๙   โทรสาร ๐ ๒๒๙๘ ๕๓๘๐ หรือ E-mail : rayongstd.iww@gmail.com ภายในวันที่ ๒๙ มีนาคม ๒๕๖๕ 
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